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VORWORT

Das Werkstatthandbuch Informiert unsere Kunden und Service-Partner Ober
Reparatur= und Einstellarbeiten am DEUTZ-Diesel-Motor. Clabel wird vor-
ausgesetzt, daB die Arbeiten von Fachpersonal ausgeflhrt werden.

Dle Gestaltung dieses Werkstatthandbuches ermiglicht die schnelle visuelle
Erfassung der Inhalte, hierzu sind neben dem Bild graflsche Symbole

- Bildzeichen - gesetzt worden, Die Bildzeichen stehen anstelle von Texten.
Damit wird eine universelle Anwendbarkeit méglich, da die Bild- und Sym-
bolaussage auch flir Sprachunkundige weitgehend verstindlich ist.

Betriebs- und Wartungshinweise sind im Werkstatthandbuch nicht enthalten;
diese befinden sich in der zum Motor geh@renden Betriebsanleltung.

Dias Werkstatthandbuch unterliegt keinem Anderungsdienst. Bel der Meuauf-
lage werden Anderungen bericksichtigt. Wir verweisen in diesem Zusammen-
hang auf die Technischen Rundschrelben, mit denen Anderungen fortlaufend
bekanntgegeben werden.

Allgemeine Hinweise:

- Dieses Werkstatthandbuch wurde nach unserem besten Wissen
und bester Erfahrung unter Berlcksichtigung der Sicherheits-
und Umweltaspekte erstellt.

- Es ist sicherzustellen, daf jeder mit Reparatur- oder Einstell-
arbeiten am Motor Beteiligte das Werkstatthandbuch zur Ver-
flgung hat, es liest und den Inhalt versteht.

- Es Ist elne Varaussetzung fiic die fachgerechte Ausfiihrung
von Reparaturarbeiten, dafl alle erforderlichen Ausrdstungen,
Hand- und Spezialwerkzeuge In einem guten Zustand sind.

- Die Michtbeachtung dieser Reparaturanleitung kann zur Funk-
tionsstorungen des Motars, kurZer Lebensdaver seiner Einzelteile,
Verletzung von Personen, Schiden an Elgentum und Umwelt
flhren, woflr wir keine Verantwortung Obernehmen.

- Motorteile, wie Federn, Klemmen elastische Halteringe, Elek-
troausristung, Rohrleitungen usw,., beinhalten das Risiko eines
Schadens oder einer Verletzung von Personen, wenn sie in un-
sachgemafer Weise behandelt werden. Daher ist es unerlaBlich,
daB niemand versucht, Irgendwelche Arbeiten am Motor auszu-
fihren, der nicht im Umgang mit den unterschiedlichen Werk-
zeugen, Materialien und Verfshren erfahren ist.

- £ur Gewdhrleistung der hchsten Wirtschaftlichkeit, Zuverlfssig-
keit und langen Lebensdauer des Motors und seiner Einzelteile

dirfen nur Original-Ersatzteile bei der Reparatur eingesetzt
werden.



FOREWORD

This Workshop Manual informs our customers and Service partners about
repalr and adjustment work on the DEUTZ diesel engine. It is presumed
that thiz work will be carried out by qualified parsonnel.

This Manual has been made up in a manner which ensures quick visual
comprehension of the contents. This iz achleved by illustrations and graphic
symbaols as substitute for the respective text. This layout permits universal
use, because the illustrations and symbols are also largely understood by
thoze belng unable to read and write.

Aspects of aperation and maintenance are not dealt with in this Manual;
they are contained in the Engine Operation Manual,

This Workshop Manual is not regularly updated. Any engineering changes
having been introduced in the meantime will be considered in the next
issue. Therefare, please refer to the Technical Circulars where engineering
changes are announced when appropiate.

Genearal:

- This Workshop Manual has been prepared using our best

knowledge and experience, taking into account safety and
ervironmental aspacts.

- It has to be ensured that everyone cancerned with repair or
adjustment work on the engine has this Workshop Manual
available, reads it and understands it.

- It has to be ensured that all equipment, hand and special tools
required for proper execution of repair work are in good
condition.

- Failure to comply with this Workshop Manual may result in
malfunction of the engine, short lifetime of components,
personal Injury or damage to porperty and ervironment for
which we take nor responsiblity.

- Engine components such as springs, clips, flexible retainining rings,
electric equipment, pipes, etc. Iwolve a risk of damage or
personal Injury if handled in an Improper way. It is therefore
essentlal that no one attempts to do any work on the engine
unless he has the necessary experience of the various tools,
materials and methods,

- To ensure best efficiency, reliability and lifetime of the engine

and its components, only original spare parts may be used for the
repair.



AVANT - PROPOS

Le Manuel d'atelier informe nos clients et partenaires de SAV de réparations et
réglages & effectuer sur les moteurs diesel DEUTZ. Mous supposons que ces travaux
sont effectués par un personnel qualifié.

La conception du présent Manuel d'atelier permet la saisie visuelle rapide du contenu
grice aux symboles indigués 4 cfté de shotos gqui remplacent les textes, Cecl permet
une utilisation universelle &tant donné gue les symbales sont dane une large mesure
Bgalement facile 4 comprendre par des personnes ignorant les langues.

Les Informations de conduite et d'entretien ne sont pas comprises dans le Manuel
d'atelier mais flgurent dans le Manuel d'Instructions correspondant du moteur.

Le Manuel d'ateller n'est pas mis & Jour. Les modifications sont prises en considération
lors da la réimpressions. Dans cet ordre d'idées nous attirons votre attention sur les
Clroulaires technigues par lesquelles sont publifges continuellement les modifications.

Remarques générales:

- Le présent Manuel d'atelir a &té congu d'aprés nos meilleures
connaissance et notre meilleure expérience en tenant compte des
aspects de sécourité et d'erwironnement.

- Il faut s'assurer que chague personne s'occupant des réparations et
réglages dispose du Manuel d'ateller, 1'étudie et comprend son contend.

- Line réparation selon les régles de 1'art exige le parfait etat de tous
les dquipements nécessalres, outlls standard et spéciaux.

- Le non respect de ces instructions de réparation peut provogquer des
perturbations de fonctionnement du moteur, une courte longévité des
pidces détachées, la blessure de personnes, de dégfts & la propriété
et a4 |'erwvironmement, conséquences pour lesquelles nous nNe pouvons
suoporter aucune responsabllitié.

- 5i les piéces moteurs telles que ressorts, pinces, bague de support
Elastigues, éguipement Electrique, conduites, etc. sont utilisées de
fagon non appropriée, elles présentent un risgue de blessure de
personnes ou de dommages. Par conséquent, [l faut éviter 1'ex@cution
de travaux quelcongues sur le moteur par une personne n'étant pas
habitués & utiliser les différents outils, matériaux et procédés,

- Pour assurer une meilleure rentabilité, fiabilité et longévitd accrue
du moteur et de ses Eléments, utiliser uniquement des pléces d'origine
lors de la réparation.



INTRODUCCION

El Manual de Taller informa a nuestros clientes y al personal de nuestros puntos
de servicio autorizados sobre trabajos de reparacibn y ajuste en los motores diesel
DEUTZ. Se presupone que dichos trabsjos se realizan por persenal especializado.

La organizacion de este Manual de Taller hace posible la ripida captacifn visual
del contenido, para cuyo fin se indican simbolos graficos al lado de cada figura.
Dlchas simbolos aparecen en vez de textos y permiten una aplicacibn universal,
pues el significade de estos simbolos y figuras se comprende en gran medida ya
por si solo.

Avisos referentes a la opreracibn y al mantenimiento no figuran en este Manual
de Taller pero si en el Manual de Servicio de los motores.

Mo existe servicio de netificacibn de modificaciones para el Manual de Taller.

Las modificaciones gue hubiere serfn tenldas en cuenta en la nueva edicién del
mismo. En este contexto, remitimos a las ciruclares técnicas, en las cuales se
dan a conocer continuamente las modificaciones introducidas.

Avisos generales:

- El presente Manual de Taller ha sido eonfeccionado seqln nuestro
leal saber y nuestras experiencias considerande los aspectes rela-
clonados con la sequridad y con el medic ambiente.

- Hay gque asegurar gque cada persona que rezlice trabajos de reparacifn
o ajuste en los motores tenga a disposicidn este Manual, lo lea ¥
comprenda su contenido.

= Para la realizacibn pericial de los trabajos de reparacifn es condicién
previa indispensable que todos los equipos y herramientas, tanto
narmales como especiales, estén en perfectas condiciones.

- El no hacer caso de estas instrucciones de reparacibn puede provocar
anomalias en el funcionamiento del motor, una corta duracién de sus
compenentes, dafios personales, materiales y del media ambiente,
todo lo cual queda excluido de nuestrs responsabilidad,

- Elementos componentes del motor, tales como resortes, bornes, anillos
de retencibn elasticos, equipos eléctricos, tuberias, etc., suponan &l
riesgo de un dafin material o personal al ser tratados incorrectamente.
Por esta razin hay gue evitar en todo caso que personas &ln experiencia
en el mangjo de las herramilentas, materiales ¥y procedimientos intenten
realizar trabajos de cualquier tipo en los motores.

- Para garantizar la m&xima rentabilidad, flabilidad y larga duracion de
los motores y sus componentes sélo deben emplearse repuestos
originales en la reparacion de los mismos.
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EMGIME SERLAL MIUBABERS

The weriel Ma, i itarpsd Both on the
maker's nmplulu [Fig. 1-1) and Hhe
crorkcnse (Fig. 1-21. Fig. 1=3 shows
tha :Th“ cf tha FIL 511 {direct injec-
tion).

MAKER' 5 MAMEPLATE

Ir addition to the engine serial Ma.,
the plate irdicabe the quriwlgr
engine mode! and version nespectivaly.,
Typicol axampla ; FIL 511 /W,

F =  High-speed feureghoka

1 = Single=cylinder

L = Aijr=cacling

5 &= Genemiien Me,

11 = Pislon gireke in om (10,50
W = Two-rioge combosifon

The wngine version withour the
suffice ledser ®W* refars do dimece
Enjuction.

Furiher data of the remaplote:
Rited power in BW {HP) ond speed
in reemin, Lettar "A" denates
continwos power (wlth overlasd
copacityl, lather " B* denates
intemittent power fwio el
eopasityl, beth sccarding ro
DIk $270.

D =rated indirsal segives boes
an additianal meting plore, The
rating for outemative engire:
refen to DIM FODE0.

1/25

MHUMERDS DY IDENTIFICATION
O MOTEUR

Chages motewr peastds un nombro

&' ordrey permathant son Tdentifieation
dird ba whrie oo rumbea se broweant sur
la plaguette dy corstructeur = Fig, 1=1=
& &n e femps sur le carer-mofeur
&0 il &3t grovi & Foide de chiffres o
majuicules & frapper = Fig, 1=§ -

La figure 1-3 repreduit lo ploguetie

du censtruckeur pour un satawr FIL 561

PLACHIETTE DU COMSTRIMCTELIR

Lo ploguette du construcheur pavmat de
eeemnattre en plus de numbre d° codire du
mateur g identificotion techaious,
P un mereur FIL 500

F = =swiesr a4 temps & viteis de
ratation ropid

1 = nombre de cplindres-meteur
=  mfroidivement par ais
= akrie consbruehive

1T = coure du pistan, muprinte en o=
tan realitk = 10,5 em)

L majustule rancontrie & droite de
I"identification teehnique - dans el
cos un W o= gignifie

W chambre de turbulence

Sur lo ploquette du coanstructeur est in=
diguite bs vitessn & loguelle la puinoncs
aanoncke en KW et en (ch) est disponible,
En plus de lo puisance disponible st in-
digub par lo majuscule " A% oy *B" 5%l
' oglt de ka puinance ® A" podsog b -
mant dipowoble or de b puinonce ®E*
reglew vre Fais pour toutes & la valeur
indigquice selon 1Y trench de Lo DIM AR,

Towt moteur d'adapsasion dont lo puini=
anes namingle et 1" ebjel d' v de

en raison de |'altitude du leu d' implen-
tation elfou de lo temptrature amblante
est pouncu d” une petite ploguethe sitube
dang les poroges imstdiaty de lo plogu-
ette d' identificetion Indiquant eathe
intervention de dilarogs,

Four les mateun version vehicules la
puiissncs disponible est indigube yelon
les termes de la DIM 70030,

HUMERDS DE MOTOR

El namere del mator queda estampads sabre |
redule de comcteristicas, Fig, 1=1, v, tombién,
ickre el blogue moter, Fig. 1-2.

Fig. 1= swmsira &l riviule de cerocteristicns
pare =l maotar FIL 511,

ROTULD OE CARACTERISTICAS DEL MOTOE

Spkrn loirbhulorde coracrerlsticay del motor 3a
irdica, ademts del Ab=era del motor, of fipa
de eenitruccibn repective, significands, p. 2.
para =l models FIL 511 ¢

= mater de cuotro temped, de ratecibn fpido
= mbmero die cilindres

refrigeracibn por aire

= aerie de construocibn

I= comem de embele, an em (10, 51

Una *W" detets du la coracterizocitn del fipe
die eenifruccion significo meter com entectimarn
de tubuleneia,

— G = =
n

Sobre el rbiula de comcteristioos del =aior =n
indica el riegimen de reveluciones al cual el
mofor enfrega du patencia, ésha medide an K'W
{ean CV), A lo indicacibn de patencio se
ogrega lo lefra A% b "B" para diferencior sl
en lo potencio entregoda se frota de lo patess
gis cantinug " A" | yobrecorgoble, o de lo
potenicia "BY no sobrecargoble, seglin

DIk &0,

Matares de equipe con patencio reducide i
deban de un ridulo de maier sdicignal, En
modofed avtematrices se entiende o palencia
indicada segin DIN F0020,
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MOTORMUMMERM

Dia Matarnummer ist sowohl auf dam 'jé‘_..'-r:i.
T:I‘FF"E nmhl.ld; -'ﬁ'bb-r 1=1 v 'ﬂl-.'i- ¢|ui:|'| WF KIGCKna r-Hominnict - Do
dem Kurbelgehtiuse, Abb. 1-2, einge- § MR T

schlogen.
Abb. 1-3 zeigt das Typenschild vom
FIL 511.

MOTORTYPEMNSCHILD
Die Motortypanschilder enthalten neben

der Motormummer die Angabe der Motar=
bouart.Dabei bedevten z. B.: FIL 511

F = Schnellaufender Viertakimotor
1 = Apzaohl der E}H inder

L = Luftkihlung

5 = Baumaiha

11= Hub des Eolbens in cm (10,5)

Buchstaben am Ende der Bovartbezeich=
rung haben folgende Badeutung:

W = Wirbelkommer-Motor

Im Motortypenschild ist die Drehzahl des
Motors angegeben, bei der die Laistung
in kW bzw. (P5) abgegeben wird. Meben
der Leistungsangabe befindet sich der
Buchstabe "A™ ader "B "® zur Kennzeich-
rung, ob die Uberlastbare Douerleistung
* A" oder die nicht Uberlostbare Leistung
"B® nach DIN 4270 angegeben ist.
Einbaumotoren mit reduzierter Leistung
sind mit einem zustitzlichen Motorsehild
ousgerlstet.

Bei Fohrzeuvgmotoren bezieht sich die
Leisrungsungube auf DM 70020,

1/25



Werkstatthandbuch

1/26

A FL 511/W

ALLGEMEIMNES ZUR REPARATUR

Voroussetzungen fir jede Reporoturarbeis sind
Sauberkeit, Genauigkeit und Ordnung.

Die Reinigung der Matorteile ist sorgfiltig
auszuflihren. Bei der Reinigung von Teilen
der elektrischen Anlage sowie der Einspritz-
anloge ist besondere Vorsicht geboten. Eine
einwandfreie Reparatur ist nur mit dem fur
diese Motoriypen entwickelten Spezialwerk-
zewg und dem notwendigen handelsiiblichen
Werkzeug miglich,

Mit "vorn® wird bei den Matoren die dem
Schwungrod gegenliberliegende Seite bezeich-
net. Die Zylindernummem (F2ZL 511) sind

links auf dem Kurbelgehause, von der Schwung-
rodseite ausgehend, angegeben, Abb, 1-4,
Drehrichtung der Motoren, ouf das Sehwung-
rad gesehen, linksdrehend,

Abb, 1-5

Bei der Demontoge sind die Teile des Kurbel -
triebes, der Steverung, Zylinder, Kolben und
Zylinderkipfe, soweit nicht bereits gaschehen,
in fortlaufender Reihenfolge zu zeichnen, Da-
bei mit der Zahlenfolge on der Schwungrad-
seite baginnen,

Ausgebaute Teile so ablegen, dall Beschidi-
gungen vermieden werden. Teile, die dem
Verschleil unterliegen, einzeln vermessen.
Werden die Verschleillwerte erreicht, missen
die Teile avsgewechselt oder instand gesetzt
wearden. Dichtungen und Dichtringe sind
grundsiitzlich zu emevern.

Die Mummemn von Ersotzteilen sind dem Teil-
nummerverzeichnis jeder Motorbouart zu ent-
nehmen, Gewiihr fir einen einwondfreien Ma-
tarbetrieb geben nur Original -Deutz=Ersatz-
teile. Sofern es sich um hochbeanspruchte Tei-
le handelt, tragen sie das Deutz-PrUfzeichen,

Bei Lager- oder Kolbenschéiden missen die
Kurbelwelle und die Plevelstange(n) méglichst
im Mognetflutverfahren ouf Rififreiheit ge-
prisft werden. Es ist unbedingt erforderlich, die
Ursache sclcher Schiiden zu ermitteln. Pri-
fungen, Reparaturen oder Nacharbeiten wer-
den vom Werk oder von den werkseigenen Re-
paraturwerkstiitten ousgefishrt. Fur Reparaturen
am ausgebauten Motor wird die Verwendung
des schwenkbaren Montagebockes Nr. 6068
fUr doppelseitige Aufspannung oder Nr. 4067
fur einseitige Aufspannung empfohlen.
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GEMERAL IMESTRUCTIOMNS FOR
SHOP WIDRK

Uhmcet cleon|inen, ooourazy abe. an
wunntial prerequisires for corryling our
wioek on the emgine,

Cleoning compenanh of the slecirical
and injection systems coll for perticular
core., For comying oot rupain ebe. be
sure |a we only oppropeiobe tools. Ses
alsa Secticn 10 for " SPECIAL TOOLS™ .

The number cf ::,-4-'-1&” [FIL &r FIL)
in marked on ik LH side of the crank-
case as whewed From the sngine's
driwing end {Fig. §-4). The crankshaft
refation i3 counter-cleckwive (CCL),
libcawie @i vigwed Fram the diving
end.

Fig. 1=5

‘When divmantling tke emgine, mark the
compenents of the mation parts, timing
gean, cylinder ond pishons in come-
cutive arder, unles olready provided,
Bguin shart Frem the deiving end.

Paut down ramen ed companents canefully
1o owold domage. Gouge all wearing
parts, ‘Whare the waor limin ore reoched
& even mwceaded, reploce compenenty
or gvarbeyl tham, Gaskeks and woskes
il b reploced ln any cose.

For companant Mo, see parls 13 per-
jaining to your particulor engine, Lie
onby genyinre Dewtz part, Heoey-doty
pork ave identified by o speciol Deutz
irsoection mark.

I¥ baacings or pistons are defective,
inspect crorkehaft end esanecting
rach fer erocks, preferobly using the
mognoflus methad, Ba wre ba iroce
the cous of ek defect. For work
oo the emewad englne , it in necom=
mamcdad bo vse e awivalling=type
assembly stand Mo, §058 far deuble=
sided elemping, or Mo, 8067 for
virgle =ided clamping,

Iﬂnr.rmrl

It Is o good plen fo entrust iffisuli
wark ta ihe lecal Dieuiz distribusor.

GEMERALITES COMIERMMAMNT TOUTE
INTERVEMT |OM EM ATELIER

Lo proprete lo plus metioulevse, o pre-
eivien o plus comcinncioues, let raspact
de |'ordre somt les imperatifs priorisalres
&n court d" une intesvention de reganation.

L' epbrataur pr:rﬂﬂirﬂ &' aberd & wn nek=
tapage soignk des crganes du maoteun 1l
prandra boute pricoulion adigrate o=
ou' il prockders ouw rettopage du sysheme
Electriqua af 4" injaction, Llne inkercen=
tion "selon Les regles de 1'art™ préseme
1" ubilisation das ertily o dispoaitids spd=
clalises, &loborks pour ce mateur, en
Plul di " hﬂi“ﬂgl eervantiaanel rem=
contrl dons Joute entreprise guolifies.

" Face owant® du mokeur eah celle sihoke
clte du train des angregagm de la dig=
tribution, celle cpposte & lo foce rece-
wiark walant==ateur. Mumratetion des
cylindres—motewr (FAL 511} ent Indiguie
du foredurie & la fece gauchs wr e dexs=
14 du corter-moteur, elle debute sysre-
matiguamani ci4i valert ==l

Fig. 1-4. Le sens de rofotéon di mabeur
il & geuche, pour un oheercateur plock
dewont le voloni.

Fig. 1=5

Lors d'un desossembloge du moteur, ' -
opbrifaur prochdera, powr arlant Gue
celo n' ouralt pos B8 Fail orlier swne-
mant, & |la numbrototion des composants
de |"ambielloge, 1" bguipage mabile,
cylindres, pistons ot culomes, cetie
ficmbresation dhbutant elle auni le bace
recavant le volent-mateur.

Toul compont sxhialt du mobeur au da

sur ls modaur para rang® da orts qu'il

ne raque pos d' etre endommoge. Teuhe
piten pmamise & " ysure méscanioue n-
bviiohle sern individeellesent ebjet d"un
relmvd de ey cotes reelles. A 1" giteints
det sabes limites o' care, edn place sa=
ront systkmatiguement remploctes ou re=
mivkl & kal dans la mesure du poaililel
Les jolnts plars, bogues d' &tancheise et
annesus barigquel i9nl ol igatairement &
remplocer lom de chogue desossemologe)
Las fumbres-coded ded pidcr de reckangs
seront  |us sur le Cotologue ® codes ef

Pipad i ﬂmnlrl'-quil' Eiatlis pou :|1nq.|u
type de moteur. Cin retlendro gue seules
ey pibens do eckergs 4" aeigine DEUTZ
parantissent une exploilation fable du
meteur, Elles portent |' estemplile de qua-
lite DEUTZ lewsou' elles sont soumines an
service & de hautes wollicirations meco-
miguai o tharmiguis, Lerd'une duficience
au niveos des pal lers ou des pister « flabne=
quin =t biellesserant objet d un exomen ou
flu= mognd| iq\.lt- 17 wab '-1£1l|:|n|ﬂ| dera=
chercher Lo couse & ficlence . Vel codions,
risfection, reprivel @' wiirage wrant confikes
o la Malson-mére coaux olelien did cancai-
sinnaires,

Mous peliconisons dlutilisr le wppert
der moriege pivatable bo. G065 pour
sarrage biletdral &b le support Mo, L057
pour senoge wniloknal .

GERERALIDADES SOBRE REPARACIOMES

Cendicibn pan fodo frobojo de reperacitn g qua
aniile whxims limpieza, exoctitud v anden en el
logar e trobeajo.

Le limpieza de |lo poetes componenies del mobaor se
afpedvart cuidodaamante, Al limpies pinzes del
sivtema ebicirico asl como del sigtema de inyeccitn
se prashard ml‘nl aliseihn, Uea flp-ﬂ.u'.'-t:!d'l imbo -
ehable stla se conseguitt emplesnda o harra=iansas
g:pg:ll;'u-; Eeicerolloded porg gikss tenos di meder e
edertd, el reguerido Fesromental ussal en el mer=
gade,

Come "delante® e cerocierizao en bos mokbores <l
lads frental cpuesta ol volente del mator, Lon nima=
rae de cilindros (FIL 500) s& indican en lo porte 1z-
guierdo del blogue, comenzonda con | nimers |

wn &l lode del volante, Fig. 1=4. Sentida de mio-
citn de los matores, wisto sobre ol volante & jz-
guisrdo.

Fig. 1-5

Con cooaibn de deymontore deberfon marcaree, e
la medida qua ya me exidha lol moscacita, los par-
1e5 del mecanisma blela-cigietc], de la disribu-
citn, cilirdray, plsbones y ewlofes, cen numera-
eibn eerrebativa, comenzondo con el ntmero mi
bajo an al lode del volanta,

Piezes desmontador dabartn e dapemibades da for-
ma gua b eviten cudlesoulem deterloroe. Flezas
expuestas al desgarte deberbn wr confrelades in-
dividualmenie, werifichbndalas por medicin. Lna
wer alcanzoedos los Hmiter de desgarte, ie wrli=
iuirbn & repoerorks les plezos. Por principlo se
satibuinn juntes ¢ enilics de junba,

Los mUmeros comepondienten a repustton s dudy=
cirtm dir la liska de Mes. de prezo cormespondiente
o cada fipo de metor. Una gamanta pem un per=
Facio Funcionamisnia e &l molar sblo s oblendity
utilizando repuestos criginales DEUTZ. &l trakans
da pisza wometided a elevods soliciocitn, los
mismos guedan provistas de la morce de varificssitn

DEUTZE,

A hoberse produckdo overios en cojinetes o en
pribanes, debertn warificens al cigletal v lm
bielos con respecio o owsencio de grietos, utili-
zando a tal abjeta en o posible &l sema Mag-
mafleee . RBesulbart ineludible determinar lo cousa
que origint tal owerle. Verificacione, repana=
cianm o melifesstiov i elesivartn bien por
lo fbkrico o bien por tolleres de reparacibn auta=
rizados por nosofros,

Fare realizer reperociones en un motor desmon -
1mia de lo mbguing a eeci 1] fa wrill-
ror =l cobollete de montaje nim. S04

poro Fijacidn an dos lodes o of coballate

rires, G057 poro fiip;i;!'-'. &f A solo lodo,

1/26
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PROCEDURE FOR TIGHT EMIMG
BOLTS AMD MUTS

Prelaad balts and suts through womae

M M ered tighten through the ongles
specified.

Te beginm with, apply motor ofl to
belt thraads and head seahi,

Special tools requined:

DB, caassnncnsnnennas o TOTRIN
Devicluureravnanarinanaa Mo IDIFI0

I. Preloading

Hold wrench so the thumb touches
thar wnd,
Fip. 1=4

Lise o rergue wiench Far forgues
above 30 Mm,

2. Thgktening

a) Tighten crosseive, shene
applicoble, through the scheduled
angled, Fai fireg and g
degress, 1F 3 odvisoble fo use the
spacicl davicem abave,

Fig. 1=7

k) Where such davicei connat be
used, determine ongles by o mork

on the bemagen,
Fig. 1-8

127

PRECOMISATION DE SERRAGE DES VIS
ET ECROUS

Le wis et Borous, Enumbrks au tableau,
ol & paser & lo makn, le weerege d'
approcke 12 feisant 4 un couple de 30 Mm
dvent de poser les vis e les baslong
oreodr aoim d" enduine pox de Fllet et plan
d' appui de quelgues geuttas d° huile-
mitei.

Chatillage spheialy

Divpositif oovnnnvn s o uu Mo, 101200
Dispetitify s 11 iaavenansmMe, 101910

1. Serege d* opprocha

Zaisir cl® & douille au clb & ceil &' e
seule main, de sorte que le poves repene
sur tte de cli.

Fig. 1-6

Powr L een o ura valeur de serroge & ap-

proche supbrizure 8 30 Mm wrait prescrite,

utiliser alem cld dpnomomiirique,

2, Serrage definitif

8] Sarrage dbfinitif et & affestuer

croda ef selon degrt d' ongles prescrir

pour chodue pome. Mous precanisons '

utillser,; pour faclliter respect des valewrs
lectmar &' argles [D'I::p-m'llif

101500 101910}

Fig. 1-7

b) 51l n'est pos poesible de monter lec-
tiwar o' anglas, e wrdic de lo Hibe di vis

& pons comme repne de serrege, en Talsank

wn trait de creie oo une morgee o pain-

“gon ur un ded pend de vis b pani,

% 40% = 350 degris
Fig. 1-&

PRESCRIPCIOMES PARA APRIETO DE TOR-
MILLDS Y TUERCAS

Tados los bornills v fusrcos indicades en len
Dates Thenicos deberbn apratans manualrente
o opra. 30 Me respretbndose dewsuby an
etapm, elfermende, o bes Begules de reoprisie
indicodo. Anies da su montole se vhiorbn con
gcgite de mofores los fornillen v tuercor em 5w
porte roscods y en les superficles de asienta,

Haeremientas especioles;

Dispositive. s oo .. vreansoMa, 101900
Dispesibive, s vvraneoaas s Ma, 101810

I, Aarieps primaria

bgoerar une llave de veaa & llsve snular con
wria sala mOn;, dubinnda quadaor al Fulmr Pl
gande conbw lo cobezo de la lleve.

Fig. 1-6

Al quedor la magnitud de hersedo por en-
cima da 30 Mm s otillzorh una lleve dis
nomombrrica.

2. Reaprista

o) El reaprieta se sfeciba, oltemande en erug,
o boww de los fingules dereaprists indicadas,
Pore medir Loy Bngulos de reapriets se utilizars
en lo paeible, ef digesitive Mo, 101900 resp,
1019740 gue permite lo lecturo de lo grados
die Brgulo.

Fig. 1=7

b} &1 nie wer posible utilizor 2] meneisnads dig=
pesitivo, s debominertn los Gngulos de reopeleto
con apuda da une morca en el hexbgans dal
tomille o de la leercs, corespondienda wna
wunlia total o un clreuls de 3509,

Fig. 16
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AMNZIEHVORSCHRIFT FUR SCHRAU-
BE M UMD MUTTERM

Alle in den Technischen Daten aufge-
fohrten Schrouben und Muttern mUssen
handfest auf ca. 30 Mm vorgespannt wer-
den und dann in Stufen abwechselnd auf
die angegebenen Winkel nochgespannt
werden. Vor der Montage sind die Schrou-
ben und Muttern om Gewinde und an den
Auflageflachen mit Motorentl zu bentzen.

5peziu|werkzeu5:_

Worriehlung. e ceevarnrnnnns Mr. 101900
ll-.-"-:I:rri-::l"n’rur'ug.,.,..“...,,F+++ e, 101210

1. Vorspannen

Ein Stecksehlusse| oder RingschlUssel muil
mit ainer Hand so gefalit werden, dall der
Doumen den Schlisselkopf barthrt.

Abb. 1-4

Liegt der Varspannwert Uber 30 Nm, so ist
ein DrehmomentschlUssel zu verwenden.

2. Machspannen

a) Das Machspannen erfolgt ther Krevz
und nach den angegebenan Winkaln. Zur
Messung der Machspannwinkel mull még-
lichst die Vorrichtung Mr. 101900 bzw.
101910 zum Ablesen der Winkelgrade ver-

wendet werden.
Abb, 1-7

b) Ist ein Einsatz der Vorrichtung nicht
miglich, so sind die Machsponnwinkal mit
Hilfe einer Kennzeichnung ouf dem
Schravbensechskant bzw. Mutternsechskant

nach dem vollen Kreis (3507) zu bestimmen.

Abb. 1-8
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L S

ADJUSTING VALVE CLEARMACE

AttentLon:

Ad jusr valwe clearpace with e

glme cold, 1.2, the englne mist
have cooled dom to asblent tem
peratiive,

1. Bemowe rocker chember cosers.
Fig. 2-1

2s Turm englne wntll walves aof
cylinder No. 2 overlap.
Fig., 2-2

Hokbe:

Valves overlapping means:
Eshasst walve about to close,
inlet walwve about to open. Both
pusheods ave now noo-totatable.

3. Turn engine further by one
complete revolution {3507).
Fig., 2=3

4, Adjust walve clearnace at cy—
Linder Ho, 2, Belease lockout of
ad justing screw. Insert fesler
gauge bebtwesn tocker armm and end
of wvalwe stem. Correct clearsmce
by means of adjusting screw.
Tighten lockrut and recheck the
ad justment with feeler gauge.

Fig. 2-4

REGLAGE TUJ JEII TE MARCHE AL
CLETERS

Attention:

Eisler 1s feu de marche s cul=
bubeirs unlquement sur mobeor
fraid, Le moteur dodt Etre re—
froldl 3 températire smbdsntes,

L. Déposer les cache-culbuteurs,
Fig. 2=1

2, Virer le moteur fusqu’d ce que
les soupapes du cylindee no, 2
solent en basoele,

Fig. 2-2

Hotat

Soupapes en bascule signifie:
soupape d'échappement. pas encome
fermbe, soupape d'adnission com
e 3 g'onrir, les deww tiges
de culbuteurs Stant alors immo
bili=des,

3. Virer le moteur d"um tour
(30°) exactement.
Fig. 2=3

4, Regler le jeu de marche s
aulbuteurs sur le cylindre no. £,
Desserer le contre—&cron de la
vis de réglage, InsSrer la jsuge
d'Bpalsseur entre le culbuteur et
1'extrénitsd de la tipge de soupa
pe, Battraper le jeu & 1%aide de
1z vis de réglage. Serrer le
comtre—terou et verifier de
mouvesy le relape avec la jauge
d*Epalsseur,

Fig. 4

ATNUSTE DEL JUEGD DE VALMILAS

Arerefim:

Ajustar el juego de vilwilas silo
a motor frin, o sea que Bste debe
haberse enfriado a la tesperatura
ambiente,

l. Desmomtar lass tapas de belan-
cines,
Flg, 2-1

2, Girar el motor a mano hasta
que s& crtucen las vAlwilas en el
cilindro nim. 2.

Fig, 2=2

Hota:

Cruco de valwilas significa:
Iatﬂw]ademnapetudaw{am
estd coarrads v la de admisifn
comlenza a sbrirse. En este
mmento es imposible givar las
varillas de empufe,

3. Girar el motor wma wielts
complata = 3600,
Fig. 2=3

4, Ajustar el juego de las wil-
wilas en el cilindro nfm, 2,
Aflojar la tuerca de retencifn
del ternille de ajuste. Introdu—
cir wa galga de espesores entre
el balancin ¥ la cola de vilwila,
Correglr eventuales diferencias
en el juego a travifs del tormills
de ajuste. Volwer a apretar la
tusrea de retencin v comprobar
el ajuste mediante la galga,
Fig, 24
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VEMTILSPIEL EINSTELLEN

Ar:_h‘rung,-
Ventilspiel nur om kalten Motor ein-

stellen. Der Motor soll auf Umgebungs=-
temperatur abgekihlt sain.

1. Zylinderkopfhauben obbauen.
Abbp 2-1

2. Mator durchdrehen bis zum Erreichen
der Venfiliberschneldung am Zylinder
Mr. 2.

Abb, 2-2

Hirwes s

Yentiluberschneidung bedeutet:
Auslalventil ist nach nicht geschlessen,
EinlaBventil beginnt zu &ffnen,

Dabei sind beide Stofistongen nicht dreh-
bar.

3. Maotor um eine volle Umdrehung-
E-é-DD = durchdrehen,
Abb, 2=3

4. Ventilspieleinstellung am Zylinder
Mr. 2 vamehmen. Gegenmutter an der
Einstellschraube |&sen, Fihlerlehrenblatt
zwischen Kipphebel und Ventilschaftende
einfUhren. Spielobweichungen durch die
Einstellschraube berichtigen. Gegenmut-
ter festdrehen, Einstellung nochmals mit
Fuhlerlehrenklatt tberprifen.

Abb, 2-4

FL 511/
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5. Motor durchdrehen bis zum Erreichen

der Ventiluberschneidung am Zylinder
Mr. 1.

&. Mg‘rﬂr wm eine velle Umdrehung
=360 - durchdrehen und Ventilspielein=
stellung am Zylindar Mr. | vornehmen.
Abb. 2=5

7. Dichtung mit Dichtungsmasse on die
Zylinderkopfheube ankleben. Graphi-
tierte Flache zum Zylinderkoof weisend,

Ahh ¥ 2""5

8. Zylinderkopfhaube aufbaven.
Abb., 2-7

2-7
% 9. Befestigungsschraube mit Dichtung
i S einsetzen,
= : - o B
.- e, T

= 31-B

2-8
2/2
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5, Tumn crankshaft untdl vwalves
of cylinder Ho, 1 overlap.

6, Turn crankshaft further by
one complebe revolution {3607)
and adhmt clesrance of walves
at cylirder Bo, 1,

Fig. 25

7+ Apply sealing compoumd to
gasket and affix s=me to rocker

chamber cover with graphited
surface facing towards cylinder
head.

Fig. 26

8, Flt cover in place.
Fig, 2-7

9, Tnsert fastendng bolt coor-
plete with gasket.
Fig. 2-8

3, Virer le moteur jusqu'd ce que
les soupapes du eylindre no, 1
sodent en bascule,

b. Virer le moteur d'vm oo
{360") mactement et régler le
jeu de marche mo culbeteurs sur
le eylindre ne. 1.

Fig, 2=5

7. Coller le joint aves de la
pite d'8tanchéits sous le
cache—muluteurs, Surface gra—
phitée clitié culasse,

Fig. 26

B, Poger le cache—culbuteurs.
Fig., 2-7

4, Mettre en place la vis de
fixation et le joint,
Fig. 28

2. Girar el motor hasta que se
crucen las vilwulas en el eilip
dro nim. 1.

6. Girar el mober wna vaelta
completa — 3602 - ¥ ajustar el
Juego de las vilwalas en el ci-
lindro niE, 1.

Fig. 2-5

7. Pegar, con pasta hermetizante,
la pmta sobre la tapa de talam=
cines, con la superficie grafi-

tada indicando hacia la culata.

Fig. 26

8, Meombar las tapas de balanci-
N2E.
Fig, 27

9. Colocar el tormdllo de
fijacifa provisto de una junta,
Fig, -8

2/2
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10, Tighten fastening bolt as
per instructions,
Fig. -9

10. Serrer la vis da Flxmtics

Flg. 29

10, Apretar el tornillo de

£1jacifn sagln se prescribe.
Fig. 2-8
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10, Befestigungsschraube nach Anzieh-

varschrift festdrehen.

Abb. 2-9

w B

234

FL 511/
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KOMPRESSIOMNSDRUCK PRUFEN
(Mator mit Direkteinspritzung)

Veor der Kompressionsdruckmessung sollte
die Ventilspieleinstellung Uberpruft wer=
den.

Der Motor ist kurz ouf eine mittlere Mo-
tardrehzohl hachzufchren, domit eine
ausreichende Abdichiung des Brennraumes
durch den Schmierslfilm vorhanden ist,

Spezialwerkzeug:

Rompressionsdruckpriifer. .. .Nr. 2461
Anschlufstick..... Ceeaas « oM 100020
Anschlufsiick. .. vuueses.. Nr 100050
Ausziehvarrichtung. .o vu.e. M, 110030
Ausziehvorrichtung. .. ... .. Nr. 120630
Ausziehvarrichtung. . ... .. Nr, 150800

I. Befestigungsschroube " A" heraus-
schrauben und die Schroubverbindung
"B" lgsen.
Abb, 2-10

2. Einspritzleitungen abbouen.
Abb. 2-11

Hirweis:

Anschlisse on der Einspritzpumpe mit
Schutzkappen verschlieBen.

3. Leckilleitung abbouen,
Abb, 2-12
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CHECKING COMPRESSION PRESSURE
(englne with direct injecrion)

Frior to measuring the compres—
glon pressure, check valwe clea
rance, Then oun up englne brief-
1y to medium spesd, so that comr
bustion chamber will be suffi-
clently sealed by an oll film,

Special tols required:

Compression tester ... Mo, 2481
-.a.dﬂpt"r P 100020
Eutractolf scvssnsnsses o, 110000

Mrm EEEEERE A m‘- lz‘:ﬁm
Ftractor seveennsenes Wo. 1IN

1. Bemowe fastening balt "A" and
release screw comection "B
Fig. 2=10

2:- m :lJleEtim l'l.'I.'EE.
Flg, 2-11

Hotet

Close commection ports of ine
jection pump with capa,

3. Detach backlealuwge line.
Fig. =12

VERIFICATION DE LA COMPRESSION
{moteur & injection directe)

11 ecomdent de contrfler le jeu
de marche aux colbsteuts avant de
procéder & la vErification de La
comspression, Falre monter boié—
vesent le soteur 3 we vitesse
de rotation movenne afin d"ob-
tendr une BtanchEdté suffisante
de la chambre de combustion par
le film d'fmile.

Outillage spbeialt
Compressiomdtre ,..... Bo. 2461
Pifice de raccordement Mo, 100020

Pifice de raccordement Mo, 100050
EYtractoll wocesannans T, 110030
EXtractoll .oeeessssss b0, LA0G30
mmm L R LR th-l- ]m

1. Enlever la wis de fixacion “A°
et défaire le reccord wissé “B'.
Fig, 2-10

2. Dépoger les conduites d'im
jection,
Fig, 2-11

Boakad

Chiwrer les raccords de 1a pomps
d'injection aves des capuchons de
pratection,

3, Déposer la comduite de retour
des fultes.

Fig., 2-12

OMPROBACTON TE LA FRESION TE
CMPERESTON
(Motor con ingecciin divecta)

dntes de medir la preaifn de
compresifn, deberia comprobarsa
el afmte del juepo de vAlwules,
Le acplerard hrevemente el motor
& un régimen de revoluciones me—
diano para aseoursr el clerre
hermético de la chmara de com
bustifn por la pelicula de acei=
te lubricante.

Herramientas especlales:

CompresTmerrs cususes M,  Z461
Flega de empalme ..., HEn, 100020

Hm*m-hﬂirrim 100050

Eubractor eessesssss Ham. 110030
EvtEdc bl «ovuseesss. Hmm, 120630
Etractor ceevesnnaes WM. 150800

1. Des el tornillo de fijacidn
“A" y aflojar la wnifn atorni-
1545 “B".
Fig. 2-10

2. Desacoplar las tuberias de
inyeccifn.
Fig. 2-11

Mota:

Corrar los empalmes en la bomha
de imyeccifn mediante sombreretas
protectores,

3, Desacoplar la tubaria de com=
bustible sobrante.
Fig. 2=121

2,/4
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&, Remove fastening mats and
clamping bridges at both cylin—
der heads,

Fig. 2-13

3, Bemove injector,
Flg, 2-14

f. Bemove special sealing ring,
Fig. 2=1%

7. Insert adapter into clyinder
head, fitted with a naw special
Fig. =16

2/

4, Enlover 1'8crou de fixation et

le pontet de serrsge des demc
rilasses,

Fig. 2-13

5. Démonter 1'injecteur.
Fig. 2-14

6. DEmmter la bague d'&tanchEird
spiciale.,
Fig. 2-15

&, Quitar la twerca y el puente
de fijecifn en ashas culatas.
Fig. 2-13

3 Desmontar el inyector,
Fiﬂr 2_1£|-

B, Desmontar el anilla de clerpe
especial.
Fig. 215

7. Introducir la pieza de empalme
en la eulata, empleando wn amdllo
de clerre especial mevo,

Fig. 2-16
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4. Befestigungsmutter und Sponnbricke
an beiden Zylinderkbpfen entfernen.
Abb, 2-13

5. Einspritzventil ausbouen.
Abb, 2-14

&. Spezialdichtring ausbouen.
Abb, 2-15

7. Anschlullstick unter Verwendung
aines neven Spezialdichtringes in den
Zylinderkopf einsetzen.

Abb, 2-15

2/5
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278

" Fahrzeug | (Nr._
Eompiessicns -\ druck
bR A I

T

2-18

2-19

n kgecm! |0
TR || R T || :

B Pt et

8. Spennbricke auflagen, Befestigungs-

mutter aufichrauben,

Abb, 2-17

9. Kompressionsdruckprifer anschlieBen.
Einspritzpumpe auf Nul lférderung stellen,
Motar mit Starter durchdrehen.

Abb, 2-18

10. Der gemessene Kompressicnsdruck ist
obhingig von der Anlafidrehzahl withrend
des MeBvaorgonges und der Hshenloge des
Motoroufstellortes. Grenzwerte sind da-
her nicht genou festlegbar, Empfohlen
wird die Kompressionsdruckmessung nur
als Vergleichsmessung oller Zylinder
eines Motors untereinonder anzusehan.
Sind mehr als 15% Abweichung emittalt
worden, sollte durch die Montage der ba-
troffenen Zylindereinheit die Ursache er-
mittelt warden.

Abb, 2=19
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8, Place on clamplng bridges and
fasten with muta.
Fig. 2-17

9, Comect compression tester,
Set injection pump to zero deli-
very. Turn engine with starter.
Fig. 2-18

1. The measured compression
presoure 15 dependent om the
skarter speed when

e slso on the altiosde of
place of engire application, 14—
miting values are therefore dif-
fleule to lay down esactly, It
iz recommended to regard the
compression pressure messuresment
only a8 a compariscn messursremt
of all eylinders of the engine.
If a difference in pressure ex—
cesding 15 X Lz determined, the
cylinder unit concerned should
be dismantled to flod cur the
CiHLSE,

Fig. 2-19

f. Mettre en place le pontet de
serrage. Moter 1"écrou de
Fixatfom,

Fig. 217

9, Brancher le compressondire,
Bfgler la pompe d'injection &
débit Tul. Virer le moteur 3
1'aide du démarveut,

Fig. =18

10, La oompressim relevie dSpend
de la vitesse de dSmrrage pen—
dant le relsvd et de 1I'altiosda
du gite do motewr, Par conmb-
quent, deg valers limltes ne
peimentt &tre déterminfes exacte—
ment. Mous recomandons de core
sidéret le relevd de la compres=
gion come mesmure comparative
entre tous les

cylindres d"un moteur, 51 wm
Beart de plus de 15 % est oo
gtatd, 11 comvient de dEmomter
1e cylindre concemmé pour en J&—
terminer la ceuse.

Fig. 2-19

2. Colocar el puente de £1jacidn
¥y entosear la tuerca,
Fig. 2-17

9, Acoplar el compresimetra.
Ajustar la bomba de inyeccidn a
sminisrro milo, Hacer girar el
mobtor con el arrencador.

Fig. 2-18

10, La presifn de compresifo me—
dida depende de la velocidad de
arranque durante la medicifn y la
altura dal lugar de instalscifn
sobre el nivel del mar por lo que
es lmposible establemer valores
limite exactos. Comviene corsi-
derar esta medicidn solamente
cond conparative en todos los
cdlindros de wn motor. 51 oee
comprueba wne diferencia de

mis d= un 15 2 en wn cilindro
deberia averipuarse la causa
desmontands la respectiva unidad
de cilimdro,

Fig. 2=19

2/4
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CHECEING OOMPFESSTON PRESSEE
(engine with twoestage combo-
stiom)

Special tools requiced:

Compression tester o
Adapter

1. Detach electrical comection
of heater plug,

Fig, 2-20

2. Beserve heater plug.
Fig, 2-21

3. Install adapter,
Flg. =22

4, Comect comptession btester.
Set injection pump to zero deli-
very, Turn engline with starter,
Fig, 2-23

2/7

2461
Mo, 100010

VERTFICATION TE LA COMFREESSTON
(moteur 3 combestion en den
fhasas’}

Dutillage spicial:

COMpressonSiTe ...sees MO, 2061
Pidce de raccordement Wo, 100010

1. Coupe 1o contact &lectrique de

la bougie de préchauffage,
Fig. 2-20

2, DEmwrer la bougle de prie
chaasf fape,

Fig, 2-21

3. Monter la plEce de raccorde—

Fig. &2

4, Brancher le compressomdire,
Rigler la pompe d'injection 3
dEbit mil. Virer le motewur &
1'aide du démarceut.

Fig. &3

ORFROBACION [E LA PRESIN OE
COMPRES T

(Mator con combustifm en dos
atanas)

Herramientas especiales:

&WIEiEm SEEEEEE ti:-“r E'I:I'ﬁl
Fleza de empalme ..., W, 100010

Li Beparar la conexifn eléctrica

de la bufia de precalentamiento.
Fig., 2=i0

2, Desmoatar la bujla de preca—
lentaml ento,
Fig. 2=1

3. Introducit la pieza de empal=
pii =
Fig., 2-22

4, Acoplar el comresimetro.
Ajustar la bombe de inyeccdin a
sministeo milo. Hecer pirar el
motor oom el arrancedor.

Fig., 2=23
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KOMPRESSIONSDRUCK PRUFEN
b} Motar mit Zweistufenverbrennung

Spezialwerkzeug:

Kompressionsdruckprisfer Mr. 24460
AnschluBstick. . ... ... .Mr. 10010

1. Elektrischen Anschlul der Glohkerze

entfernen.
Abb, 2=20

?. Gluhkerze ausbauen .
Abb, 2=-21

3. Anschlulstick einbaven.
Abb, 2-22

4. Kompressionsdruckpriifer anschliefen,

Einspritzpumpe auf MNullfdrderung stellen.

Maotar mit Anlasser durchdrehen.,
Abb, 2-23

FL 511

2-20
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|~ Fahrzeug

=,

Kompresgians -1 douck in I:é.;::rf-’
it

FL 5114

3. Der gemessene Kompressiansdruck ist
abhiingig von der AnlaBidrehzaohl wihrend
des Melvorganges und der Hihenlage des
Motaraufstellartes. Grenzwerte sind do-
her nicht genou festlegbar. Emafohlen
wird die Kompressicnsdruckmessung nur
als Vergleichsmessung aller Zylinder
einaes Motors untereinander anzusehen .
Sind mehr ols 15% Abweichung ermitte!t
warden, sollte durch die Demontage der
betroffenen Zylindereinheit die Ursoche
ermittelt werden.,

Abb, 2-24
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5. The messured compressdon
pressure is dependemt om the
starter gpeed when meassring,
and ales on the alricude of
place of engine application.
Limiting values ere therefore
difficult to lay dmsm esacely,
It is recommended to regard the
CONpression pressurs medsuramernt
only as a comparison measurement
of all cylinders of then emgine.
If a difference in pressure ox—
ceeding 15 % 1s determined, the
cylinder undt concemned showld
be dismantled to find cut the
Causs

Fig. -2

5. La compression relevée dépend

de la vitesse de dématrage pen—
dant le relev ar de 1'altitwde

du site dn motewr, Par
cons&quent, des walers lisites
e pewvent 2tre dEtermindes
eEctement, Novs reccormrdons de
congldérer le relevit de la come
Pression comme mesure compara—
tive entre tous les cylindres
d'un motewr, 51 un Scart de plus
de 15 % est comstats, il com
vient de d&monter

le cylindre concemné pomr en dé=
terminer la cauvse.

Fig. 2=24

3. La presiin de compresifn me—
dida depende de la velocidad de
arranque durante la medicidn v la
altura del lugar de instalacifn
sobre el ndvel del mar por lo que
es imposible establecsr valores
Limite mtactos, Conviens congi-
derar esta medicdfin soliwnte
oo medicifn comparativa en toe
dos los cilindros de un sotor,
51 se comprueba wna diferencia
de mEs de un 15 % en owm cilie
dro, deberla avwetiguarse la cau—
ga desmontando la respectiva
unddad de cilindro,

Fig. 224

2/8
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TETERMINING TOF TEAD CENIFE (TDC)

Special tools required:
Dial BAEE weesnseees. Bo. 100400
Adusting device ..... Ho. 100640

1. Resenie rocker chosmber covers,
Fig, 2-25

2, Turn engine wmeil wlves of
cylinder Wo. 2 owerlap,
Fig. 2-26

Mot

Valves overlapping means:
Exhaust valve abomit to close,
inlet walve about to open. Both
pashrods are o on=rotatable,

3. Turn engine further by 180°,
fig, 2-27

4. Mount adjusting device.
Fig. 2-18

2/9

DETERMTNATION DU EMEL

Dutillage spécial:

COEparaliur . .oeeesees M. L0000
Dispoaitif de réplage Mo, 100840

1. TEpoeer les cache=culbuberrs,
Fig, 2=25

2. Wirer le moteur jusqu'd ce gque
les soupapes du cylindre Mo, 2
solent en bescule,

Fig, 2-26

teaCas

Soupapes en bascule signdfie:
soupape d'Echappenent s encote
fermie, soupape d"admission
commeres 3 a'mvrlr, Les des

tiges de culbuteurs Btant alors
immobd 1istas,

3, Contimuer d wirer le moteur de
1840°,
Fig. 2-27

4, Monter le dispositif de

tﬁgLEl.g;E,
Fig. 2-28

DETERMINACTON DEL PUNTD MIERTD

Herramientas especlales:

Comparadot .vveveeas. M, 100400
Dispositivo de ajuste Nim, 100640

1. Deswrmtar las tapas de balan—

Fig, 2-25

2, Girar el mtor a moomo hases
que 2 crucen Las vilvalas en
cilindro nim. 2.

Fig. 2=26

Hota:

Cruce de valwilas signdfica:

La vAlvula de escape todavia no
estd cerrads v la de admfsitn
comdenzs a shrivse, En este moe
mento es lwposible givar las va-
rillas de empule.

3. Sepudr pirvands el motor
160,

Fig. 2-27

&, Montar el dispositive de aju-
]
Fig. 2-28
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FL 511,

OBEREN TOTPUNKT BESTIMMEN

Spezialwerkzeun:

Melubr ... .euaeaaen. N, 100400
Einstellgerdt .. ....... Mr. 100240

1. Zylinderkopfhauben abbauen.
Abb, 2-25

2. Motor durchdrehen bis zum Erreichen
der Ventiluberschneidung am Zylinder
Mr, 2,

Abb, 2-26

Hinweis:

VentilUberschneidung bedeutet:
Auslalventil ist noch nicht geschlassen,
Einlafventil beginnt zu Bffnen.

Dabei sind beide Stolistangen nicht dreh-
bar.

3. Moter um 180° weiter durchdrehen.
Abb, 2-27

4, Einstellgerdt aufbaven.

Abb. 2-28

2-25
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5. Mit der Druckschraube des Gertites
einen Kipphebel um co. 5 mm nieder-
dridcken.

Abb, 2-09

O =4 by

&. Meluhr mit Vorspannung einsetzen.
Abb, 2-30

7. Kurbelwalle soweit in Motordrah=
richtung drehen, bis der Zeiger der
Melluhr sich zu bewegen beginnt.
Abb. 2-31

Hinweais:

Der nach oben kommende Kolben bewegt
dobei das heruntergedrickie Ventil.

B. Langsom weiterdrehen, bis der Maii-
vhrzeiger gerade seinen Umkehrpunkt
erreicht hat. Meflubr auf ™ 0" stellen.
Abb. 2-32

e Lo (8
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5. Using pressure screw of de—
vice, press down ome rocker arm
by sbout 5 mm.

Flg, 2-29

b. Fit dial gauge with preload,
Fig. 2=30

7. Turn crankshaft in normal di-
rection of rotation wtil pauge

pointer beging to mowve,
Fig. 2-31

Hote:

This is broght about by the
upward condng piston moring the
pressed down valve,

8, Turn crankshaft slowly fur—
ther until the dial gauge has
just veached its ceversal poist,
Bet gauge to 07,

Fig. 2-32

5. Enfoncer wn oulbuteur d4'ermy,
S5mm & 1'aide de 1a vis de

pression du dispositif.
Fig, 2=29

6, Mmter le comparatedr e pri-
charge.
Fig. 2=30

7. Virer le vilebrequin dans le
sens de rotation du moteur
Jusqu'd ce que 1'aiguille du
comparateur réponde,

Fig. 2-31

8. Comtimuer d virer lentement
Juequ'd ce que alguille du

comparaber atbeipne fste som
polnt d"lmeersion de rotation,

Mettre le comaratewm su "07.
Fig., 2=32

5. Forgar uno de los balencines
mos 5 mm hacis abaje, mediante
el tornillo de presifa del

dispositivi,
Fig. 2-24

f. Coloear el cosparsdor con
precacga.
Fig. 230

7. Girar el clpiiffal en el sentido
di rotacién dal motor hasta que
comience a moversa la apuja del

compatador,
Fig, 2-31

Wotas

En esto, el plstin que subs maewe
la wilwila forzads hacia abajo.

8, Seguir girando lentamente el
cigiefial hasta que la aguja haya
alcanzado justo su pmto de i
versifn, Ajustar el comparador a
CETO,

Fig, 2-32
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9. In this position, putb a mark
on the V=belt pulley opposite o
the exdeting mirk om the frone
COVEL.

Fig. 2-33

10, Twrn crankshaft further by
1807 to poattion "1" (piston
moves dowssards in clyinder).
Then turn crankshaft in drec—
Clon oppesite fo normal Totation
to posicion "2 until the disl
gauge polnter has again fest
reachad its reversal point. Pro—
vide second merk on pulley,

Fig, =34

11, Mark the mid-way point ber—
werm the two marks, The mid-way
iz the TIC (=0T) mark,

Fig, 2-35

Mote:

If the second mark colncides
with the first mark, this iz the
TG pasition.

zMm

9, Dems cette position appliqusr
qur la poulie & gorge un repére
qui codnedde awee celui du cour
wercle avant,

Fig. 2-13

10, Contlmser d viver le wile—
brequin de 180" vers "1" (piston
descend dans le eylindee). Puis
virer le vilebrequin dans le
sens irverse de rotatdlon du mo=
teur vers "2°, jusqu'd ce que
Taiguille du cosparateur attei-
gre juste de nouvesu som point
d'imersion de rotation, Appli=
quer le dewdéme repire,

Fig., =3

11, Prendre et indiquer le centre
de ces dewx repéres. Le repire du
milien est le repire PR,

Fig. 235

biota:

21 lo dewdéme et le presfer
Tepires coincident, le piston est
au B,

9, Dispomer en esta posiclfn uma
marea en la poles trapecial en

codneidencia con la mercas en la
tapa delantera.

Fig. 7-33

10, Seguir girando el cigiiefial
1809, hacta “1" (el pistén
desciende en el cilindro). A
contimwacifn, girar el cigliefal
en sentido contario al de rota-
cion del motor hacia "2™ hasta
que la aguja del comparador haya
tuelto a alcanzar justo su pnto
de Inwersiin, Colocar una sepur
da marca,

Fig. 2-34

11. Hacor una sefial en el pmto
medio entre asbas marcas, Dichs
sefial marca &l pmto merts s
perior del pistén (0T).

Fig. 2-35

MNota:

51 la sepunda marca codncide con

la primera, corresponde a la po-
sicin del punto muerto superior.
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9. In dieser Stellung Markierung on der
Keilriemenscheibe gegenliber der
Markierung am vorderen Deckel
anbringen.

Abb. 2-33

10. Kurbelwelle um 1802 weiterdrehen,
noch Pos. " 1", (Kolben bewegt sich im
Zylinder nach vnten)., Danach Kurbel-
welle entgegen der Materdrehrichtung
drehen, noch Pos, " 2%, bis der Meli=
uhrzeiger erneut gerode seinen Umkehr-
purkt erreicht hat, Zweite Markierung
anbringen.

Abb, 2-34

-3

11. Die Mitte beider Markierungen kenn=
zaichnen.

Die mittlere Markierung ist die OT=
Markierung.

Abb . 2-35

Hinweis:

Ist die zweite Markierung deckungs=
gleich mit der ersten, so ist dies die
O T=-5tellung.

2/11
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b

FL 5114

FORDERBEGIMNM FRUFEN UND EIN=
STELLEM

Spezialwerkzeug:

Hochdruekhandfbrde rpumpe MNr. 101500
Entsorgungsbehilter, ..... MNr. 101510
speziclschliussel . .ovvauas Mr. 110380

1. OT=Markierung euf der Keilriemen=
scheibe ca P09 vor OT=-Markierung
stellen,

Abb, 2-36

2, Befestigungsschroube " A" heraus-
schrouben und Schroubverbindung * B
|ssen .

Abb, 2-37

J. Einspritzleitung Zylinder 2 abbouen,
Abb, 2-38
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CHECKING AMD ADJUSTING BEGTHNING  VERIFICATION ET REGLACGE DU CERIT

OF TELIVERY D THIECTTION

Special tools veqeired: Outillage apécial:

H.P- "E.Wi P\.m EEEEEEE lb- lmm Emtt& HP EAEE RS HE‘- :I-'!:I-.I—IIEH:'::|
Reservodr tank ....... No. 101510 Récipient eollecteur , Mo, 101510
EP:_"E[E.]. WIETEH sssssne Hﬂ-i- ]-.I-{Ij'm mE EF&JE.LE FHAEEAREE Mo, umm

1. Set TOC mark on V-belt pulley
to about H* before TOC mark on
front cover.

Fig. 2=3b

1, Placer ls repére PMH de la
porlie 3 env. 90° avant le repére
B du couverele avant, '
Fig, 2-3%

2, Bemove fastendng bolt "A" and
release sorew commection "B
Fig, 2-37

2, Enlever la vis de fixation “4°
ot defaire le eaccond wissd "B,
Fig, =17

3. Detach injectiom Lline of
eylinder 2.
Fig, 2-38

3. Déposer la conduite d'injec
tion du cylindre 2
Fig. 2-38

(HFRORACTON ¥ ATISTE DEL
CRIENED DE ALTMERTACTO

Horremlentas especiales:

Bomha de alimentacifn marsal,

de alta presifn ..... Him. 100500
Fecipiente colector M, 101510
Llave especial ...... Hmwe 110380

1. Girar el cigiiefial de modo que
la marca del PMS (0T} en la polea
trapecial se encuentre wnog 902
delante de la marca correspomr
dienta en la tapa detandeta.
Fig. 2=36

2, Desenroscar el tomillo de
fijactifn "A" ¥ soltar la wunidn
atornillada “B".

Fig., =37

3. Desacoplar la tuberia de in—
veeoddn para el cilindeo mim. 2.
Fig. 2=38

212
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Spanish FL 511w
4, Detach fuel 1ime, 4, DEposer la eondulite de com 4, Desacoplar la tuberfa de ali-
Fig. 2-39 bustible, mentacifn de conbustible,
Fig. 239 Fig, =39
2. Commect elbow plpe. 5. Brancher le raccord coudé. 3. Empalmar el codo.
Fig. 240 Fig, 240 Fig., 2-40
6. Comect return hose, 6. Brancher le flexible de 6. Acoplar la manguera de retor-
Flg, 2=41 TELOT, no, de combmstible,
Fig. 2-41 Fig. 2=41
7. Comect drein of reserwnir 7. Brancher le vécipient collec— 7o Empalmar el recipiente comr—
Fig. 2-42 Flg. 2=42 Fig, 2-42

2,13
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4. Kraftstoffleitung obbouen .
Abb., 2-39

5. Rohrkrimmer anschlielen.
Abb, 2-40

&. Rucklaufschlauch anschliellen.
Abb, Z2=41

7. Entsorgungsbehilter onschliefen.
Abb. 2-42

2/13
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8. Druckleitung der Hachdruckhand=
farderpumpe anschliefen.
Abk, 7-43

Y. Vensorgungsleitung anschliefien,
Abb, 2-44

10. Hochdruckhandftrderpumpe betitigen
und die Kurbelwelle langsom in Mator-
drehrichtung drehen, bis der Kraftstaff-
fluld in Tropfen ibergeht.

Abb, 2-45

11::1510-{ 4

T1-18

11. Bei Uberdeckung der Markierungen
ist der Forderbeginn richtig.

Abb. 2-44
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&, Comect pressure line of HF, 8, Brancher le conduite de re=-

harnd pump, foulement de la pompatte WP,
Fig. 243 Fig. 243
9. Comect supply line, %, Brarcher la conduite d'ali-
Fig. =ik mentation,

Fig, =

10, Operate H.F, hend puep and 10, Actiommer la pompette HP et
turn crankshaft slowly in direc—  wirer le vilebrequin lentement
tion of motmal rotationm mmitl dam= 1o sens de rotation du =
the flow of fuel is transformed  tewr jusqu'd ce que le combur-

to droplets only. stible s"fooule goutte 3 goutte,

Fig. 2-45 Fig. 2-45

11. If the marks codncide, the 11, Le début d'injection est
begimning of delivery is corvect. correctement réglé lorsque les
Fig. 2=06 repéres colncident,

Fig, 2-46

B. Acoplar la tuberia de fmpul-
sifn de la bmba de alimenracisn

manual, de aglta presifem.
Fig, 2-53

=]

Aroplar la tuberia de alimen—

10, Accionar la bomba de alta
presifn ¥ girar lentsmente el

. edpllefial en sentido de rotacion

del motor hasta que el fluje de

comstible s oconvierta en
goteo.
Fig. =45

1l. El comienzo de alimentacdfn
g5 correcto cundo colncidan las

marcas.
Fig. 266

2/14
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12, If necessary, correct tlming
aof bepimmdng of dal{very by
shifting the injection pump,

MNote:

MHrection a): Delivery adwasced
Direction b): Delivery retacded
Fig, =47

= Un engine with large cooling
blower, # 230 m, use special
tool to loosen and tighten the
tear fasterdng mut,

Fig, 2-48

13, Injection pump Installaticm
dimension.
Fig. 2-49

14, The injection pump installa—
tion dimemsion 1= set by insert-

ing of remrrding shims.
Fig. 2-30
Faota:

After correcting, recheck deli-
very timing.

1}, La correction du 48 4"in—

jection se falt par déplacemsnt
de la pompe d'injection,

leota:

wers a) awance du $Ebut d"injec—
tlon

vers b) retard du &8but d°injec—
tiom

Fig, I=47

= Desserer ou server 1'Scroun de
fixation arridre & 1'aide d"un
cubil spicial s motewur Squips
d'une grande turbine de refroi-
dissement § 230 mn.

Fig, 2-48

15, Cote de montage de la pompe
d'injection,
Fig. 2-49

14, La cote de mntage de la
pompe d'injectiom est réglie en
Intercalant ou retirant des cales
de compensation.

Fig. 2=50

Hota:

m———

Aprés cotrection, vErifier de
noarvean le débuc 4" injection,

12. Se puede corregir el comlenszo
de alimentscifon desplazands la

bomha de imyeceifn,

MNotal

Desplozamiento en direcciin a) =
avance del omdenzo de alimenmta—
i,

Desplazamiento en direccifn b) =
retrass del comenss de alimen—
tacifn,

Fig, 247

En motores equipados con turbina
de refrigeraciin grande, de
230 e de difmetro, emplear una
herramienta especial para la
tuerca de fijacifn posterior.
Fig. 2=48

13, Medida de momtaje de la bomba

de inyecciim.
Fig., 249

14, La medids de montaje de la
bomba de Invecciin se ajusta
afiadiendo o quitando arandelas de
suplemento,

Fig, 250

Tota:

Una vez afectuada la corveccion,
comprobar de maevo el comlenzo de
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12. Korrektur des Firderbeginns erfalgt
durch Verschieben der Einspritzpumpe.

Hinweis:

Richtung a) Férderbeginn friher
Richtung b) Férderbeginn spiiter
Abk, 2-47

- Am Motor mit groflem Kihlgeblase,
2 230 mm, die hintere Befestigungs=
mutter mit Speziolwerkzeug lésen bzw.
festdrehen.

Abb. 2-48

13. Einboumall der Einspritzpumpe.
Abb, 2-49

14, Einstellung des Einspritzpumpen-
Einstellmafles wird durch Beilegen oder
Entfernen von Ausgleichschaiben vorge=-
noMmmen ,

Abb. 2-50

Hinweis:

Férderbeginn noch den vergenommenen
Karrekturen nechmals iiberpriifen.

FL 511,

g

> 4 -
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2-53

b

A\

FL 511,

EINSPRITZVEMTIL PRUFEN UND EIN-
STELLEM

Hirwemis:

Bei Arbeiten an der Einspritzousristung
auf griélite Sauberkeit achten.

Lur Prifung der Einspritzventile nur
reinas Prifsl nach 150 4113 oder sau=
beren Dieselkraftstoff verwenden .

Ar.']‘utung:

Hinde weg vom Disenstrahl, Der Kraft-
stoffstrahl dringt tief in dos Fleisch ein
und kann zur Blutvergiftung fuhren.

1. Einspritzventil an das DUsenprilfgerst
anbauven,

Abb. 2-51

2. Prifung des ﬁffnungsdrud{es

Hebel des Disenpriifgeriites bei zuge-
schaltetem Manometer langsom nieder-
dritcken, Der Druck bei dem der Zei-
ger stehen blaibt oder platzlich abfallt,
d.h. der erreichte Hichstdruck ist der
O finungsdruck.,

Abb, 2-52

3. Einstellen des Offrungsdruckes am
Direkteinspritzer-Einspritzventil

Einspritzventil mit Schutzbacken in
Schroubstock sponnen. Uberwurfmutter
abschrauben, alle Teile oushaven.

Folge der Einzelteildemantage

1) Uberwurfmutter 2) Eingpritzdise, be-
stehend aus Dusenkérper mit DUsennadel
3) ZwischenstUck  4) Druckbelzen

3) Druckfeder &) Ausgleichscheiben

Abb. 2-53
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TESTING AND ADTISTING IMIECTONR
Mate:

Seriet cleanliness must be ob-
served] when working on the in-
jection system. For testing the
injectors, wse only pure test
odl to I50 4113 or clean diessl
fuel.

CALTELON 2

Besare of injection nozzle fuel
jetl The fuel penetrates deeply
into the flesh, mssibly resule—
ing in blood poiscadng.

1. Comnect injector to testing
outfic,
Flg, 51

2, Cheeldng the apening pres—
gure, With pressure pauge com
nected, slowly press doem lever
of testing outfit, The pressure
at which the pauge pointer stops
or sufdenly drops, i.e, the
highest pressure attained, is

3, Adjusting the opening pres—
sure of injector (direct injec
tion engine)

Clamp injector between softme—
tal cheeks in vice, Undo undon
mit, Temove all parts,

Sequence of disasseably of parts

1) Union rut  2) Injection noez—
le, comsisting of mozzle body
and nozzle neadle 1) Interme—
diate plece 4§) Flunger 5 Com-
pression spring 6) Shims

Fig. 233

VERIFICATION ET TARAGE DES IN- °
JECTELRS

Hotas

Veillar 4 la plus grande proprele
en travaillant sur 1'&quipement
d'injection, Pour la vérification
des injecteurs n'utiliser qu'ure
hudle d'essal pore selon IS0 4113
i du gasall propre.

Attemticm:

Tenir les mains 3 1'Bcart du jet
de pulvirisation, La force de
penétration du jet de combustible
est telle qu'elle peut amemer wn
arpalaommenent du sang.

1. Monter 1"injecteur 3 la pompe
d'enasd,
Fig, 2-51

2, Verification de la pression
d' mreerpure

L mememfitre &tant branche, il
faut appuyer lentement sur le
levier de la pompe d'essai.
Lorsqua 1"alguille s'arréte ou
tombe brusquement, la pressio
mad ¢.—d,~d. la pression
d'eureerture est atteinte.

Fig. 2-52

3. Tarage de la pression d'owr
verture des Injecteurs pour mor
teurs 4 injectiom directe,
Serrer 1'injecteur dans un &tai
mini de mordaches de protection.
Desserrer 1'&crou-raccord,
démonter toutes les pifces,

Ordre de démmtage des pléces
ditachies:

1} Beror-raccord 2) injecteur
composié de corps d'injecteur et
d'aiguille 3) pléce intermbdiaire
&) poussoir 5) ressort de com
pression 6) cales de compensatiom
Fig. 2=53 :

OPROBACTION ¥ AJUSTE DEL INYEC-
TR
bt

En todos los trabajos que se
realizan en el equipe de fmyec—
cdfn s culdard de wa limpiesa
absoluta. Fara la comprobacifn
de log invectores se empleard
aceite de enssyo segim IS0 4113 o
conbugtible diese]l limpio.
Afenedfm:

Mo acercat rmswa las manos a los
chorrea va que el combustible se
introduce en la carne pudiendo

producir intoeicaciin de la sar

‘Ere.

1. Montar el impector en el bom

bi1lo comprobador,
Fig. =5l

2, Comprobaciin de la presifm de
apertura:

Pajar lemtamente la palanca del
bombille comprobedor, con el ma—
nimetro conectado, La preaifn a
la cual se para o decse ripida=
mente el indicador, o saa la
presifn mixima alcansada, es la
presifn de apertura.

Fig. 2=52

3. Ajuste de la presiim da oper—
tura en el imector para inec—
clfn directa:

Fijar el imyector en wn tornillo
de banco provisto de mordazas
protectoras, Desenroscar la
tusrca de unifn y desmomtar todas
las plezas,

Orden de dessomtaje de las ple—
zasl

1. Tuerca de unifn; 2, Inyector,
coppuesto de cuerpo ¥ aguija;

3. Pleza intermedia; 4. Permo de
presifm; 5. Muells de persifng
6. Arandelas de reglaie..

Fig. 2=53

26
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&, Adjust the pressure by se—
lecting sppropriate shdms, A
thicker shin pack increases the
opendng pressure. Reassemble in-
Jector and recheck on testing
outfit,

Fig. 2-54

5. Adjusting the opendrg pros-
sure of Injector (englne with
twrstage combustion)

The opening pressure is adjusted
by means of & setscrew, By
turning in screw, pressure is
Incresed, and vice versa,

Flg, 2=55

b, Check for tiphtness, Dey
mozzle end nozzle holder with

compressed &it. Slowly press
down handlever of teating cutfit
witil a pressure sbout 20 bar
below the previous resding is
attadred.

Fig, 256

7iThe mozzle is tight if there
is no drpping within a peried
of 10 seconds.

Fig. 2-57

27

4, Tarer la pression en cholsis—
smt la cale correspondante, Une
cale plus @paisse domne wne
pression d'mnverture plus &le-
vie, Remomter 1'injecteur et le
vérifier de nouveau i 1'aide de
la pompe d'essat,

Fig. 2-54

5, Tarage de la pression
d'mmerture des injecteurs pour
moteurs 2 combwetion e des
rakses

La pression d oweerturs est
tarée 4 1"aide d"une vis de rfg-
lags. Mgmentation de la pres—
sion d'eimertuce par vissage,
dimmition par divissage.

Fig., 2-55

f. Comtrile d'8tanchéicd
Esmmyer 1'injecteur et le por-
te~injectewr et les afcher par
jet d'air. Apouyer lentement sur
le levier 3 main de la poope
d'essai jusqu'd ce que solt at-
cednte une pression d'erw,

20 bars inférieure 3 la pressiom
d'mvverture relevée muparavant,
Fip, 2-5

7. L'injecteur est Etamche s'11
ne graabte pas pendsnt 10 secom=
des

Fig, 2-57

&, Ajustar la presifm prescrita
mediante las arandelss adecisadas,
Una srandels de mayor espesor
sumenta la presifn de apertura,
Volver a ammar el Imyector ¥
coaprobar 1o de meevo en el boor—
billa.

Fig. 2-54

3. Afeste de la presidn de aper—
tura en el inyector para conbo—
stiin en dos etapas:

La presiin de apertura se ajusta
mediamte un tomills de reglaje.
La presidn se& summta bajando el
toendlle ¥, se peduce subidndolo.
Fig. 2-55

&, Comprobaciim de la estangued-—
dad:

Secar ¢l inyector y el portain—
yector por soplado con aire. Ba—
Jor lentamente la palanca del
bembills comprobador hasta que se
aleance wna presiin de unos

) bar por debajo de la presibn
de aparrurs antes lefda,

Fig. 25

7. El imyector es estanco sl en
10 segundos o se ha caido ndr—

A gota.
Fig. 2-57
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4. Durch Auswahl der erforderlichen ﬁ

Scheibe Druck einstellen, Stérkere
Scheibe ergibt hisheren Offnungsdruck,
Einspritzventil zusammenbouven und auf
dem Dusenpriifgertt erneut prifen.
Abb, 2-54

5. Einstellen des Offnungsdruckes am
Zweistufenverbrennung=Einspritzventil.

Der Offnungsdruck wird dureh eine Ein-
stellschraube eingestellt, Durch Hinein-
drehen wird der Offnungsdruck erhaht,
durch Herausdrehen gesenkt.

Abb. 2-55

&. Priifung auf Dichtheit,

Diise und Dusenhalter abtrocknen-

mit Luft trockenblasen. Hondhebel des
Priufgerdtes langsam niederdriicken, bis
co. 20 bar unterhalb des verher ab-
gelesenen Offnungsdruckes erreicht war-
den.

Abb, 2-54

7. Duse ist dicht, wenn innerhalb <’:E
10 Sekunden kein Tropfen abfallt.

Abb. 2-57

2-57

2,17
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8. Fillt ein Tropfen ab, ist das Einspritz-
ventil zu zerlegen und die Undichtigkeit
durch Reinigen zu beseitigen. Ist das
nicht erfolgreich, mull die Einspritzdiise
ermevert werden, MNacharbeit ist nicht
zuldssig.

Abk, 2-58

¥. Schnarr= und Strahlprifung

Hinweis:

Monometer des Prifgertites abschalten.

Die Schnarrpriifung ermiglicht eine
hisrbare Prifung der Leichtgtngighkeit
der Dusennadel im Disenkbrper. Meuve
Einspritzventile haben gegeniiber ge-
brovchten ein getindertes Schnarrver-
halten. Durch Verschleil im Madel-
sitzbereich verschlechtert es sich.
Sehnarrt eine Einspritzdiise trotz Reini-
gung nicht, mull sie durch aine neus
ersetzt werden.

Ein gebrauchtes Einspritzventil mull

bei schneller Hebelbetitigung hisrbar
schnarren und dabel gut zerstéiubt ab-
spritzen, Das Strehlbild konn dabei ge-
geniiber dem eines neven Einspritzven-
tiles deutlich unterschiedlich sein,
Abb, 2-57: Strahlbild Einspritzventil-
Direkteinspritzer.

Abb. 2-40 : Strohlbild Einspritzventil-
Lwaistufenverbrennung .
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B, Showld a deop from, the ine
jector mat be damantled and
cleansd to remedy the leak, If
thiz does not cufe the leak, the
pozzle mist be renewsd. Rewotk-
ing is ot admissibla.

Fig, 2-58

0, Buzzing and spray pattem test
Rote:

Disconnect pressure gauge from
testing oucfit.

Thi buzzing test premits an
mulible check of the ease of
movemant of Che nozzle needls in
the nozzle body, New injectors
it a differsat buzedng sound
as comparsd with wsed injectors.
It deterforates duwe o wear in
the nesdls seat zome. If an ine
jectiom nozzle does not Duzz
despite ¢leaning, it should be
replaced by 4 new ome,

A used injector should bosz
clearly during rapld actwation
of the handlever, while exhibit-
ing g well atomized spray pat=
tern. The spray pattern can 4if-
fer moticeably from that of a
new injector,

Fig. 2-3%: Spray pattern {direct
injectica engine).

Fig. 2-60: Spray pattern (engine
with two-stage combestions),.

8. 51 1'injecteur goutte, proci
der au démontage et nettovage de
palud-cd, 51 la fuite persiste,
il faur remplacer

1"injecteur. La retouche est o=
terdite,

Fig, 258

%, Contrdle du erissement et du
jet de pelvérisation

Mota:

Izoler le manométre de la pompe
d"essal.

Le contrdle du crissement permet
l'examen acoustique du bon fome=
tlomesent de 1'aipudlls dans le
corps d"Injecteur. Le crissement
des mowvea injecteuts st dif-
férent de calud

des injecteurs ayant dajE fono=
tiomné, Par 1'usure su niveau

de la portés de 1'aipuille la
crisseent s'aprave. L'injecteur
dolt 8tre remplacé 5'il ne crisse
M5 aprés nettoyage. En actioor
mant rapldesent le levier, wm
injecteur utilisé doit crisser
gt bien pulvériser en mime Cormps.
La forme du jet peut &tre bien
di fférente de celle d'un noasvel
injecteur.

Fig., 2-59: Forme du jet d'wn fnr-
Jecteur pour mobeur 3 Injection
directa

Fig, 2=60: Forme du jet d"un imr
Jjecteur pour moteur & combustion
en dewt phases

B, Caso que se calgs una pota, se
desarmarn el Drpector para eli-
mivar la fuga por limplesa, 54
con eagn, no e comaipe el pe—
sultado deseado, hay que susti-
tuir el ingector. Wo se admite
retocarla.,

Fig. 2-54

9, Comprobacifm del rongquido v de
la pulwerizacifmi
Mokaz

Desconectar ol manimetro del
bomtd 110 corprobador.

El romquide permite comprobar por
el oido el buen deslizamiento de
1a gguja en el cuerpo del impec—
tor. El tongquido es diferente en
imyectores mevos ¥ usados, wol-
viéndose grave debido al desga-
ate en la zona de salento de la
aguja, 51 un lnyector no ronca
deapuda de la limplezs, hay que
smtitudrle por otre meewo,

Al acclonarse rAspidamente la
palanca del bombillo comproba=
dor, un irprector usedo debe Tome
car de forma perceptible, =
strando wna hena pulverizscion,
Los dardos de atomizecidn pueden
diferir claramente de los que
presenta wn lnyector muevo.
Flg. 2-59; Dardos de atomizacidn
de wn inyector para imyeccidn
directa.

Fig., 2=60: Dardos de atomizacidn
de umn invector para combustifn
en dos etapas,

28
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TESTING FUEL DMIECTION PIMP

Special teol required:
Injection pump tester Mo, 3202

The fuel injection pep is te
ated on the englne to mke =re
that the deldvery walves and
pep elements are free from
leaks, For the test, 1t is es—
semtial that the fuel feed sy
stem is operating properly and
that the fuel system is free
from air.

1, Bemove fastening bolt "A" and
release screw comection "B,

Fig. 2-61

2, Detach injection line,
Flg, 2-62

3. Comect Injection pump bester
to delivery—wslve holder,
Fig. 263

2/19

VERTIFICATION [E 1A POMPE D'IN-
JECTION

Outillage apfeial:
Apparell 3 vErifier les pompes
dinjection ceeessesss Mo, 3202

La vErification d'une pompe
d'infection s le moteur se 14—
mite au contrdle d'&tanchEdtd du
clapet de refoulesent et de
1'&lfment de pompe, ne parfaite
alimentation en combustible et wm
clrewit de combustible exsmpt
d'air sont rdpessaires pour la
verification,

1. Enlever la vis de fixation "4
et difaite le raccord vissd “B°.
Fig, =61

2, DEposer la conduite d'injec—
tiom,
Fig, 2-62

3. Brancher 1'apparefl 3 virifier
les pompes d'injection sur le
sgport du clapet de refoulemmt,
Fig. 2-63

OMPEDEACION DE LA BOMEA TE IN-
YECCICH

Herramienta especial:

Dispositivo comprobador de
bembas de inyeccifin  Mim, 3202

Cor la bemba de dnyeccifn montada
en ¢l motor, se comprueba el
clerre hermético de la wilwila de
impuleiin v del elements de bom—
ba. Para ello debes estar ase-
gurados una alimentasifn y
oebado parfectos del sistema de
combustible,

1. Desenroscer el tornills de
fljacitn "A" y aflojar la wnifn
atornillada "B,

Fig. 2-4l

2. Desacoplar la ruberia de
Fig. 262

3. Acoplar el dispositivo comr
probador al porte—vilvals de im=
pulsiin,

Fig, 2-63
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EIMSPRITZPUMPE PRUFEN

Spezialwerkzeug:

Einspritzpumpenpriffgerdt. . .. . Nr, 3202

Die Einspritzpumpe wird am Motor auf

die Dichtheit des Druckventils und
Pumpenelementes geprift. Veraussetzung
fur die Prifung ist einwondfreie Kraftstoff-

versorgung und keine Luft im Kraftstoff-
system.

1. Befestigungsschroube "A™ herous=-
schrauben und die Schrovbverbindung
"B" |Gsen.

Abb, 2-61

2, Einspritzleitung abboven.
Abb, 2-42

3. Einspritzpumpenprifgertt am Druck-
wentilhalter anschliefen.
Abb, 2-43

Ro £
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4. Kurbelwelle uber die Keilriemen=
scheibe durchdrehen, dabei das Pruf=
gerdt an dem Verschlullstopfen ent-
luften. Mach Austritt von blasenfrei-
em Kroftstoff Varschlulstopfen fest=
drefen.,

Abb, 2-44

2« Kurbelwelle durchdrehen bis das
Cruckventil mit einem Druck ven
130 bar becufschlagt ist. Der Druck
darf in einer Minute um 10 bar ab=
sinken.,

Abb, 2-65

6. Maotor weiter durchdrehen bis

300 bor erreicht sind, Abb, 2-8&

kst der Sollwert nicht erraichbar Ein-
spritzpumpe oustauschen,

7« Einspritzpumpen=Frifgerst abbaven
und Mater komplettieran.
Abb, 2-67

8. Kraftstoffsystem entliften.
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4. Turn crankshaft via V-belt
palley, while bleeding tester at
the screw plug, When the escap—
ing fuel is free from tubbles,
tighten screw plug,

Fig. 264

5. Turn crankshaft wicll a pres—
gure of 150 bar is applied to
the delivery valve, The indics—
ted pressure may not drop back
more than 10 bar within one md—
e,

Fig. 2-65

b. Turm crarbkshale fuether kil
a pressure of 300 bar is geners=
E-Eﬂ-

Fig. 266

If this value is not attainable,
replace injection mep.

7. Bemove [njectiom pusp Dester
and refit rescved enpine parts,
Fig. 2=67

8. Bleed fuel system.

4, Virer le vilebrequin par la -
poulie et purger en mdme Cemps
1'appareil A vérifler au bouchon
d'obturation. Serrer le bouchon
d'obturation dis que le combu-
stible s'"Scoule exempt de bulles
d'afr,

Fig. 264

5. Virer le vilebrequin jusqu'd
o qu'une pression de 150 bars
golt Etablie an ndvesu du clapet
de refoulement. Une clute de
pression de 10 bars pendant wne
mimste est admise.

Fig. 265

f, Contimier & virer le moteur
juequ'd ce quiune pression de
30 bars solt atteinte,

Flg, 2-06, Bomplacer la pomps
d'injection ¢l la valewr de con-
glone ne pout pas &tre atteinte.

7. Debrancher 1'apparell 3 wéri-
fler leg pompes d'injection et
remnter le moteur,

Fig. &7

&, Purger le clroudt de coobur—
stible,

4, Girasr el clipiefial a través de
la polea trapecial para purgar de
aire el dispositive comprobader,
desenroscands ¢l tapbn, Cuando el
combustible salga libre de bur—

bujas, aprerar el tapdn.
Fig. 264

5. Seguir girando el cigiiefal
hasta que la vilwla de impulsion
quede sometida a wa presifn de
150 ber. Se adwite que la presifn
decaiga 10 ber en un minuto.

Fig. 2-65

6. Sepir girendo el motor hasta
que & dloanoe wma presitn de
300 bar. Fig. 66, 5i no se al—
canza el valor deseado, sasti=
tulr la bomba de imeccién.

7. Desmontar el dispositivo com—

probador de la bomba de inyec-
clfn v resrmar el motor,
Fig, 2-67

B, Purgar de aire &l sistema de
combustible,

2/20
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CHECETIR: AND ADJUSTIMNG PISTON
CROR CLEARANCE

The cylinder head(s) is {are)
Temmenied .

Special tools required:

m LE L RS E RSN} I‘hl mlm
GE-LEE LE R RN RN ERY] .['bl ll}lg].ﬂ
Socket wrench ...ee.. Moo 130060/

120050

1, Affix a 2 mn gauge lead wire
with grease to the piston croem,
Fig. 268

Fote:

For the measuring procedure, the
plstom mast be below TIC,

2. Affix sealing ring with
grease to cylinder head botrom,

Fig. 2-6%

Tote:

Earlier types of cylinder head
have no sealing ring.

3. Moumt cylinder head,
Fig. 2-70

2,21

VERTFICATION ET FEGLAGE DE
L'ESFACE WELITRE

La (les) culasse(s) et (sont)
deponssals),

Dutillage spéedal:

Dispogitif .......... Mo, 100900

Mapositif .......... Boo 101910

Clés & canm ........ B0, 120040/
1050

L, Coller d"wn peu de praisse wm
£11 de plomb de 2 m d'&patsseur
sur la téte du piston,

Fig, 268

Mota:

Pour cette vErificatios le piston
doit se trouver au-dessoms ch
PHH.

Z. Coller la bague de joint d'um
peu de praisse sur la culasss
CotE carter-mateur,

Fig. 2%

Motad

Les plus anciemmes varlantes de
culasszes ne smt pas Squipies

d "1t 'baguede :ﬂﬁ:tl

i, Poser la culasse,
Fig. 2-70

OHFROBACTON ¥ ATUSTE DEL ESPACIO
MUEEID [EL FISTON

La(s) culata(s) estB{n) desmon-
tada(s).

Herramdentas especigles:

Dispositivwe ........ Nw. 101900
Dimiti‘m L AR L ENE ] [ﬁ]l- I.{ug].ﬂ
Llave de tubo ...... M. 120040/

13050

1. Pegar, con un poco de grasa,
un alsmhre de plomo da 2 me de

espesor sobre la cabeza del pi-
Ston.

Fig. 2-68

Hota:

Fara esta comprobacifm, el pi=-

stin debe encontrarse por debajo
del mE,

el anills junta sobre la cara
inferior de la culata.

Fig. 268

MNotal!

3, Colocar la culata,
Fig. 2-70
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KOLBEMABSTAND PRITFEN UND
EIMSTELLEM

Der Zylinderkopf bzw. die Zylinder-
kiipfe sind abgebaut.

Spezialwerkzeug:

vnlﬂﬁhmngnlu:-:-r-l--l-lllllllIIMl ]01?0[]

"I.u"nr:rlhi:hh.lng......q....“.uau.a.r“ln lﬂ]?]n

SteckschlUssel s seesassssMNr. 120040/
120050

1. Einan 2 mm starken Bleidraht mit
etwas Fett am Kolbenboden aufkleben,

Abb, 2-58
Himweis:

Der Kolben mull bai diesem Meil-
vorgang unterhalb des OT stehen.

2. Dichtring mit etwas Fett am Zylindar-
kopfboden ankleben,
Abbk. 2-49

Himwais:

Altere Zylinderkopfvarionten haben
keinen Dichtring.

3« Zylinderkopf aufsatzen,
Abb. 2-70

HKHD
DEUTE

FL 5114
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4. Am Gewinde leicht eingedlte Zy-
linderkepfschrauban mit Unterleg=

scheiban einsetzan,
Abb, 2-71

%- 5. Zylinderkopfschravben noch An-
goben bis zur 1. Stufe festdrehan,

% Abb, 2-72

231

6. Motor durchdrehen,
Abbk. 2=73

"@" 7. Zylinderkepfschrauben l6sen.
Abb, 2-74
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4, Tnsert cylinder head bolts, 4. Mettre en place les vis de 4. Colocar los tomillos de cu=
ecomplete with washers, with culasse au filet liegfrement lata con su rosca ligeramente
threads lightly ofled, Iaile e les cales, aceitada y provistos de arande—
Fig, 2-71 Fig. 2-71 las,

Fig. 2-71
5. Tighten cylinder head bolts 5. Server les vis de culasse 5. #pretar los teenillos de cu-
up to lst stage, as per Instruc- Jusqu'd la premilre passe com— lata segfin las prescripeiones
tions, formfment s prescriptions. para el apriete indefal ¥ la la
Flg, 2-72 Fig. 2-71 fase del reapriste,

Fig. 2-72
&. Turn engine. B. Virer le moteur, 6. Girasr el motor,
Fig. 2-73 Fig. 2-73 Fig. 2-73
7. Undo cylinder head bolts, 7. Desserrer les vis de culasse, 7. &flojar los tornillos de cu-
Fig. 2-74 Fig. Z-74 lata.

Fig, 2=T4

2/22
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8. Take off cylinder head to- 8. DéEposer la culasse avec les &, Desmoatar la culata en com
gether with bolts, viz de culasese, Junto con los comillos.

Fig. 275 Fig., 2-75 Fig. 2=75

9, BFemove compressed lesd wire
from platom corwn,

Hg- I‘?E

10, Measure lead wire st the
thirmest point to determine
plston croem clearance,

Fig. 2=77

For corvect dimension, see Spe—
cification Data.

1. Correct the plston cromm
clearance as follwos:

If the clearsnce 18 too amall,
remove cylinder and place aporo—
priately-sized shdm underneath
it~

H.E:. Z'IE

2/23

9, Enlever Le £I1 e nlos

Brrast de la tidte du pdston,
Fig. 276

10, L espace neutre est dSterming
par mesure de 1'endroit le plus
mince du fil de plomb.

Fig. 2=77

Valeur de consizne, wolr Cavac—
téristiques cechaigques,

1. L espscs meutve eat d sorri-
gar comme sudkd

5i l'espace neutfe est trop pe=
tit le cylindre est & démoater
et la cale de compensation cot=
respondante est d poser sous le
cylindre.

Fig. 2-78

9, Retirar el alambre de plomo
aplastado de la cabesza del pd-
sbin.

Fiz, 276

10, El eqpacio merto del plstin
s comprueha midiends el pnto
mis aplastado del alambre.

Fig. 277

Valor prescrito, ver bajo Datos
cecnleos,

11. Correccifn del espacico muerto
del pistfn:

51 el espacio merto es demasia—
do pequeitn, dessoatar el ciliore
dro colotar e] aro de reglaje
correspondiente debato del cd-—
lindwm,

Fig. 2-78
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8. Zylinderkopf mit Zylinderkopf-
schrauben obbouen.
Abb, 2-75

2. G&quﬂlschf&n Blaidroht vom
Kolbenboden abnehmen,

Abb, 2-78

10, An dar schwiichsten Skelle des

Bleidrahtes wird der Kolbenabstand %
armittelt,

Abb. 2-77 _ i EEEI%
LS

Sollwert sizhe Teehn. Daten,
92 "“-::I

11. Der Kelbenabstand ist wie folgt
zu kerrigieren: III
Bei zu kleinem Kolbenobstand ist der

Zylinder ouszubaven und die ent=-

sprechende Ausgleichschaibe unter

den Zylinder zv legen.-

Abb, 2-78
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I}-'Hnder efwas anzuheban und die ent=
sprechaende Ausgleichscheibe mit sinem

Saitenschneider zu trennen wnd heraus=
zunehmen .

Abb, 2-79

HHD
DELUTXE
Qé}) - Bai zu groflem Kolbenabstand ist der

Hinweis:

Zur Korrektur des Kolbenabstandes
stehen 0,2 und 0,5 mm starke Aus-
gleichsscheiben zur Verfligung.

Bei einer Unterlagenhshe von 0,5 mm
und mehr ist anstelle von mehreran
0,2 mm starken Ausgleichsschaiben
jeweils gine 0,3 mm Ausglelchsscheibe
zu verwanden,

Mindastens eine Ausgleichsscheibe
muld unter dem Zylinderrchr zur Ab-
dichtung verhanden sein.

2,24
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= If the clearance 1s too large,
Hit up the cylinder a Mttle
and cut through appropriate—
ly—sized shim with side-cutting
pliere, and remowe ghim,

Fig, 2-79

Woke:

Available for correcting the pi-
stom coown clearance ave shims
of 0.2 and 0.5 m thicknesa,

In the case of shis—pack hedghts
of 0,5 mm amd over, a 0,5 m
thick shim should be used in-
stead of seversl shims of 0.2 mn
thickness, At least one shim
should be provided underpeath
the cylinder for sealing purpo—

585,

= 5 1"espace neutre est Lrop
grand, soulever un peu le cylim
dee, couper la cale corTespon
dante avec ume pince coupante de
chté, puis la retirer.

Fig., 2-79

Hota:

Pour 1a correction de 1'espace
neutre deg cales de compensation
de 0,2 et 0,5 mn d"Epaigseur sont
disporibles. 5'i1 faub sonter une
cale de compensation d"ums
fpaisseur Egale ou supérieure 3
0,5 mmn, toujours wtiliser ume
geule cale de 0,5 mm et on
plusisurs de 0,2 ma d4'épaisseur,
Pour ssgurer 1'étanch#ité au
moins une cale de compensation
doit Etre placde sous la chemise,

5i el espacio merto es demasfado
prande, levantar algo el cilindro
para cortar el aro de reglaje
correspondiente medlante s
alicates de corte lateral v sa—
carlo,

Fig, 279

Kokad

Para la corvecclin del espacio
meerto del platfn quedsn a dis-
posicifn aroa de reglaje de 0,2
ma ¥ 0,5 mm de eapesor, En caso
de wna distancis fgual o @
perior a 0,5 m e colocard
siampre un aro de 0,5 m de os—
peser en lugar de varlos aros da
0,2 mm.

Debajo del cilindro debe encom—
trarse por lo menos un aro para
asegurar ¢l clerre hermétrico,

224
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CHECETHG AND ARJUSTTHG DR VERIFICATION ET RECIAGE INT

PRESSLION TEVILE EYSTEME [E DEORMPRESSION
(F2L 511) (FZL 511)

Prior to checking the decompres— I1 convient de contrBler le jeu
slon device, the valve clearance do marche o culbutenrs avant de
should have been checked, procéder 4 la vErification du
systame de décompression,
Dutillage special:

.« Moo 103100 DHsposicif de mesure Mo, 103100

Special ool requived:

Measuring device ...

1. Bemove rocker chimber covers. 1, Déposer les cache—culbuteurs.
Fig. 2-80 Fig. 2-80

2, Turn engine wntil valves of

2. Virer le moteur jusqu'd ce que
cylinder No. 2 overlap.

les soupapes du cylindre no. 2

Fig. 2-81 snlent en hascule,
Fig. *El
Hote: Mota:

———

When the walves of cylinder Mo, 2 Lorsque les soupapes du cylindre
owerlap, the TIC mark on the no, 2 sont en bascule le replire
V=halt pulley roughly cofine PH sur la poulie coincide 3 peu
cides with ehe TOC mark on the prés avec le repire PMH sur le

fromt cover, couvercle avant,

Fig. 282 Fig, 2-82

OBFROBACTON T AJUSTE [EL
[ESORMPRESCR. (F2L 511)

Antes de comprobar el descompre—
gor, deberia werificarse el
Jueps de vilwilas,

Herramienta especial:

Tspositivo de meadi—
Cli0 sssssnssrnnnenes Hm 103100

1, Desmontar las tapss de balar
clnes,

Flg, 280

2, Girar ¢l motor a mano hasta
que 58 ctucen las vilwalas en el
cilindes nim. 2.

Fig. 2=81

blotas

Al cruzarse las wilwilas en el
cilindro nim, 2, la marca del
BE (0T) en la polea trapecial
colneide aproisadamente con la
marca correspondiente en la tapa
delantera,

Fig, 2-82
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DEKOMPRESSIOMNSEINRICHTUNG
PRUFEM UND EIMNSTELLEM
(F2L 511)

Vor der Priifung der D-r.':l-dn::mprassinns-
einrichtung sollte die Ventilspielein=
stellung Uberpruft werden .

Spezialwerkzeug:
Mebvorrichfung. ... ... enser, 103700

1. Zylinderkopfhouben abbouen.
Abb. 2=-80

2. Maoter durchdrehen bis zur Ventil-
Uber!.l:hnaidung am Zylinder Mr, 2.
Abb, 2-81

Hirmweis:

Bei der Wentiliberschneidung am Zy-
linder Mr. 2 ist die OT=Markierung ouf
der Keilriemenscheibe ungefihr
deckungsgleich mit der O T-Markierung
auf dem vorderen Deckel .

Abb, 2-82

<

FL 511/W
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3. Motor um Eﬂlﬂ waiter durchdrehen .
Abk. 2-83

4. Melivorrichtung ouf den Zylinderkopf
Nr.2 gufsetzen.
Abb, 2-84

5. Einstellung des Gewindestiftes zur
Melvorrichtung Uberprifen,
Gewindestift dorf die Mellvorrichtung
nur leicht berthren.

Abb. 2-B5

&, Bei Abweichungen die Gegenmutter
des Gewindestiftes ldsen. Einstellung
durch den Gewindestift berichtigen.
Gegenmuther festdrehen,

Ahh-ﬁ E‘E'ﬁ'

2-86
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3. Turn engine further by 3607, 3. Contimer 4 virer le mteur de 3. Segulr gleando el motor

Fig. 2-83 Fig. =83
&, Plare measuring device on 4, Présenter le dispositif de 4, Montar el dispositivo de me=
cylinder head Ho. 2. mecyre gur la culasse no. X dicifn sobre la culata del ci-
Fig. 2=85% Fig. =84 Lindro cim. 2.
Fig. =84

5. Check setting of grup screw 5, Verifier le téglage de la tige 5. Comprobar el ahmte dal perno

relarive to messuring device. filetée par rapport au dispositif roscads con respecto al disposi—
Groub serew should be just in de mesure. la tige FiletBe doit & tivo de medicifn. El permo ros—
contact with measuring device. peine effleurer le dispositdf de cade shlo debe tocar lipersmente
Fig, 2-85 HESITE, el dispositivo de medicifn.

Fig. 2-85 Fig. 2=85
6, If mot, loosen lock twt of b, 51 des Ecarts sont constatés, &, En caso de diferencias, aflo
grub scress, Correct the setting — desserrer le contres@crou de la jar la twerca de fijacifn eorre—
by mezans of the prub screw. tipe filetde. Corriger le méglage gir el ajuste glrando el perno.
Retighten lock mut. A 1'aide de la cige filetée, Volver a apretar la tuerca,
Fig, 2-86 Serter le contreicral, Fig, 2-85

Fig. 2-85
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7. Turn engine further by 180°,
Fig. 2-87

B. Chechk satting on cylinder
Fo. 1, correcting if necessary,
Fig, 2-8

9: Apply sealing compound to
gaskets and affix same to rocker
chasher covers with graphd ted
surface faclng towards cylinder
head,

Fig, 2-89

10, Fit rocker chamber covers in
place,

Moted

Insert the driver of Mo. 2 oy
linder decompressiom shaft into
the siot of Mo, 1 cylinder de
compression shafe. Plo in oylin
der head serves to locate the
rocker chamber cover,

Fig, =90

2/27

B, Contimuer 3 virer le moteur de
1807,
Fig. 2-87

8. VErifier ou effectuer le
réglage sur le cylindre ne. 1.
Fig. 2-88

9, Coller le joint avec de la
pite d'&tanchéité sous le cache—
culbutewrs, Surface graphipée
coté culasse,

Fig. 2-89

1), Poser les cache—culbustenars,

Bt

Engager 1'entrainour de 1'arbre
de décompreasion du cylindre
no. 2 dans la ralmire de décom
pression du cylindre no. 1. La
tige dans la culasse sert d"ar—
récodr pour le cache~culbuteurs,
Fig, 290

7. Bepulr girando el motor
180%,

Fig, 2-&7

9. Pegsr, con pasta hermerizante,
la junta en la tspa de balsnci-
nes, com la cara grafitada indi-
cards hacia la culata,

Fig, 289

1. Montar las tapas de balancd-—
s,

Mt

Hacer encajar el arrastrador del
eje del descompresor del cilindro
nm. 2 en la ramra del eje del
descompressr del cflindes mmm, 1.
La espiga en la culata sirve para
retener 1a tapa de balancines,
Fig. 2=90
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7. Motor um IEDG weiter durchdrehen .
Akb, 2=B7

8. Einstellung am Zylinder Nr. 1 tber-
prifen bzw. vomehmen.
Abb, 2-82

%. Dichtung mit Dichtungsmosse an die
Zylinderkopfhaube ankleben. Graphi=
tierte Flache zum Zylinderkopf weisend.
Abb, 2-89

10, Zylinderkopfhauben aufbauen.
Hinweis:

Mitnehmer der Dekompressionswelle
Zylinder Nr.2 in die Nut der Dekom=
pressionswelle Zylinder Nr.] einsetzen,
Stift im E:,.r“nderl-cnpf dient zur Arre-
tierung der Zylinderkopfhaube.

Abb, 2-90
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FL 511w

11, Befestigungsschraube mit Cu-Dichtung
einsetzen.
Abb. 2-21

12. Befestigungsschraube nach Anzieh-
varschrift festdrehen.
Abb, 2-97

13. Zum Betrieb der Dekompressicns-
einrichtung den Verstel lhebel von Ruhe-
stellung in Arbeitsstellung drehen.

Abb, 2-93

Hinweis:

Unter keinen Umsttinden die Dekompres-
sionseinrichtung bei laufendem Mot
betdtigen.
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11. Trwert fastening holt com—

plete with copper sealing ring.
Fig, 2-91

12, Tighten fastening bolis as
per instructions,
Fig. 2-92

13, To operate the decompression
desrlee, turn the control Lewer

from the resting position to the

working poaicion.
Fig. 2-93

Hate:r
Bever actuate the decompressiom

device while the engine is
ruming,

11. Mettre en place la vis de
fivarion b le jolnt en cuivte,
Fig. 2-91

12, Sarrer la vis de fixation

selom prescriptions de serrage.
Fig., 2-52

13, Pour fairte fonctiomner le
systéme de décompression, mettre
le levier de réglage de la posi-
Cicm d'arrde d la position de
travail.

Fig. 2-93

Mota:

e

Mz jamais actionmer le syspéme de

décompression sur moteur en
marche,

11. Colocar el tornillo de £1ja—
cion dotade de una jmta de
‘:":H'El

Fig. 2-01

12, Apretar el tornillo de [fja—
cifn sepgim se prescribe,
Fig. =92

13, Para la conexidn del descom=
presor, girar la palanca de ac—=
clonamiento de la posiciin de
teposo a la posicitn de Dumclo—
namientao.

Fig. 2-93

Mota:

Mo comectar remca el descompresor
a mtor en marcha,

2/28
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CHECKING AND ATUUSTING DECOM-
FRESSION IEVICE
(FIL 511)

Prior to checkdng the decompres—
slon device, the valve clearance

alwnild have been checled,

Special tool requived:

1. Bemree rocksr clurmdet cover.

2. Tutn engine until valves

Lap,
Fig. 2=05

Haote:

Wnen the valves overlap, the TOC
mark an the Vbelt pulley
roughly colncides sHith the TIC
mark on the front cover.

Fig. 2-9%

2/2%

VERLFICATION ET REGLAGE ) SY-
STEME TE DBOOMPRESSION (FIL 511)

I convient de contriler le jeu
de marche aw culbuteurs avant de
procider & la verification du
eystéme de décompression.

Cutil 1al:

Dispositif de mesure No, 103100

1. DEposer le cache=culbutsira,
Fig. 2-9

2, Virer le mteur jusqu'd ce
quir les soupapes solent en bas—
cule,

Fig, 2-93

Mobac

Loreque les soupapes sont en
bascule le repire PMH sur la
poulie colncide 3 peu prés avec
le prés avec le repére Bl sur le
CcoieTcle avane.

Fig. 2-9%

OMPROBACTON ¥ ATUSTE DEL DES-
OMPRESCR, (FLL 511)

Antes de comprobar &) descospre—
gor, deberis verificarse el juago
de wilwilas,

Herramienta especial:

Mepoasitive de moedd=
CiO0 wevnnnnnannensss HER 103100

1. Desmontar la tapa de balanci-
4=
Fig. 2-94

2. Glrar el motor a mano hasca
que s crucen las vilwilas,
Fig. 2=95

Mota;

Al cruzarse las wilwilas, 1a
marca del BE (0T} en la polea
trapecial coincide aprodmads—
mente con la marca correspon—
diente en la caps delantera,
Flg. 246
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DEKQOMPRESSIQONSEINRICHTUMNG
PRUFEN UMD EINSTELLEMN
(FIL 511}

Yor der Prifung der Dekompressions=
einrichtung sollte die Ventilspielein=-
stellung Uberprift werden.

Spezialwerkzeug:
Mtﬁ?ﬂrrfﬂh rur'lg“. TR .Nn 1':'31':'[:'

1. Zylinderkopfhaube abbauen.
Abb. 2-24

2. Motar durehdrehen bis zur Ventil=
Uberschneidung. <‘:E

Abb. 2-95

E’ Ja = ¥
FI-TR s -"* o

Himweis:

Bei der Ventiliberschneidung ist die

O T=Markierung auf der Keilriemenschei=
be ungefihr deckungsgleich mit der

O T=Markierung auf dem vorderen

Deckel .

Abb. 2-94
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d: Motor um -':'h'-‘lDﬁw&i'rur durchdrehen,
Abb, 2-97

Al

103100 ]

4. Mellvorrichtung aufbauen.
Abb. 2-98

5.« Einstellung des Gewindestiftes zur
MeSvarrichtung tberprisfen . Der Gewin-
destift darf die Mellvorrichtung nur leicht
berlthren,

Abb. 2-99

6. Bei Abweichungen die Gegenmutter
des Gewindestifres lgsen. Einstellung
durch den Gewindestift berichtigen.
Gegenmutter festdrehen.

Abb, 2-100
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3, Turn engine further by 360%,

Fig. 297

4, Flace measuring device on cy=

Llinder head.
Fig. 2-98

5. Theck setting of prup sorew
relative to messuring devies,

Grub screw should be just in

contact with messuring devices,
Fig. =%

B. If not, loosen lock rut of
grub screw. Cormect the setting
by means of the grub screw,
Betighten lock mit.

Fig. 2-100

3. Comtimier & wirer le mobeur de
F60%,
Fig. =97

4, Monter le dispositif de
mesure

Fig, 208

5. VErifier l= réglsge de la tigs
filatés par rapport su disposiclf
de mesure, La tige filetée dodt
i peine effleurer le dispositif
de mesure.

Fig, %9

B, 84 des carts sonf conatarfs,
desserrer la contre-Bcrou de la
tige filetSe, Corriger le réglage
i l'alde de la tipe filetée,
farrer le contre—forou,

Fig, 2-100

3. Bepudr girando el motor
3600,
Fig, 2497

4, Montar el dispositivo de me—
dicidn,
Fig. 298

5, Comprobar el ajuste del perno
rogscado con tespects al dispogi-
pive de medicifm, El perno sGlo
debe tocsr ligeramente el dispo—
sitive de medicifm.

Fig. 299

f. En caso de diferenciss, aflo—
jar la tuerca de fijacifm y cor-
regir el ajuste girando el per-
na, Volwer a apretar la tuetca,

Fig, 2100

2,30
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7. Apply sealing compound to
gacketr aml affix same to vocksr
chamber cover with graphited
surface facing towards oy
head, .

Fig. 2-101

8. Fir rocker chamber cover in
place,

Rote:

Pin in clyinder head serves to
locate the rocker chamber cover,
Fig, 2-102

%, Insert fastening bolt com-

plete with copper saaling ring.
Fig. 2-103

10, Tighten fastendng bolt as

spectfied,
Fig, 2=104

2/31

7. Coller le fodnb awes de la
plte d'Stanchdird sous le cache-
culbuteurs. Surface praphitie
oots culssss,

Fig. 2-101

2. Posar le cache—eulbateur,

fwka:

La tige dans la culasse sert
d'arrétolr pour le cache—eulbe
teurs.

Fig. 2=102

9, Motrre ¢ place la wis de
fixation et le oot en cuivee,
Fig. 2-10%

10, Sarver la vis de fixacion

selon prescriptions de serrage.
Fig. 2=104

7. Pegar, con pasta hermetizante,
la junta en la tapa de balancdi=
nes, con la cara grafitsda indi=
cards hacia la eulata,

Fig. 2-101

B, Moatar la tapa de balancines.

9. Colecar el tornills de fije=
cidn dotado de wma junta de
cobre,

Fig. 2-103

10, Apretar el tornillo de fija-

cifn sepin se prescribe,
Fig. 2=104
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7. Dichtung mit Dichtungsmasse an die
Zylinderkopthaube ankleben. Grophitier-
te Flache zum Zylinderkopf weisend,
Abb. 2=-101

B. Zylinderkopfhaube aufbauen.

Hinweis:

Stift im Zylinderkopf dient zur Arre-
tierung der Zylinderkeopfhoube.
Abb. 2-102

?. Befestigungsschraube mit Cu-Dichi=
ring einsefzan.,

Abb, 2-103

10. Befestigungsschroube noch Anzieh-
vorschrift festdrehen,

Abk, 2-104

G et B

FL 511
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2-105

FL ST

11. Zum Betrieb der Dekompressions-
einrichtung den Verstellhebel von Ruhe-
stellung in Arbeitsstellung drehen.

Abb., 2-105

Hinweis:

Unter keinen Umsténden die Dekompres-

sienseinrichtung bei laufendem Motor

betitigen.
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11, To operate the decompression
device, turm the cmtrol lever
from the resting position to the

working position,
Flg. 2105

Mote:
Bever actuate the decompression
device while the engine is

furmning.

11. Pour faire fonctlomser le
gystéme de décompression, mettre
le levier de réglage de la posi-
tiom d'arrét & la posiclon de
travail.

Fig. 2-105

Wota:

Be jemals actiommer le gystéme de
dEcompression sur moteur en
matrche.

1. Para la comexdfn del descom
presor, girar la palanca de ac-
clonanlento de la posictdn de

reposo a la pogicifn de funcio-
namd ek,

Fig. =105
Mot

Mo consctar mmea el descompresor
4 motor en marcha.
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AVERIAS
CAUSAS Y REMEDIOS
FL 511

Causa

Reclamaciones

Wavuln e plaeie delintiv puca o mal

Tarmoalils igeradn da ecailn
wn al -]
didfind 1586

Tamiz an & tebd de aspiEckin e
ATEEH FASC RIS

DD 00 Eparn oo hepas

Tutawln de presiin con tegas

Wilvuta g dosficackdn St

Bomba de aredie |ubroan Sefeoiuiss

CHEulo g acoshe |ubicanis

Rlptnr da rerigEeackin sud e

Ly chapas o gels de aire ectin suslias,
toipe o lakse

Lo corros rapeciad e b wartsng o
il @580 Saei O Aol
Tarbira de relipemcidn v iermosean de
sarapn delaciannas)

Reirigandor 08 g 08 cobeaalmaniacidn suck

Foelvi [ s ahad 30 A0 M Dol s fle Sucks
LR O R L T

misnin cnl e relTigerariel

Soghina o rergetacidn

Daleris ywerinady o co carga dabcianis

Erpalmas de cabie sunfios U ooddaoos &n &
chrewito da rangus

Armonodor rletiecsy 0 phds 1S angian

Appria de armngue defecucea

bhpﬂ!:ﬁl_“lhmp-i

Hrlema oo rosi — MRS W indeiedar

Simema adsrin

Jurgn dm bl ircorecinlliglas

Gk di wilbala pastada

Carrpeaskin Cenasiads baj

Dasgaris de clindies wo ames de pisie

Tepends du colala ns asbires

Torrils de drsloacion db a0l para
o0 LR

‘Wenddncadn dal chner deferiuoes

Espacia da palén

Fuigas neqion:s

Copraitad i gt vl e i o bela
(e I

Susparaitn oal PODT CeBIUEED w0
inca e

Senplarmiemn odstics dal Sl ceecucan




Incidents

DIAGNOSTIC DES PANNES
INCIDENTS ET CAUSES
FL 511

Causes ﬁfjﬁﬁf

Clapor g Nmitalhan di prosakon d Tridls
et

Thermouss cans kGO soar & ks
cifEduax

Cropne d aspiabo de & poree A hok
eoimadu

Manqua 0 MEnChaiE Sor bipdl Oaspraoen |
o higle

Tareies QRS 31 iy o8 reiGalamen
il pomipa ik Bulle

B PO o T
ST

PoEps & Buda diksstarsia

Cireu i da pridiags

Algnas o oAt SSOMEnt OXiTAINES

FAbom=ron o 12an da guignge i

Tz d'andralrare? S la torhne usis
U Eicele -

fyree 44 b dmres

Aruzaman dadous s

233



2/ 33

Faults

TROUBLE SHOOTING
FAILURES AND CAUSES J,&’ &

FL 511 ﬁ/ %ff
W
7 %

fﬁ‘" #"@*

Causes ﬁdﬁj&’@f}f;ﬁﬁf

Causes

Ol priiions widws liaiy or wiosgly
L L

Calacive termeaial n ol conter

Eiraines On 0] Sectan g Shoggd

Lube il cicpit

Crbirgg Mas clog g

Cooling ar bailln piaies focer, Gacked o
rhiasng

Wil far eching AT Blower kacts or
m

Coplng air Blows andior avhawed gas
11 raiciisd deleciraa

Charge air conier clegged
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BEMOVING ARD BEFITTING CYLINEDER

Attention:

When removing cylinder head Ho, 1
of the tworcylinder engine,
remove the rear stay plate also.

Speclal tools required:

GAE wvvvnnnnsnnnnns H0. L1900
EXEractor ceocsssessss S, LLODE0
Socket wreneh ...ee.. Moo DA00GE0

mmu{ LA R L LS R LSRN ] }h-
Spring compressing
E03l uivnnnnannas
Fullefr ...seeannas

L 20630

vas Moo 125300
eee HOL 150800

REMOVING

1. Remove exhaust mandfold,
Fig. %1

2, Remcdme air intake meamifold.
Fig. 32

3. Remowve stay plate.
Fig, 33

Spanish FL 5110

DERCSE ET BEFOSE [E LA QILASSE

Attentiom:

Déposer la tile verticale arridre
lors de la dépose de la culasse
o 1 du moteur 3 dem cylindres.

Outillage spdcial:

Mapositdf .ovvvesse. Bo. 10050
EXtracteut .......... BHo, 120030
ClE 3 camn ..iseee.. Bow 120040/
B, 120050
mmta-.r FRFERERE RN th‘- m
Outil de compresaion de pes
BOIEE cvwnnsnnssnssss D0y 123310
ENtracteul .ooeeeses. o, 150800

2, Déposer la rampe d'admlssion
d'air,
Fig. ¥2

3. Déposar Lla tile werticale.
Fig., 3=3

CESMINTATE ¥ EEMNTAIE TE L4 O

Atencidn:

Fara el desmomtsje de la culata
del cilindro nim, 1 en el motor
de dos cilindros, desmomtar la
chapa vertifical trasera,
Herramientas especiales:

DI.EPUHI:{.W srpsnsss Hmm, 100GC0
EXtTBCEOT wvvvnvesss Nimm 110030
Llawe da tubo senees HREL lmﬂf

120050
Extractor .......... Him, 120630
Compress para resor—

Bt rachol weeenannns
DESMONTATE
1. Desmontsr el eolector de es=

capa,
Fig. *1

2, Desmontar el colector de ad-
isif

Fig. 32

3. Desmontar la chapa vertical.,
Fig. 33



Werkstatthandbueh A FL 511,40

HHD
BEUTE

ZY LINDERKOPF ALS- UMD EIMNBALUEN

Achtung:

Beim Auwsbou des Zylinderkepfes Nr. 1

am Zweizylinder-Motor, hintares

Standblech abbouen.,

Spezialwerkzeug:

Varrichfungeseoaeacaniniaas M. 101900
Ausziehvorrichtung. oo o v oo Mr. 110030
Steckschlissel.............. M, 120040,/

120050
Auvsziehvaorrichtung. .... . ... » Nr. 120530
Federspannwerkzeug...... .. « Mr, 125310
Ausziehvorrichtung ... . ... + .+« Mr. 150800
ALSBAL

1. Abgassammelrobe obbouen .
Abb, 3=1

2. Luftansauvgrohr abbouen.
Abb, 3-2

3. Standblech abbaven.
Abb, 3-3




Werkshatthandbuch A FL 5114
DELUTE

4. Befestigungsschroube vorderes Stand-
blech "A" herausschrouben und * B
ldsen.

Abb. 3-4

5. Befestigungsschraube herousschrouben
und die Schroubverbindung "A™ |&sen.
Abb. 3=5

&. Einspritzleitungen abbauen.
Abb. 3-4

7. Leckélleitunglen) abbauen,
Abb, 3-7




English

Francais

Spanish FL 511

&, Bemove fastendng bolt "A" of
stay plate and loosen bolt “B".

Fig. 4

3y Besovve fastendng bolt and
loosen screw comection "A".
Fig. 35

6. Detach Injection lines,
fig, 36

7. Detach backleakage line(s).
Fig. 37

4. Enlever la vis de fxation "4~
de la téte verticals avant et
desserrer "B,

Fig. 34

5. Enlever la vie de fixation et
difaire l= raccord wises "4,
Fig, 35

b. Déposer les conduites d"in-
Jection,
Fig. 36

7. Déposer la {les} eonduite(s)
de recour des fuites,
Fig. 37

4. Desenroscar el tormdllo de
fijacitn de la chapa vertical
delantera A" y afloja “B".
Fig. 34

3. Desenroscar ol torndills de
fijacifn y aflojer la unifn
aternillada “A".

Fig. 35

B, Desacaplar las tuberfas de
inyecciin,
Fig. 3%

7. Desacoplar la tuberia de com
bustible sobrante.
Fig. 37

372



English Francals Spanish FL 511/
8, Besovve fastendng ik amd &, Enlever 1'8crou de Fixation et 4, Quitar la tuerca v el poente
clagplng bridge, le pontet de sarrage. de f{1ijacitn,

Fig. 38 Fig. 38 Fig. +8

9. Close injector with
protective cap.
Fig. 39

10, Close Imjectiom pump with
protective caps.
Fig. 310

11, Bemorve injector.
Fig. +11

9, Obturer 1'injecteur aves =
capuchon de protection,
Fig. 9

10, Obturer le raccord de la
pampe d"injection aves wm
capuchon de protection.

Fig, 310

11. DEmonter 1'imjecteut,
Fig. 11

9, Cerrar el inyector mediante wn
sombrerete de proteccibn,
Fig. 349

10. Cerrar la bomba de fnyeccifm
mediante soabrereres de protec-
cibn.

Fig. 310

11. Retirar el imvector.
Fig. 311



Werkstatthondbuch

8. Befestigungsmutter und Spannbricke
entrernen .
Abb. 3-B

?. Einspritzventil mit Schutzkoppe
varschliallan.

Abb, 3-9

10. Einspritzpumpe mit Schutzkappen
verschlielen.
Abb. 3-10

11, Einspritzventil ausbaven,
Abb, 3-11

FL 511,

o




Werkstatthandbuch FL 511/

Abb. 3-12

HHD
DEUTE
‘@, 12, Spezialdichtring ausbauen.

13. Evuhllufthaube abbouan.
Abk, 3-13

14. Abdeckblech abbauen.
Abk, 3-14

15. Zylinderkopfhoube obbauen.
.le'lbbq 3‘"5




English Francals Spanish FL 511/W
12, Remove special seeling ring. 12, Démonter la hague d'Stan- 12, Zacar el anillo de clerve
Fig. 312 chéité spéciale, especial.

Fig. 312 Fig. 312

13, Bemove cooling air cowling,
Fig. 313

4, Remove cover plate.
Flg, 314

1%, Bemomie rocker chasher comer,

Fig. 315

13. Déposer la hotte de guidage
d'air de refroidissement.
Fig. 313

14, DEposer la tile de recoummre
Mt
Fig. =14

15, DéEposer le cache=culbuteurs.
Fig. 315

13, Desmonicar la manga de cor—
duce 160,
Fig. 313

14, Desmontar la chapa de recu=
brimiento.
Fig. 314

15 Desmontar la tapa de balan
clnes,
Fig., 315

3/4



Bophich

Francais

Spanigh

FL 5114

16, Undo fastening muts and re—
me Tocker arm brecket,
Fig. 316

17. Remove pushrods.
Fig. 317

1B, Remwre brass plugs.
Fig. 3-1B

19, Release cylinder head bolts
cross—wise and Temove,
Fip. 19

3/5

16, Desgerrer les Bcrous de fix—
ation et dimmter le support de
culkbiteirs,

Fig. 316

17. Démonrer lea ripes de culbee
teurs.

Fig. +17

18, Enlever les bowchons filepds
en ladrom,
Fig. +18

19, Desserrer ot enlever les vis
de culasse en diagomale,
Fig. 319

16, Deserroscar las tuercas de
fijacifn ¥ desmontar el soporte
de Malancines.

Fig. 316

17, Berirar las varillas de om=

puje.
Fig. %17

18, Desenroscar los tapones de

Fig. 318

19. Mflojar, alternando en crusz,
los tornillos de culata v desern—
Toscarlos,

Fig., %19



Werkstatthandbuch

14, Befestigungsmuttern abschrouben und
Kipphebelbock abbauen.
Abb. 3-16

17. Srolistengen avsbouen.
Abb. 3-17

18. Massing-Verschlufschrauben
herausschrouben.
Abb. 3-18

19, Zylinderkopfschrauben Uber Krauz
lgsen und herausschravben .
Abb. 3-19

EL 511,




Werkstarthandbuch FL 5114

B,
4

20, Zylinderkopf anheben und die Stoll-
stangen=5chutzrohre entfernen.

Abb. 3-20

‘@# 21. Zylinderkopf ausbauan.
Abk, 3-21

22. Dichtring entfernan.
Abb. 3-22

Hirmwe is:

Altere Zylinderkopfvarianten haben
keinen Dichtring.

3-22

EINBALS

23. Dichtring mit etwas Fett am Zylin-
derkopf ankleban.
Abb. 3-23

Hiraais:

Auhpun..lngen im Dichtring beachten.

3=23



Eoglich

Framcais

Spardsh L 511/W

20, Baise cylinder head a little
and Temove pushrod cover tubes,
Fig. 320

1. Remove cylinder besd,
Fig. %21

2, Remowe sealing ring.
Fig. 22

Earller types of cylinder head
have no sealing ring.

FEFTITIMNG

2%, Affix sealing ring with
grease to cylinder head,
Fig. 313

Tote:

Ubseree recesses In sealing ring.

23, Soulever la culasse et enle—
ver les tubes de protection de

Ciges de culbuteurs,
Flg., 320

21, DEposer la culasse,
Fig. 21

Zl. Enlever la bagee de joint.
Fig, +22

Nota:

Les plus anciennes wariantes de

culasges ne sont pas Equipies
d'ume hagee de joint,

BEFOEE

23, Coller la bague de joink avec
un peu de pralsee sur la culasse.
Fig. 323

Hotas

Tenir compte des évidements de la
hagie de joint.

20, Levantar la eculata y sacar

los tubes protectorss para las
varillas de empuie.
Fig. 320

21, Desmontar la culata,
Fig. ¥21

22, (uitar el anillo de jmnta,
Fig. 322
bokas

Lag warisntes de culata mis am—
tiguas no llevan un anillo de
fumta,

BEMINTATE

23, Pegar, con un poco de grasa,
el anillo de junta en la culata,
Fig, 323

Rota:

Temer en cusnta las escotaduras
em el anlllo de jmta.

3/6



English

Francais Spanish FL 51U
24, Position cylinder head, 4. Poser la culasse, i, Calocar 1a eculata,
Fig. 3=2& Fig. 324 Fig. 324

Mota: bloaz

Tote:

Bhould work on the head bawve af-
fected the plston crowm clestar—
ce, adjust clearsnce {ses Chap-
ter 2.

25, Imsert cylinder head bolts,
complete with washers, with
threads lightly oflad,

Fig., 325

Mote:

Check cylinder head boles hefore
reusing,

26, Align cylinder heads.
Fig, 325

27, Tighten bolts as specified,
Fig. 327

3/7

51 des réparations ont &té
effectides sur la culssse qui
risquent d'awoir incidence sur
1'espare neutre, celui-cd dodt
Btre réglé de nouvesu, Voir
chapitre 2.

25, Mettre en place les vis de

culasse au filet lBpdrement kmiild
et les cales,
Fig. 325

Hota:

Varifier avant le montase, si les
vie de culasse peuvent Stre
rautd 1 giees

6. Aligrer les culasses,
Fig, 326

27, Serrer les vis de culasse

selon prescripticns de serrage,
Fig. 327

Cusndo ge bayan realizade traba-
Jos en la culata que influpen
sobre &l espacio merto del pi-
sthn, hay que comprobar &ste, Ver
capiulo 2,

23, Colocar los torndllos de
culata con s rosca lgeramente
aceitada y dotados de arandeloas,
Fig. 25

Motar

dntes de remontar los tomillos
de culata, comprobar si pueden
sepuir emplafndoss,

26, Alinear las culstas.
Fig. 326

27, Apretar los tornilles de
culats segln s¢ prescribe,
Fig. 327



Werkstatthandbuch

24, Zylinderkopf aufsetzen.
Abb, 3-24

Hinweis:

Sind Reparaturarbeiten am Zylinderkopf
durchgefuhrt worden, die den Kolben-
abstand beeinflussen, den Keolbenaobstand
neu ousmessen, Siehe Kapitel 2,

25. Am Gewinde leicht eingetilte Zylin-

darkopfschravben mit Unterlegscheiben

einsetzen,
Abb. 3-25

Hinwais:

Zylinderkopfschrauben vor der Montage
auf Wiederverwendbarkeit prifen.

28, ZylinderkBpfe zueinander ausrichten,
Abb. 3-2&

27 . Zylinderkepfschrauben nach Anzieh-
vorscheift festdrehen,
Abb, 3-27

FL 511/

37



S

N 28, Messing=Verschlulischrauben mit
neven Cu-Dichtringen einschrauben .

@ Abk, 3-28

FL 511
Waerkstatthandbueh A S

¥

29, Messing=-Verschlullschrauben nach
Anziehvorschrift festdrehen.
Abb, 3-29

30. Druckfeder auf dos Stelstengen-

Schutzrehr aufschieben und spannen
Abb, 3=30

31. Stollstmngen-5Schutzrohr komplet—
tieren.
Zusammenbaufolge:

1. Profilscheibe

¥
L
'._--‘
=
o S 2. Untere Profildichtung
I ]l 3. Obere Profildichtung
! o0)
3

Abb, 3=31
Hinweis:

Profildichtungen immer erneuem.
=31

3/8



English

Francais

Spandsh

FL 511

28, Screw in brasas plugs provided

with nmew copper sealing tings.
Fig, 338

29, Tighten brass plugs as spe—
cifled,
Fig, 328

¥, Fit spring on pushrod cover

tube and compress by special
bool

Fig, 3-30

3l. Preassenble pashtod cover
tuba.

Asseubly sequence:

1. Frofile wsher

2. Lower profile saal
3. Upper profile seal
Fig. 331

Note:

Alwvays tenew poofile seals.

28, Visser les bouchons filetiés
en lalton et les joints meufs en
cudyre.

Fig., 328

29, Serrer les bouchons filetés
en laiton selon prescriptions de

EaTTaga.
Fig., 329

A0, Enfiler l= ressort de comn—
pression sur le tube de protec—
tiom de tige de culbuteur, puis
comprimer le regaort.

Fig. 330

31. Bemmter le fube de protece
tion de tige de culbubedr,

Ordre de remontage:

1. Fondelle profilée

2. Joint profila inférfeur
3, Joint profilé supbrieur
Fig, 331

Biata:
Toujouts remplacer lea jodnts
profilés,

28, Enrcscar los tapones de latfm
provlatos de juntas de cobre
THEEVAS .

Fig. 328

29, Apretar los tapones de latdn

gegim se prescribe.
Fig, 320

0. Colocar el resorie de pre—
gifm sobre el tubo protector pa=
ra varilla de empuje ¥ tensarlo.

' Fig. +30

3l. Completar el tubo protector
para varilla de empuje.

Orden de rearsado:

1. Arandela perfilata
2, Jhmta perfilada inferior

3. Jmta perfilada superior
Fig. 331

akas

Foplear siempre hmtas periiladas

TEEE.,

/8



English

Framcais

32, Inmtroduce tube firet into
the crankcase, Fig, 332 -

= and then into the cylindes

head, Withdraw spring compress-
ing tool.
Fig, 3=13

33, Mount stay plate.
Fig. 33

Fi. Fastem fromt stay plate,
Fig. 315

39

Spanish FL 51/W

32, Engager le tube de protection 32. Introducir el tubo protector
de tige de culbuteur d'abord dans primero en el carter del motor,
le carter-woteur, Fig, 332, - Fig. 332, -

- puls dans la culasse, Retirer = ¥ despuis, en la culata, Quitar
1'ouril de compression de &l compresor para resortes.
TESSOEtS. Fig. 333

Flg. 333

33, Monter la tBle verticale. 33, Remontsr la chapa wertical,

Fig. =% Fig. 33
3, Server la tile verticale 34, Fifjar la chapa vertical
avimt.. delantetra,
Fig, 335 Fig. 315



Werkstatthandbueh

FL 511,/

32, Stolstangen-5Schutzrohr zuerst Tn das
Kurbelgehtuse, Abk. 3-32, -

= und dann in den Zylinderkopf schisben.
Federspanner entfernan,

Abb, 3-33

33. Stondblech mantieren.
Abk, 3-34

34, Vorderes Standblech befestigen.
Abk, 3-35




Werkstotthandbuch LS AW

s

35. Stellstangen einsetzen.
Abkk, 3-34

% 36. Kipphebelbock montieren.
Abb. 3-37

37. Befestigungsmuttern nach Apzieh-
vorschrift festdrehen.
Abb. 3-38

Hinweis:

Ventilspiel einstellen, siehe Kapitel 2,

3B. Dichtung mit Dichtungsmasse an-
kleben. Graphitierte Fliche zum Zylin-=
derkopf weisend.

Abb. 3-3%

QAN [>EE

3-3%



English

Francais Spanish FL 511/W
35, Insert pushrods. 35, Mettre en place les tiges de 35, Introducir las warillas de
Fig. 336 culbureurs, CAL

Fig. +3 Fig. 336

36. Fit rocker arm brackst.
Fig, +17

7. Tighten Castening muts as
specified,
Fig. 3328

Mot
Bot valve clearance (ees Chap—
ter 2.

38, Apply sealing compound to
gashket ared affix same to rocker
chember cover with graphdted
gurface facing pewmrds eylinder
hesad,

Fig. 339

365, Monter le support de
culbuber,
Fig. 337

37. Server les fcrous de fiwarion
selon prescriptions de serrage.
Fig. ¥38

liotas

REglage du jeu de marche mm
culbsteurs, wolr chapitre 2,

3. Coller le joint 3 la pite
d'Etanchdicd, Surface graphitée
cité culasse.

Fig, 310

36, Besemtar el soporte de ba=
lamcines.
Fig. 337

A7, Apretar las tuercas de fija-
cifm seplin se prescribe,

Fig. 338

Motar

Ajustar el juepo de vElwilas, ver
capitulo 2.

35. Fegar, con pasta hermstizan—
te, la junta con la cara grafi-
tada indicando bacia la culara,

Fig. 3%

310



English

Francais

Spamish

39, Fit rocker chember cover in
place,
Fig, 340

40, Tnsert fastening bolt com
plete with gasket,
Fig. 341

41, Tighten fastendng balt as
apecilicd,
Fig, 3=42

&2, Refit cover plate.
Fig. 343

3Mm

39. Poser le cacheculbuteurs.

Fig, 340

40. Mettre en place la vis de
Fixation et le joint.

Fig. 341

41, Serrer la vis de Fixarion

selon prescriptions de servage.
Fig. 342

42, Monter la tile de recouvte

ment,
Fig., 343

FL 511/W
39, Colocar la taps de helanci=-
5.
Fig., 340

&0, Colocar el tornille de £ija=

cifa provisto de wa funta,
Fig. 4l

41, dpretar el torndllo de fija-

cifin segln se prescribe,
Fig, 342

42, Pemontar la chapa de recu—
brimiente,

Fig. 343



Werkstatthandbuch

3%, Zylinderkepthavbe oufbouen.
Abb., 3-40

40, Befestigungsschroube mit Dichtung
einsetzen.

Abb. 3-41

41, Befestigungsschraube nach Anzigh=
vorschrift festdrehen,

Abb. 3-42

42, Akdeckblech anbaven.
Abb, 3-43

FL 311w
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FL 511w

43. Kohllufthaube mortieren.
Ahb, 3-44

44. Spezialdichtring mit etwas Fett
und der grophitierten Seite auf das
Einspritzventi| aufschieben.

Abb, 3-45

Hinweis:

Einspritzventi] des Wirbe lkammer-Motor
wird mit Wdrmeschutzplatte mentiert.

45. Einspritzventil einbaven.
Abb, 3=45

-ﬂi 46. Sponnpratze oufsetzen.

Abb. 3-47



English

Francais

Spanich

FL 311

43, Mount cooling air cowling.
Fig. 304

&, Affix apecial sealing ring
with gresee om the graphited
gide onto the injector,

Fig, 45

Hote:d

Injector of swirl chember engine

iz firted with heat shield plate.

45, Install injector,
Flg. 36

46, Locate clemping beidge.
Fig. 347

43. Poser la hotte de guidage
d'alr de refroldissement .
Fig. 34

&, Enfiler la bague d'Eranchdicé
spiciale sur 1'injecteur par le
cfité graphitd enduite d'wn peu de
Eraisse,

Fig., 345

ota:

—_—

L'injectesr du moteur 3 chembre
de turbulence est montd avec une
rondelle calorifuge,

45, Monter 1'injectsur,
Fig. 346

46, Mattre en place le pontet de
SETTAgE.
Fig. 347

43, Remontsr ls manga de conduc—
cifm de aire.
Fig, 34k

44, Colocar el anille de cierre
especial untado com un poco de
grasa y con la cara grafitads
sobre el inyecter,

Fig. 345

oata:

El inyector para motores con am
tecimara de turbulencis e monka
provisto de wma placa de protes—
cifn rérmica,

45, Remontar el inpector.
Fig. &b

46, Colocar el puente de fije-
ciifn,

Fig. 347

Nz



English

Francais

Spanish FL 511/W

47. Screw on fastening mut and
tighten as specified,
Fig. 348

48, Comect becklesksge line,
fitted with new copper sealing

tings,
Fig. 349

&9, Remove caps from dnjector,
Fig, 350 -

— and from injection pump,
Fig. 351

313

47. Visser 1'&crou de fixation et
le server selom prescriptions de

SErTage,
Fig. 348

48, Brancher la condidte de ree

tour des fultes avec des jolnks
en cuivre,

Fig. 349

49, Enlever le capuchon de pro-
tection de 1'injectuer.
Fig. 350, -

= et de la pompe d'injection.
Fig. 351

47, Enroscar la twerca de £ija—
cifn ¥ apretarla segim se pres=
erd

*

Fig. &3

43, Acoplar la tuberia de com
tustible sobrante dotads de jun=
tas de cobre.

Fig, 3-49

49, Quitar el sombrerete de

protesciin del impector,
Fig. 330, -

- v de la bosha de inyeccién,
Fig. 3351



W erkstatthandbuch FL 511

47 . Befestigungsmutter oufschrauben und
nach Anziehvorschrift festdrehen,

Abb. 3-48
254
_ X2k
48. Leckdlleitung mit Cu-Dichtringen 4

anschlieBen.

Abb. 3-49 @

47, Verschlulkappe vom Einspritzventil,
Abb, 3=50,-

- und von der Einspritzpumpe entfernen.
Abb. 3-51




Werkstatthandbuch FL 511

50. Einspritzleitungen montieren.
Abb, 3-52

al. Befestigungsschraube einschrauben
und den Keilriemen spannen.
Abb, 3-53

Himweis:

Auf Keilriemenspannung achten, -

= Der Keilriemen ist richtig gespannt,
wenn er sich 10 - 15 mm durchdriicken

ETi
Abb. 3=54

52, Sehraubverbindung festdrehen.
Abb, 3-35




English

Francais

50, Moumt injectiom lines.
Fig. 3-52

5l. Screw in fastending bolt and
enalon V-belt.

Fig. 3353

Roket

Uhaerve V=balt tension.

= The V=telt is correctly terr—
siomed if it defelcts imeacds
widet thumh pressure by

10 = 15 mm (0.4 = 0,6 in.).
Fig. 354

32. Tighten screw comection.
Fig. 355

50, Brancher les conduites d'ine

Jection.
Fig., 35l

2l. Mettre en place la vis de
fixation et tendte la courtoie.
Fig. 353

hata:
Veiller & la tension de la
courToie,

= La tersion de la courrvole ast
corteche, 51 elle se laisse e
foncer de 10 & 15 mm.

Fig. 354

52, Serrer le raccopd viss:,
Fig. 355

Spanish FL 511/W
530, Acoplar las tuberias de ine
vercifn,

Fig. 352

51. Enrcecar el tomnillo de fi-
jacifn y tensar la corves Crape—
cial,

Fig. 53

baatay

Ohearvar la censifn de la correa
trapacial,

= la tensiin de la cortea es
cortecta, si cede wmos 10 = 15 mo
al ser apretada con el pulgsr.
Fig, 5

52, Apretar la vnddn atorndliada,
Fig. 3455



English

Francais

Spandsh FL 511/

53, Fit paskets for air intake
and exhaust manifolds,
Fig. 3=5&

. Mount alr intake amed esdenast
mand fiolds.
Fig. 357

Bobe:

EBrass fastendng mits s washers
for exhaust mendlald,

3/15

53. Enfiler les joints de la
vampe f'admission d'alr et du
collecteur d'é&chappement .,
Fig. 356

34, Monter la rampe d"admission
dair et le collecteur d'@chap-
pement,
Fig. I=

Motat

Eerous de Flwation et cales en
cuivee pout le collecteur
d'&chappenment ,

33, Colocar las jmtas para los
colectores de admision v de
BsCpas.

Fig. 5

5. Remontar los calectores de
eacape,
Fig, 357

Mota:

El colector de escaps se £ijard
mediante tuercas de latén provi-
stas de arandelas.
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53. Dichtungen fir Luftanseugrohr und
Abgassammelrchr aufschieben.
Abb. 3-54

54, Luftansaugrohbr und Aboossammelrohr
montieren.

Abb. 3-57

&S
Hinweis: &
<

Messing-Befestigungsmuttern und
Schaiben fur Abgassammelrohr.

315
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FL 311AW

LZYLINDER AUS- UND EINBALEN

Der Zylinderkaopf und die entsprechenden
Luftleitbleche sind abgebaut.

Spezialwerkzeug:

Kolbenringspannband. .. .. Mr. 130530

ALISBALI

1. Zylinder aushouen.
Abb. 3-58

Himwais:

Darauf achten, dall der Kalben nicht
abkippt und beschidigt wird.

2. Ausgleichscheiben vom Zylinder
abnehmen,
Abb. 3=5%9

d. Zylinderauflagefliche am Kurbel -
gehiiuse prifen. Sie mul plan und ochne
Beschiidigung sein, Abb. 3-40,

Bei Beschidigung nacharbeiten.

Siehe Kaopitel 4,



Englisn

Francais

Spanish FL 511,/

REMOVIMG AND BEFITTIRG L INDER

Cylinder head and relevant air
ciowling baffles are remowved,

Special tool reguired:

Fiston ring compressiom
51&1:& FEEFFRFEREFRREFRR t.hl lmj'm

REHOVING

1. Bamove cylindar.
Fig., 358

Nate:

Be sure the pistom will mot tilt
OVEr 50 45 Co gel damaged.

2. Bemove shims from cylinder.
Fig, 359

3. Check that cylinder seat on
crankcase is smooth and flat.
Fig. &0

Fecondition ssat if damsped (ses
Chapter &).

DEFOSE ET REPOSE DU CYLINDRE
La culasse et les ciles déflec—
trices d'air respectives sont
dispoaies,

Tutillsge spacial:

Collier d segments ... Mo, 130530

1. Déposer le cylindre,
Fig. 358

Mota:

Veiller i ce que le piston ne
solt pas endommagd,

2. Enlever las cales de compamr
gation du cylindra.
Fig. 359

3. Vérifier le plan d'appud du
cylindre sur le carter-moteur,
Celui=ci doit &tre plan cb exnpt
de détEriorations. Fig. 360

Le retoucher, si nécessarie.
Voie chapitre &,

DESHWTATE T REMONTAJE DEL CI-
LI

La culats v las correspondientes
chapas de conduscifn de afre
estan desmonkados.

Hervamlenta eapecials

Compresor de aros de
PLEEON wevwunsnssanss W, LISI0

DERMNTAJE

1. Dessentar el cilindro.
Fig. 341

Arenciin:

Cuddar de que el pistim no se
vuelque v resulte dafiado,

2, Quitar log arcs de reglaje del
cilindra.
Fig. 339

3, Inspecclonar la superficie de
asiento del cilindeo en el cirter
del motor, Debe quedar plama y
sin cualesgquiera deterioros.

Fig, 360, 51 mestra deterioros,
hay que reacondiconarla. Ver ca—

316



Spanish FL 5110

EEFITTIHNG

5. Affix shims with presse,
Fig. 362

biobe:

Should work o cylinder seat
have affected the plstom croen
clearance, adjust clearance,

B. Place piston rings so that
gaps are offaed,
Fig, 3-63

hate:

Sequence and location of piston

rings:

1. Keystone ring (“TOP® facing
tops )

2+ Tapered compression ring
{(“TOF" facing top!)

3. Bevelled—edge slotted oil
control ring

Fig. 364

37

5. Collar les cales dé compensa-
tion d'un peu de graisse sur le
cylindre.

Fig. 3=0i

Motat

En cas de retouche du plan d'ap-
pul, 1l'espace meutre ast de
nearean 3 varifier.

6, Tiercer les coupes des seg-
ments,
Fig. 3-63

Hotat

Ordre de montage et disposition

des segments.

1. segment double trapése (TOF
wers le haut)

2. segment biseautds (TOP vers le
haut)

3. segment tacleur & double char—
frein

Fig. &

4. Depositar el pistdn sobre
listones de madera.
Fig. 361

Despufs de reacondicionar la su=
perficie de asiento del cilin=
dro, comprobar de nuevo el espe—
cio merto del piston.

B, Desplazar entre si los cortes
de los aros de pdecho.
Fig, 363

lota:

Urden de montaje y dispeaicifn de

los arca de pistim:

1. 4ro de dohle ewfia (con “Top™
indicando hacia arriba)

2, Arp biselado (con "Top™ indi=
cado hacis arriba)

3. Aro rascador de acefte, ramr
rada ¥ biselads bilateralmente

Fig, 34



Werkstatthandbuch

4. Kelben auf Holzleisten setzen.
Abb, 3=51

EINBAL

5. Auwsgleichscheiben mit etwas Fett
onkleban.
Abb, 3-62

Hinweis:

Bei Macharbeiten der Zylinderauflage~
fliche Kolbenabstond neu ausmessen.

&6. Kolbenringstiéile gegeneinonder ver=-
celtZen.

Abb. 3-563

Hinwaeais:

Reihenfolge und Lage der Kolbenringe.
1) Dappelseitiger Trapezring (Top
noch ocben weisend)
2) Minutenring (Top nach cben wei-
send)
3) Olschlitz-Dachfosenring
Abb, 3-64

FL 51144

3-43

Montoge der Kolbenringe

79-313NM

| I
1 — "1

| — 5
1‘:’.# H"'.‘!

-l..l—
| ]

3-64

nz
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7. Kolbenringe spannen.
Abb. 3-55

8. Zylinder aufschieben.
Abb. 3-66

Y. Kolbenringspannband und Holz-

leisten entfernen.
Abb, 3=57

10. Zylinder auf die Zylinderouflage-
fliche schieben, Zylinder mull mit den
Aussparungen zu den Stélelbohrungen
weisen.

Abb, 3-68




English Francais Spanish FL 511/

7. Compress piston rings, 7. Comprimer les segments. 7., Comprimir los aros de pistén.
Fig. 65 Fig. 365 Fig, 365

B. Push on cylinder. 8. Poser ls cylindre. d. Meter el cilindro.

Fig. 36 Fig, 366 Fig. 366

9, Remowe piston ring compres- 9. Enlever le collier 3 segments 9, Quitar el compresor de arca de

giem slesn and wooden blocks. ek les teaverses en bois. pistin v los listones de madera,
Fig. 36/ Fig. 347 Fig. 367
10, Fit cylinder onto seat with 10, Pousser le cylindre jusqu'au 10, Introducit el cilindro de
recesses facing tappet bores. plan d‘appui du carter-moteur, modo gue ssiente sobre el cArter
Fig. 368 Les Evidements du cylindre del motor, con los rebajes indi-
dodvent &tre orlentés vers les cardo hacia los taladros para los
aléasges de poussoira, anpy jadores.
Fig, 368 Fig. 358

N8



Francais

Spard sh FL 511w

CQEXING CYLIMNER

1. Imspect cylinder for defects,
Figs. 369 and 3=70. If neces—

sary, tenew complete with piston.

Z. Set precision pauge.
Fig, 371

3. Gaupe cylinder bore -
Fig. 372

3719

VERIFICATION M) CiLINDEE

1. Contrile visuel du cylindre

pour diceler des détériorations,
Fig. 369 et 3-70: le cas

Echitant, vemplacer le piston,

2. Bpler 1'instrunent de mesure

de précision.
Fig. 371

3, Mesurer le cylindre, =
Fig. 372

INSPECTION TEL CILINDRD

1, Inspecciim visml del cilindeo
en cuamto a deterioros,

Figes., 368 v 370, En caso ne
cegario, sustituirlo en conjunto
con el pistén,

2. Ajuster el medidor de preci-
aibm,
Fig. +71

3, Comprobar las medidas del eci-
Lindrao.
Fig. 3721
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Z¥LINDER PRUFEN

1. Zylinder ouf Beschidigungen, Abb.
3-89 und 3-70, sichtprifen, ggf. mit
Kolben ernevern.

2. Feinmeligerdt einstellen.

Abb, 3-71

d. Zvlinder ousmessen. -
Abb, 3-72

3-72

3/19
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3-74

3/20

A A gg

S AN

FL 51140

= in den Ebenen 1=4
Abb, 373 -

- und in der Motorltingsachse "o und
Maotorquerachse " b" messen.
Abb, 3=74



English Francais Spanish FL 511
= at levels 1 to & - en 4 points superposés = en los planos 1 - 4
Fig, 373 - Fig, 373 = Fig. 371 -

= of engine centre=line "a" as
well ag poras=lime "h",
Fig. 3-74

= et dans les ades longitudinal
"a" et transver=al "b" du mobear,
Fig, 74

— asi pomo en &l sentido del eje
lengitudinal del motor "a” v del
ele tramgversal “h",

Fig. 374

3/20
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FRINTG N FEFLTTING FISTOH
Cylinder is remosed,

Special tool required:

cosee Ho. 139000

Piston heater ...

1, Support pleton on wooden
blocks.
Fig. 75

2, Bemove outer citclip,
Flg. 376

%, Bemme piaton plin,
Fig. 77

Mote:

If pin is difficult to remowe,
heat up piston.
Fig. 378

3/21

DEFOSE ET REFUSE DU FISTON

Le cylindre est dépost.

Dutillage spécial:

Calotte chauffante pour pi-
SEONS wiwssscsssssssss B0, 139000
DEFQSE

1. Poser le platom sur des
Craverses en bods.
Fig. ¥75

Z, Enlever le cirelip extérieur.
Fig. 376

3, Sortir 1'axe de platon,
Fig. +17

Mota:

En cas de difficultés de dépose,
chffer le piston.

Fig. 378

[IESMONTATE ¥ EEMOMTATE DEL PISTON
El cilindro estd desmontado,

Herramienta especial:

Msposivive para calentar

PLELOTES wownvsnsnsaqss ME, 139000
TESMONTAJE

1, Depositar el pistin sobre li=-
stones de meders.

Fig. 375

2, Bacar &l anillo de retencifm
exterior.
Fig. 376

3. Desmontar el bulfm de pistén,
Fig, 317

Hotay

Case que se presenten dificulba~
des en el desmontaje, calentar el
piscin.

Fig. 378
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KOLBEM AUS- UMD EIM3AUEN
Der Zylindar ist ousgebaut.

Spezialwerkzaug:

Kolbenwbrmgertt...oee s .. MNr. 139000

AUSBAL

1. Kolben auf Holzleisten setzen,

Abb. 3-75

2. Auferen Sicherungsring ausbaven.

Abb., 3-75

3. Kaolbenbolzen susboven.
Abb. 3-77

Hirweis:

Bei Ausbauschwierigkeiten den Kolben

Erwarmen .

Abb. 3-78
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FL 511,

4, Kolbenbalzen qusbauen,
Abb. 3=-79

EIMBAL

3. Kolbenbolzenbuchsa, Abb. 3-80,
und K albanbalzen eindlen,

6. Einen Sicherungsring im Kolben ein-
sefzan.
Abb, 3-81

Himweis:

—

Der eingesetzte Sicherungsring mull beim
Lweizylindermotar zum ndchsten Zylin-
der weisen., =

= Der Pfeil ouf dem Kolbenboden mull
zur Abluftseite zeigen.

Abbk, 3-B2



English Francais Spanish FL 511/W
4, Bemove piston pin, 4, Sortir 1'axe de piston, 4, Desmomtar el bulin de plston.
Fig, 379 Fig. 79 Fig. 379
REFTTTTNG REPOGE FRMONTATE

5. Apply motor oll to piston pin
bush, Fig. 380, and pistom pin,

6. Insert coe civelip in piston.
Fig. 3=81

Bloe:

On the bworcylinder engine, the
inserted circlip must face
towards the second cylinder.—

= The atros on the piston croen
mist podnt £o the ailr discharge
aide.

Fig. 382

5. Huller la hague de pied de
bielle, Fig, 380, et 1'axe de
phskon,

B, Monter le cirelip dins le pi-
stom,
Fig. 381

Wota:

Sur un mofeur A 2 evlindres le
circlip posé dodt &tre du cbes de
Vautre cylindre,

— La fléche sur la tBte de piston
dait &rre orientds oorE alr
chaud,

Fig. 382

5, Cubrir el casquillo de pie de
bilela, Fig. 380, v el bulin con
wia lipers capa de aceite.

f. Colocar wn amille de retencitm
en el pistin.
Fig. 8L

bertas

En el motor de dos cilindreos, el
anillo de retencifn montado debe
indicar hacia el cilindro vecino.

ls flecha sobre la cebaza del
pistim debe indicar hacia el lade
de salida de aive refrigerante,
Fig. 3-82

3/22
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/. Flace piston together with T. Présenter le piston avec som 7. Colocar el pistin con el bulfn
pin coto comecting rod. axe sur la blelle, sobre la biela,
Fip.— 383 Fig, 3-83 Fig, 383

8. Comect piston and comecting B, Belier le piston et la bislle 8. Unir el piatén v la hiels me-

'I.'Cd"-i'iﬂpin-. ]:HII.-HHE‘E piﬂtm_ diﬂ.ﬂtEE]-thm.
Fig. 384 Fig. 384
9. Imsert second circlip. 9, Mertre en place le dewdidme 9. Montar el semmdo amillo de
Fig. 345 cirelip. retencifn.
HE- }'ﬂﬁ Fi.g- HE

3/23
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7. Kolben mit Kolbenbalzen auf die

Plevelstange setzen.
Abb, 3-B3

8. Kolben Uber den Kelbenbslzen mit
der Plevelstange verbinden.
Abb, 3-84

F. Zwaiten Sicherungsring montieren,
Abb, 3-85

3/23
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DEUTE
<:|E KOLBEN PRUFEN
SPEIF¢|werkzeuE
Universal -K albenring -
83 Auflegezange ........... MNr. 130300
Trapeznutverschlaifi-
lehre, i Mr. 130380

Der Durchmesser ist auf dem Kolben-
boden eingeschlagen.
Abb, 3-86&

@ 1. Kolbenringe obbouen.
Abb, 3-87

'::ﬂ 2. Kolben und Kolbenringnuten reinigen
ouf Beschédigungen und sichtbaren Yer-
schleifl priifen,

Abb, 3-88

J-88

d. Stolispiel ausmessen.
Abb, 3-89




Englich
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CHECING PISTOH

Special tools required:

Tmiversal piston ring

P]J'EE FEEIFRNIFRITERS }hl- m]m
Eeystome-ring proowe
VAT PEUSE wasscssnsesns W0. L0360

The dismeter is stamped in the
Pistomn croe,
Fig. 3Bb

1, Bemowe platom rings,
Fig. 387

2. Clean pistom ard ring groo-
ves, Tnspect for damspe and wear,
Fig. 3-8

3. Gage ring paps.
Fig. 3-89

VERIFICATTON DU PISTON

Qutillage spcial:

Fince universells & poser les
E'EETEDIE FEEESEEEREEE T }hi 130500
Jauge pour mesurer 1'usure

de la gorge du segment trapé=
goldal cisvinennnnnnna Ha. 130360
Le dismétre est marqué au poncon
gur la téte de piston.

Fig, 386

1. DEmomter les segments.
Fig. 367

2, Hettoyer les pistons et las
gorges de segments; contrdle
visuel pour décelsr des
detériorations et traces d'usure,
Fig. 383

3. Mesurer le feu 3 la coupe,
Fig, 3-89

IRESFECCLION DEL FISTON

Herramientas especiales;

Aldcares wiversaless para montar
ares de pistin ...... Nm 130300
Calibre para medir el deagscte
de la vapura para el aro de
doble oS ceeereees. HEm, 130360
El difmetro estd estampado en la
cabeza del pistfn.

Fig. 85

1. Desmontar los aros de pistén.
Fig, 387

2. Lidmpiar el pistfn v las ramu—
ras para los aros. Examinarlos
en cudnto a deterloros y desga—
ste wisdble,

Fig. 388

3, Mediv el cerraje d= los aros
de pistimn.
Fig. 353
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5. If & gap "S" remins bebeeen
gauge and plstom, the key-
stome=ring groove is not woomn,
Fig. 391

b, If there is o gap betwesn
gAuge @l piston, renew platon,
Fig. 392

7. Measure Ind and Ird ring

ETooves,
Fig. 351

Bote:

HMeasure with new piston rings
fitted.

3/25

4, Mesurer la gorge du sagment
Crapizaidal swec w outdil

apicial,
Fig, 3930

5. 51 1'on constate un Scart "5
entre 1'outil spécial et le pi-
ston, la porge du segment trapé—
zoidal n'est pas usde,

Fig. 391

B, 51 la jauge touche le platom,
celui-ci est d remplacer,
Flg. 392

1. Mesurer les dewxiéme et
troisifme gorges de sapments,
Fig. 393

Wora:

Mesurer avec des segmonts neufs.

4, Comprobar las medidas de la
taruts para el arc de doble cufig
mediante la hervamienta especial,
Fig. 350

5. 5l edste una holgura "5°
entre la hervanlenta especial v
el pistin, no hay desgaste en 1s
ranura.

Fig. 391

6. Caso que el calibre esté en
contacto con el platin, &ste so
cambiard.
Fig. 3492

1. Medir los huelgos sepndo v
tercer aro de pdatfa,
Fig. 393

Mora?

Para la medicidn de los huelsos
5¢ amplearin Sros MIEVOS,
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4. Kolbenring=Trapeznut mit Spezial-

wark ZEUg Vermeassen,

Abb. 3-90

5. lst zwischen Spezialwarkzeug und
Kolben ein Abstand " 5" verhanden,

so ist die Trapeznut nicht verschlissen.

Abb. 3-71

&. Liegt die Priflebre om Kolben an,
so ist der Kolben awzutausehen.

Abb, 3-92

7. Dweite und dritte Kolbenringnut
vermessen .
Abb. 3-73

Himweis:

Vermessung mit neven Kolbenringen
durchfihren.

101
105

FL 5114

| 53-553

3-91
C ]
i
| 53-554
3-92

3-23

3,/25
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3,24

FL 511

8. Kolbenbalzen auf Verschleill
priifen.
Ak, 3-94



Spant ch FL 511/

EE_].‘I.HI‘L Francais
8. Check plecon pin for wear, B. Veérifier 1"usure do 1'me de 8. Comprobar el dergarte bulfn de
Fig. 354 placos, pletin,

3,/26
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(HECHTHG AND REPATRING CYLIMNDER
HEAD

Special tools requived:

Clamping stand Ho. LEHBE00
Clamping plate Mo, 120910
Valve spring compressorbio, 121120
Valve seat cuttet

Inlet/Exhause 30°/6&5° Mo, 122302
Holder b, 122504
Guide mandral Mo, 122305
Accpasories B, 122306
Clamping arbor Mo, 122450
Drilling jlz Ha, 122460
Guide pin with

drill=jig bushes Ha, 122661
Special cutter Mo, 122463
Mand el b, 123310
Pamer Mo, 123310
Mandral Mo, 123950/125MW0
Cutting device Mo, 126480
Lathe Elxture o, 125300

1.CLlamp cylinder head and dis—
mantle.
Fig. 393

2, Clean head and inspect for
defects.
Fig. +%

VERIFICATION ET REMISE BM ETAT DE
LA CQULASSE

Outillage spécial:

Chevalet de flwation Mo, 120900
Flaque de fixation .. No. 120910
Dutil pour comprimer les ressorts
de SOUPADES ...eses.. Moo 121120
Fralse pour sifpes de soupapes
ADM/ECH 30°/45% ..., Ho, 122300
Polgmde wevenernansas M3, 122704
Mandrin de guidage .. Mo, 122305
Accesaoires .oieeee.. Moo 1225905
Mandrin de fixastion Mo, 123450
Dutil de porcage .... Moo 122460
Tiges de guidage awec douilles
mudde—forat ......0.. Moo 122461
Fraise spéciale en métal
d'i.Lr LA R R LR NN }hl
Handrin de montage .. Mo,
ALBEOIT wavssssssasss Ho, 123510
Mandrins de montage Mo, 123950/
Ho. 123960
Fraise en disque .... Mo, L2SGED
Maposdrif de fixacion Mo, 125500

122463
123310

1. Filxer et démoncer la culasse,
Fig. ¥95

2, Hettoyer et warifier la
culasse pour déceler des
détériorations,

Fig, 96

INSPEICION ¥ REACCRDICTORAMTENID
TE LA CUTATA

Herremlentas eapecialesy

Caballete de £ijecifm Wi 120900
Placa de fijecifn ... HWm 130910
Compresor para resortes

de valwla ..cevens.. BEm 121120
Fresa patra asientos de wal-
wvilla admisifo/escape

jIlllréﬂ SEFTEEFEERE imlm
Mardril de guis ..... Nim. 122305
Arcesollos ..cveeen.. MM 12T0R
Mandril de £ijecifn . Mo, 122450
THspositive de talad—

Bulim de guia con casquilics

de taladrat ...eese.. N 122461
Fresa especial de metal

LD ciissnaresennnes DRERJIZNE]
Mandril de mombaje .. Bm, 123310
Egcariador sEmaErdEEE I!E'n,].ﬂSlﬂ
Mendril de montaje .. B, 123930/
1960
Fresa de plato ...... Bim, 124480
Diegpoaitiwn de £1ja—
CIOM svsssssasnannass D, 123500

1. Sujetar v desarmar la culata.
Fig. 395

2. limpiar la culata e inspec=
cionarla en cusnto a dafios.

Fig. 39
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ZYLINDERKOPF PRUFEM, INSTAMND
SETZEM

Ei_:'mlwarkzaug:

Aufspannbock «visrasennanans N 120900
AUFBPunanﬂrrE---“-!-!-I--I--I--I-l-- Mr. 120910

Ventilfederspanmner.ceewnne.. e Mr 121120
Vantilzsitzfraser

Einlal/Auslal  30°/45%,...... M. 122302
HalteresesesennnsassssssssssaNr. 122304
FUhmungsdorm «sssressscnnncans MNr. 122305

ZubehtBr o ennnnnnnnenensea M 122306
Aufspanndorm see e eecnnannass Nr 122450
Bohrvorrichtung. cvavnuas vassssr. 122460
Fuhrungsbolzen mit Bohrbuchsen Mr, 122441
Hartmetall=Spezial fréser o v e ... JMNr. 122443
Montagedorn «. ... venassssnseMr, 123310
RelbahlesessrenrsasicnnsensedNr, 123510
Montogedom ciae.. oo 0 oM 123950123950
Tellerfriser soesessasanns senaar. 124480
Avfsponnvorrichtung.seiveana.. M. 125500

1. Zylinderkopf aufsponnen und zerlegen.
Abb, 3-95

2, Zylinderkopf reinigen und ouf Be=-
schidigung prifan.
Abb, 3-26

A

<

FL 511/W
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3. Mit Tellerfriser.
Zylinderkoofdichtflsche nocharbeiten,
Abb. 3-97

Hinweis:

Zylinderkpfe mit Dichtring kBnnen nur
auf einer Drehmaschine nachgearbeitet
werden .

4, Mit Drehmaschine,
Zylinderkepf on die Aufspannvor-
richtung montieren.

Abb, 3-78

3-98

3. Zylinderkopfdichtfldche necharbeiten.
Abb., 3-99

&. Mach der Beorbeitung den Rickstand
s E:,.rl'lndmk{:pﬂ:m-dens zur Dichiflde he

AUSMESSEn .

Abb. 3-100
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3. With mamual cutting device:
Bework cylinder hesd sealing
surface,

Fig. 3=57

Motes:

Cylinder heads with sealing ring
can be reworked only on a lathe,

4, With Lathe:

Clasp eylinder head to lache
Fixture,

Fig. 398

5. Rework cylinder head sealing
surface,
Fig, 399

G, After resorlking, pmge di-
gstance betwesn cylinder hesad

bottom and sealing surface,
Flg. 3=100

3. A l'aide d"wne fraise en
disque: petoucher le plan de
Jodat de culassa,

Fig. 397

Hota:

Las culasses pouraes d'une
bapue do joint ne pouvent Stre
retowchdes qu'an tour,

G, A 1'afde d"un tour: monter la
culasse sur le dispositif de
fixation,

Fig. 393

3. Betoucher le plan de joint de
culassa,
Fig. 99

6. Aprés retouche, vérifier le
retrait entre le fond de culasse
et le plan de joing,

Fig, +100

3, Con la fresa de plato:
Bepasar la superficie de clerre
de la culata.

Fig. 397

Mokad

Culatas provistas de amd1lo de
junta sblo pueden repasarss en um

CoEme.

4, En el tormo:

Montar la culata en el disposi-
tive de £ijaciin.

Fig. 398

3, Bepasar la sperficie de
cierre de la culata.
Fig. 3499

b. Despuds del repessdo, compro—
bar la distancis entre la cara
inferior de la cwlata v au s
perficia de clarve,

Fig. 3100

3/28
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CHECKTHG VALVE STEM, VALVE AMD
VALVE SEAT

7. Gauge valve stem clearance,
Fig, 3101

8. Checl comdition of wvalwe,
Fig, 3-102

9, Insert inspected or new val=
v, Gage clearance betwsen val-
e dise centre and cylinder bhesd
sealing surfare.

Fig., 3103

10, Removing valve seat rings on
& lathe:

Fit clamping arbor in cylinder
head.
Fig. 3104

3/29

VERTFICATION [ES TIGES DE SIPA-
PES, SUPAFES ET SIEGES PAFPORIES

T, VErifier le feu 3 la tige de

soupape,
Fig. 3100

B, Vérifier 1"&tar actuel de la

soupare.,
Fig. 102

9. Mettre e plase e Soupuipe
verifife oo neuve, VErifler la
diatance entre le centre du
platean de soupape et le plan de
jodne,

Fig, 3103

10, Remplacer les sidges rappor—
tés an tour, Monter le mandrin
de fixation dans la culasse.
Fig., 3104

DEFECCION [E LAS VALMLAS Y DE
SIS AIMILIARES

7. Madir la holgura del vistagn
en la guia de valwala.
Fig. 3101

8, Comprobar el estado mecinico

de la vivwula,
Fig. 3102

9. Hontar la valwala inspeccio—
nada u otra meve., Comprober la
distancis entre el cenfro de la
cabera de vAlvuls vy la superfi-
cle de clerre,

Fig. 3103

10, Sustitucifn de los asientos
postizog en un Conog

Monbar <] mandril de £f1jacifn en
la culata,

Fig., 3104
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VENTILSCHAFT, VEMTIL UMD VENTIL-
S5ITZ PRUFEN

7. Ventilschaftspiel messen.
Abbk. 3=-101

8. Zustand des Ventils Gberpriifen,
Abb. 3-102

J-102

Y. Ub-crprﬁﬁe:s bzw. neves Ventil gin=
setzen. Abstand von Ventiltellermitte

zur Dichtfldche messen.
Abb, 3-103

10, Ventilsitzringe ouswechseln auf einer

Drehmaschine.
Aufspanndorn im Zylinderkeopf

maontieren.
Abb. 3=104

3/8
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11. Venti lsitzringe ausdrehen.
Abb, 3-105

12, Auf einer Sténderbehrmasching.
Vorrichtung und Spezialfréser mon-
tieren. Abb, 3-104.
Betestigungsmuttern noch nicht fest-
drahen,

Hinweis:

Den Frésvorgang auf einer Bohrmaschine
mit einem Spindeldurchmesser von

mindestens 50 mm und einer Drehzahl
von 300-350/min durchfuhren.

13. Zylinderkopf iiber die Ventil-
fubrung an der "-.-"n:-rrichrung oufnehmen,
Abb, 3=107

14. Zylinderkopf bis auf Anschlag
driicken.
Abb. 3-108
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11. Turn out walve sest tings.
Fig. 3-105

12, On a coluwrtype drilling
machine: Mount jig and special
outbar.

Fig. ¥=106.

Do not tighten fastendng rmts
for the time being,

Hobe:d

The cutting process is to be
carried out on a drilling ma-
chine having a spindle dismeter
of at least 50 mm and at a spaed
of 300-350/min.

13, Place cylinder head onto ¥g
via valwe puide.
Fig. 3107

14. Push desm eylinder heed as
far as 1t will po.
Fig, 3108

11, Enlever les siBges rapportis
au Tour,

Fig. 3105

12, & 1'adide d'uwme percowss 3
montant: monter le ddspositif et
la fralse spécisle, Fig. 3106,
He pas encore serrer les Bocrous
de £lxstion,

Hota:

Effectuwer le fralsspe st ume
percenss d'wn dismétre de broche
d'eu moins 50 m et d'une vitesse
de rotation de 300=330 tr/min.

13, Placer la culasss sur la
digpositif en insdrent la tige
de puldape dans le puide de
SrIpape.,

Plg. 3~

14, Fon
butée.
Fig. 3108

la cul j]_ﬂ.qu'm

11, Quitar, por tormeado, los
aqdentos postizos,
Fig. =105

12, En wna taladradora de oo
tante; Meontar el dlspoaitivo y
la fresa especial, Fig. 3106
Dejar sin apretar las tuetcas de
f1 jacibn.

Motar
Efectuwar el fresado en una ta—
Ladradora con un husillo de
difmetre minimo de 50 mn y & uma
velocidad de giro de 300-350/min.

13, Imtroducir la culata en el
dispositivo a través de la guia
de wilwda,
Fig. 3107

14, Girar la culata hasta el tope
del dispositive.
Fig. 3108
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English

15, Screw om drill=jig bush.
Fig. ¥109

16, Tighten drill-jig bush,
Fig. 3-110

17, Gudde apecial cutter into
position in drill-jig bush by
moving drilling jig accordingly,
Fig., ¥111

18, Tighten Hp mits,
Fig. ¥112

3/31

15. Viesar la dewille

guide=foret.
Fig, 3109

16, Serrer la douille

,g].liﬂﬂ—fﬂl'et.
Fig, +110

17. Positiomner la fraise spé-
ciale dans 1'alésage de la
douille guide—foret par déplace—
ment du disposicif,

Fig. 3111

18, Temobiliser le dispositif,
Fig. 3=112

15. Enroscar el casquillo de
t&lﬂdrﬂh
Fig, 3109

16, Apretar el casquillo de
taladrar.
Fig., 3110

17, Desplazar el dispositive de
modo que la fresa especial sea
gaida por el casquillo.

Fig. 311

18. Sujetar el dispositivo.
Fig. 3112
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15. Bohrbuchse oufschrauben.
Abb. 3=109

16. Bohrbuchse festschrouben,
Abb. 3=110

17. Spezialfriser durch Verschieben
der Yerrichtung in der Bohrbuchse zur

Fuhrung bringen.
Abk, 3-111

18. Vorrichtung festsetzen.
Abb, 3=112
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"

19, Die Fristiefe ist von der Hehe " H "
des Ventilsitzringes abhingig.
.Ialhh'l 3"] ]3‘

=

N

= :_:_-_:.'. v

H 20, Ventilsitzring anfrésen.
Abb. 3-114

42109

21. Ventilsitzring mit Selbstbauwerkzeug
aushebeln,
Abb. 3-115

3=115

22, Ventilfihrungen auswechseln.
Zylinderkopf im Warmecfen auf 220°C er-
wilrmen. Ventilfuhrungen austreiben.
Abb, 3-114

Hinweis:

Das Auswechseln der Ventilsitzringe und
Ventilfihrungen ist bei einer einmaliger
Erwiirmung des Zylinderkopfes auf 220°C
durehzufihren,

3,32
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19, The cutting depth depends on
the helght "H" of the walwe seat

ring.
Fig. 3113

20, M1l valwve seat ring,
Fig. =114

21, Prise out valve seat ving
with self-made tool.
Fig. 3115

22, Benewdng wvalwve guides:
Heat cylinder head in oven to
22°C. Drive oot valve puldes.
Fig. +116

e

For renewsl of walve seat rings
and valve puldes, the cylinder

head may be heated to 220°C ence
nly.

1%, La profondeur de fralsape
dépend da la haurewr "H™ du sifige

rappottE.
Fig. 3113

20, Fralser le siBge Tapporte.
Fig. 3114

21, Enlever le sidge rapporté a
'aide d"un outil confectiommé
AL VORZETIEES

Fig. ¥115

22, Bemplacer les puldes de
soupapes. Chauffer la culasse &
220°C dans wme Btuve, Chasser les
puldes de soupapes,

Fig. 3116

[

Bemplacer les siépes rapportés
et les guides de soupapes dans le
cadre d'wn seul dchauffement de
la culasse & 220°C,

19, La profundidad del fresado
dependa de la altwea "H" del
asiento poatizo,

Fig. 3=11%

20, Fress ligeramente ¢l asiento
pastizo.
Fig. 3114

21, (uitar el ssiento apalancan—
do mediante wma herramienta fa=
bricada por wno mismo.

Fig. 3115

22, Bostitudr las gufas de wal-
vulas, Calenter la culats en
hornn & 2209C, Bepulaar lag

guias,
Fig. 3116
Motald

Para la reposiciin de los asien—

kos postizos v puias de vAlwila,
1a culats se calentsrd una sola
VEE,

3/32
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23, Fit new valve puides, 23, Mettre en place les guides de  23. Introducir las guias de vil-
Fig, =117 SOUIPARES. wilag,

Fig. 3117 Fig. 3117

2%, Fit new valve seat rings.
Fip. 3118

25, Ingert valve. Geupe olear—
ance betwesn valve disc centre

and eylnder head sealing surface,

Fig, 3-119

26, Carrect with special facer

A5 NeCssssTy,
Fig. 10

3/33

24, Mettre en place les siSpes
Capportes,

15, Monter la soupape. VErifier
La distance entre le centre du
platesu de soupape et le plan de
joint.

Fig, +119

26. Corrigler & 1'alde d"une
fralse spiciale,
Fig. 3120

24, Montar los asientos postizos.
Fig. 3113

25, Colocar la wvdlwula, Comprobar
la discancla entre &l centoo de
la cabeza de vilada ¥ la super=
ficiea de cierre de la culata.
Fig. 119

26. Efectuar las cortesciomes
necesarizss mediante la Fresa

espacial,
Fig. 3120
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23. Ventilfuhrungen montieren,
Abb. 3-117

24, Ventilsitzringe montieren.
Abb. 3-118

25, Venfil einsetzen, Abstand von
Ventiltellermitte zur Dichtfldche liber-
priifen.

Abb, 3=11%

26. Karrekturen mit Speziolfréser
varnehmen.,
Abb, 3-120

EL 5114

o (95 = Mo F3 B

65

Fe [k
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27. Ldnge der Ventilfedern Uberprisfen,
Abb, 3-121

mt:%ﬁg

Bi=45

3-121

28, Zylinderkopf komplettieren.
Abb, 3-122

Hinweiss

L]
3
—
.‘_
=]
Auf einwandfreien Sitz der Klemmkegel
achten.

3434
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27, Gauge lerght of valvwe
aprings.
Fig. 3111

28, Complete assembly of cylim
der head,
Fig. 3122

Hote:

Be sure that the tappet collets
are properly seated.

27, Verifier 1a lnrgumr deg

28, Remomter la culasse,
Pig. 3122

Wocas:

Veiller au positiomsement correct
des pinces d'arrécs.

27, Comprobar la longinosd de los
resortes de v@lwila,
Fig, 3121

2B. Resrmar la culata,
Fig. 3122

Motar

Comprobar el perfecto asiento de
los semdoonos,

3/34
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CHECEING THE CORMECTTHG ROD

GAIGTHE AND BENEWING THE
SRLL-END BISH

Spectal tool required:

Device .au

sensnnnrnses N0, 131310

1. Set inslde mlerometer,
Flg., 3111

2. Gauge bush, Fig. 3-126 -

- at points 1 and 2 in planes
I-a- r:u'd IIbl'll
Flg., 3125

3. If necessary, renew bush,
Fig. 3126

3/35

VERIFICATION DE LA BIELIE

CONTHOLE DIMENSIONNEL ET REM-
PLACRMENT [E LA BAGE [E PIED [E
BIELLE

Dutillage spécial:
D:l.E'FIEE-itLE P I (4]

1. BEgler 1'appareil pour mesures
intérieures,
Fig. 312

Z. Megurer La bague de pled de
bielle, Fig. 3-124, =

= o poinks 1 et 2 aot nivesus
B i
Fig. 3125

3, Resplacer la bague de pled de
bielle =i nécessaire,
Fig. 3126

INSFECION [E LA BIELA

MEDICION ¥ REFOSICION DEL CAS-
(UILLO 1€ PIE DE BIELA

Dispnail:l.m ----- pess Mm, 131310

L. Ajustar el calibre de im—
tericres.
Fig., 3123

2, Comprobar las medidas del
casquillo de ple de hisla,
Fig. 124, -

= en loa pumtos 1y 2 de los
p] 'Ia"}rl'l-hllr
Fig., 3125

3. Sustitwir el casquillo en caso
necesario,
Fig. 3126
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HKHD
DEUTE
PLEVELSTANGE PRUFEN %?
KOLBEMBOLZENBUCHSE VERMESSEM,
AUSWECHSELM
Spezialwerkzeug: 114
Varrichtung. . ........ou ... Mr.131310

1. Innenmelgerdt ainstellen.
Abb. 3-123

=5

2. Kolbenbolzenbuchse, Abb, 3-124, -

114
IS
3=124
- an den Punkten eins und zwel in der ﬂ R
Ebene "a" und "b" ousmessen. '
Abbk. 3-125
114 _"1. 2
b % ]
T 1

3-125

3. Bei Bedarf K albenbelzenbuchse
ausweehsaln.
Abh 3-125
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4. Schmierslbohrung der Kalbenbaolzen-
bisehse und der Plevelstange missen

Ubereinstimmen.
Abb., 3-127

AA b

=127

5. Plevellogerdeckel zuordnen.
Abb, 3-128

A A

&. Plevellagerdeckel montieren. Schrau=
ben nach Anziehverschrift festdrehen.

e
:
Abb. 3-119
% Hinweis:

Plevelstange nicht am Schaft einspannen.

241

7. Innenmelgerdt einstellen.
Abb. 3-130

ekl
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4, 0dl holes in bush andé comr
mecting rod must codncdde,
Fig. *127

5. Make sure that big—end bear—
ing cap and rod have the same
identification mebwer,

Flg. 3128

6, Mot bearing cap. Tighten
bolts a5 apecified,

Fig. 3129

ote:

Do not clamp rod in wiee st the
shamk..

7. Zat inside micrometer.
Fig. 3130

4. Les alSsages de gralssage de
la bague de pled de blelle et du
corps de blelle doivwent codoe
clder,

Fig. 3137

5. Assembler le chapesu au corps
de blelle en respectant les
repéras,

Fig. ¥128

&, Monter le chapeau de hielle,
Serrer les vis selon prescrip-
tionas de serrage,

Fig. 3129

Wokta:

Be pas mainterdr la blelle dans
1"gétay par la tige de bielle,

7. Rigler 1'appareil pour me—
sures Intérisares,

Fig. 3130

%, Los orificios de engrase en
&l casquillo ¥ la biela deben
colncidir,

Fig. 3127

3, Jumtar la biela ¥ 1a tapa de
ol jnete correspondiente,
Fig. 3128

&, Momtar la tapa de cojinete,
apretando los terndllcs segim se
prescribe,

Fig. 3129

Mot

Bo suijetar la biela en =2 vEsta-
BO,

7. Ajustar el calibre de in=
teriores.
Fig. 3130

33
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B, Gayge big-end bore at points
1 and 2 in planes "a" and "b",
Fig, 131

9. 1f gauge veadings conform to
the Specification Data, the ne—
cessary preload will be chtained
after inscallation of the bear-
ing shells,
Fig. 3132

10, Femoee blip-end besring cap
and insert new shells, Refit
bearing cap. Tighten bolts as
specified. Repeat gauging opera—
tion,

Fig, 3113

1. Set inside micrometer. Gaugpe
bearing at paints 1 and 2 in
planes "a” and "b".

Fig. 3134

Rote:

If the readings deviate by not
more them 0,020 =m from the
bearing telerances spacifisd,
the rod can be reused, Tn the
case of preaster deviation, the
rod met be rensued,

3/37

B, Mesurer 1'alisage de palier de
blelle s polnts 1 et 2 am
nivemm "a" et b,

Fig. 3131

9. 51 les valeurs relewvises oor—
respondent s wleurs Indi-
quées, la prE&charge requise est

i les wvaleurs releviss ne
s'Bcartent que faiblement, i1
faut faire des mesures supplé=
mentalres aprls avoir montd des
demi-comainets neufa,

10, Démemter le chapesu de bielle
et placer des demi—coussinets
neufs. Monter le chapesu de
bielle. Sarrer les wis salon
prescriptions de serrage. Mesurer
da nownean.,

Fig. 3133

11. REgler 1'appareil pour me=
sures intérieures, Hesurer l=
palier aix points 1 et 2 am
niveast "a" et "b".

Fig. ¥13

lotai

81 les valeurs dépassent au

maimees 0,020 mn les tolBrances
indiquies, la bielle peut Stre
réutilisie, 51 la valeur limite

est dipassfe. remplacer la
blelle,

8. Comprobar las medidss del ta—
ledro de cojinete de cabezs de
blels en Ios pmtos 1 v 2 de los
planos "a" ¥ "b".

Fig. 3131

9. Cwando los valores comprobados
a los prescritos, los semicoji-
netes tendrén la censifm correc—
ta después del montaje.

Flg. 3132

Pt

81 e compruchan diferencias mi-
ndmas, se realizarin mediciores
adicionales con semicojinetes

10, Desmemtar la tapa de cojinete
y colocar semicojinetes nuevos,
Remontar la tapa. #Apretar los
tornillos segin se prescribe.
Fepetir la medicifm.

Fig. 3133

11, Ajustar =] calibre de in—
teriores, Comprobar las medidas
dal cojinete en log puntos 1 ¢ 2
de los planos "a" v "B,

Fig. 3134

Notas

581 se comprushan walores gque so—
brepasan lag rolerancias pres—
critas en hasta 0,020 ma como
miimo, pusde seguivse eopleando
1z Biela, Caso que sa rebage el
valor Limite, hay que sustituic-
131-
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W erkstatthondbuch e FL 511 AW
DEUTE
B. Plevellagerbehrung an den Punkten % &
1 und 2 in der Ebene "a" und "b" ous- Dt
MEesser . f
Abb, 3=131 i
B O R U
1 2
NRNNNNN

Akt

3=131

9. Entsprechen die Messungen den an=
gegebenen Werten, st noch dem Einbau
von Legerschalen die entsprechende
Verspannung verhanden .

Abb, 3=-132

> -4

Hinweis:

Weichen die Melwerte nur geringfiigig

ab, so sind zusdtzliche Messungen mit 117
neuen eingebauten Logerschalen durch-

zufihren.

10, Plevellagerdeckel abbaven und neue
Lagerschalen einsetzen. Plevellager-
deckel montieren, Schrouben nach

Anziehvarsehrift festdreben. Melvaor- .
gang wiederholen.,

Abb. 3-133

21 =171

11, Innenmelgerit einstellen. Loger
on den Punlten 1 und 2 in der Fhens

"a" und "b" messen.

Abb, 3=-134

==
Hinweis: .
—_— 118
Liegen die Werte bis max, 0,020 mm

iiber den angefihrten Logertoleranzen,
kann die Plevelstange weiter verwendet
wearden. Wird der Grenzwert Uberschrit=
ten Plevelstange austauschen .

3/37
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3/38

12. Pleuelstonge auf Parallelitar und
Winkligkeit priffen.

Pleuelstange chne Lagerschalen auf
einem Plevelstangenprifgertt auf Paral-
lelitdt prifen.

Abb. 3-135

Hirw eis:

Die Abweichung bei der Parcllelitits-
priifung darf bei einem Abstand ven
%= 100 mm, a=0,15 mm nicht Uber-
schreiten.

13, Plevelstange ouf Winkligkeit prifen.
Abb. 3-135

Hirweis:

Die Abweichung bei der Winkligkeits-
prifung darf von "A" zu "B" = 0,05 mm
nicht Uberschreiten.



Englich

Francais

Spandsh FL 31w

12, Check comecting tod for pa-
rallelism and squareness: Check
comecting rod without bearing
shells oo a comecting rod te—

ater for parallelism,
Fig. 3135

blote:

When measuring the parallelism,
the derlation may not excesd
A= 0,15 mm over a distance of
¥® = 100 m,

13. Check comecting rod for

EUETENESs.
Fig, +1%

Hoted
When checking for squarensss,

the deviation bebwesn A" and
"B may not exceed 0,05 mm,

1%, VErifier le parallilisme et
1'&querrage de 1z hielle,
Verifier l= parall&li=sme d'une
bielle sans demi—coussinets 3
L'aide d'un appareil i vérifisr
les blelles,

Fig. 3135

Botat

L'écart constaté lors du contrile
o parallélisne ne doit pas dé-
prsser a = 0,15 mm sur e di-
atance de x = 100 m,

13, Verifier 1'Squerrage de la
blelle,

Fig. 3136

Modat

L'&cart constaté lors du com-
erdle d'équerrage ne dolt pas
dépasger 0,05 om entre "A" ot
I'IEIIl

12, Comprobacifn del paralelismo
v e la perpendicularidsd de la
hiela, Comprobar el paraleldsmo
en el sparato corvespondiente con
la blals desprovista da mus
cojinetes.

Fig. 3135

Ratal
La falta de paralelissn “5" no

debe ser mayor que 0,15 mmoa una
distancia "x" de 100 mm.

13. Comprobar la perpendiculari-
dad de la biela.
Fig. 313

beatas

La falta de perpendicularidad mo
diebe ger mayor que 0,05 mu entre

"AI. 3" hEII.
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HECOMDITIONTMG ROCKER ARM BRACKET

1. Mamantle bracket and check
for wear,

Fig. 137

2, When renewing the bearing
ueh, make sure that the oil
holes coincide.

F:I-Eq-}m

3. Imsert oll metering scrow,
One thread should project beyond
the lockmit, snd the chamfer
ﬂl‘nﬂdFmdlamn:ﬁthL
Fig. 3=179

Nobe:
Finely adjust at low 1dling so

that a emall adl flow toward the
thrust pad is just visible.

3/39

FEMLSE EN ETAT DU SUFPORT IE
CULETELR,

L. Démonter le support de culbu-
teur et werifier 1'atar d'usure
Fig. 1%

2. Lors du remplacement de la
douille, veiller 3 ce que les

alBsages de graissage colncident,

Fig. 313

3. Mettre en place la vis de
dozage d'miile. La vis est cor-
rectement motdée lorsgu'un pas de
filecage dépasse le contre—fcrou
et le bisesutape ast orlenté
coté bouton .

Fig. 3139

Boga:

La réglage de pricision est ef-
fectuf au has ralenti du moteur
de sorte gu'un faible £l
d"tuile en Mrection du bouton

champignon solt 3 peine encore
visible.

BEFARACION DEL SOPORTE [E BALAN-
CINES

1, Desarmar el soporte de balar—
cines e inspecelomarlo en cwanto
a desgaste,
Fig. 3~137

2. Al cambisr el casquillo de
cojirete, comrobar la colnei-
dencia de los orificics de e
EEsE,

Fig. 3-134

3. Enroscar el tornillo de dosi-
ficaciin de aceite de modo que
m hilo de rosca sobresslgade la
contratuerca ¥ la superficia hi-
salsda indique hacia la pleza de
presifn del balancin,

Fig. ¥1%

Hotar

Efectuar el ajuste fimal del
tornille a marcha lenta en wacino
del motor de manera que se per—
ciba um flujo minime de aceite
hecda 1a pleza de presion.
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KIPPHEBELBOCK INSTAND SETZEMN

1. Kipphebelbock zerlegen und auf

DHEUTE
Verschleill prufen. <ﬁ

Abb. 3-137

2. Beim Auswechseln der Lagerbuchse
ouf Ubereinstimmung der Scheniersl-
bohrungen ochten.

Abb. 3-138

A B A

3. Oldesierungsschroube einschrouben.
Ein Gewindegong sollte Uber der Konter-
mutter stehen und die Anschriigung zum
Druckpilz weisen.

Abb, 3-13%

¥
4
——
=
Hinweis: <:E

Feineinstellung im niedrigen Motorleer=
lauf durchfiihren, so daf gerode noch
ein Olstrom in Richtung Druckpilz sicht-
bar ist.

3/
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o

STOSSTANGEMSCHUTZROHRE AB-
DICHTEN

Kipphebelbock, Stofistangen und An-
bauteile sind abgebaut.

Speziclwerkzeug:
Federspanner.............. Mr. 125310

ALSBAL

1. Stolistangen-Schutzrohr nieder-
drijcken und ausbouen .
Abb, 3-140

EIMBAL

2, Druckfeder auf das Stollstangen~
Schutzrohs aufschieben und spannen.
Abb, 3-141

9 24

3. Stolistangen-Schutzrohr kemplet-
Freren.
Zusammenbaufolge:

1. Profilschaibe

2. Untere Profildichtung
3. Obere Profildichtung
Abb, 3-142

Hirnweis:

R[> A 52

Profildichtungen immer erneuern

3-142

3/40
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SEALTHG PUSHROD OOVER TURES

Bocker amm brackst, pushrods and
accessories are already removed.

Special tool required:

Spring conptessor .... Ho, 125310

BESDVTIG

1. Press down pushrod cover fuwbe
and remove.,

Fig, +150

REFITTTHG

2. Push spring onto pushrod
ol tube and compress spring
with apecdsl tool.

Fig. ¥14l

3, Complete assembly of cover
tube,

Sequence of assembly:

1. Frofile washer

2, Loser profile seal
3, Upper profile seal
Fig. 3142

Mote:

Always renew profile sesls

MOWTALE [ES JOINTS DES TUEES [E
FROTECTION IE TIGES & QILEITERS
Le support de culbubeur, les
tigea de culbuteurs et lea
arcessoires sont dSmontEs.

Qurillape spieial:
Outil de compression de
mg LR B -rhi 12511{'

DEDTALE

1. Enfoneer et dimonter le tube
da protection de tige de culba
teur.

Fig. 3140

FEMTAGE

2. Enfiler le ressort de com
pression sur le tube de protec—
tiom de tige de culbuteur et le
comprimet.

Fig. +141

3. Bemonter le tube de protection
de tiege de culbuteur.

Ordre de remontage:

1. Rondelle profilée

2. Joint profils inférieur
3, Joint profilé supérisur
Fig, 142

eoka:

Trouwjours remplacer les joints
profllés,

COLOCACTON DE JAWTAS EW Lo TUBDS
PROTECTORES PARA VARILLAS DE EM=
FLIE

El soporte de balancines, las
varillas de empude, chapas, tue
bas, etc. estin desmoatados,
Herramients especials

Compresor de resortes Mim. 125310

CESMWTATE

1. Empujar el tubo protector ha—
cla abeje y desmontarlo.
Fig. 3140

BEMINTATE

2. Colocar el resorte de presitm
sobte el pubo protector ¥ com
primitlo,

Fig. 3141

3. Bearmar el tubo protector,
(Orden del rearmado:

1. Arandela perfilada
2, Jumta perfilada inferior

3, Junts perfilads superior
Fig, 3142

Maokad

Emplear siempre juntas perfiladas

TREVEE,

3/40
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4. Introduce tube first into
CrankCass,—
Fig. 3143

— and then into the cylinder
head. Remove spring compressot.
Fig. 144

5. Complete assembly of engine.

CHECKING PUSHRODS, PUSHROD QOVER,
TRES AND TAFFETS

1. Check that rod ends are

fimaly seabed and free from wear.

2. Check that rods are straight
and ail bare is Free.

3, Check that tubes are straight
and free from defecrs,

4, Check that tappets are not

worn aned odl bore is free.
Flg. 3145

3741

4, Ergager le tube de protection
de tige de culbuteur d'abord dans
le carter-moteur, Fig, 143

- puls dans la culasse. Retirer
L'outil de compression de res=
-]

Fig, 3144

S REmnrer le moteur.

VERIFICATION DES TIGES [E CULBE-
TEIRS, LES TURES LE PROTECTION
LDE TIGES [E CULEITEIRS ET DES
POOSS0IRS

1. S'assurer que les extrémités
des riges de culbubeirs gont
correctement monbies b esptes
d"ugure.

2, Blassurer que les tiges de
culbuteurs ne sont pas faussfes
et que les aléeapes de pralaasge
ne sont bouchés,

3. 5'assurer que les tubes de
protection ne sont ni faussie, ni
dérériords,

4, 5'asmurer que les poussolrs
sont exampts d'usure et qua les

4, Introducir el tubo probector
primeto en el cirter del motor, =
Fig. 13

- ¥ despufs, en la culata, Quitar
el compresor de resortes,
Fig. 3144

4, Hearmr el mobor.

INSPECCI LE LAS VARTLIAS IE

EMPIRIE, TUBSS FROTECTORES %

EMPUJADCEES

1. Comprobar el firme asiento y
desgaste de las plezss fina-
les en als varillas de ampuje,

2, Inspeccionar las varillas de
enpuje en cusnbo a fladiin v
el arificio de aceite tespecto
a paso libre,

3. Tnspeccionar loa tubos protec—
bores én cuanto a Fleddn v
dafios,

4, Inspeccionsr el mpujador re-
specto a desgaste v, el orifi-
cio de acelte en cunto a paso
libre,

alésages de gralssage ne sont pas Fig. 3145

bouchiis.
Fig. ¥145
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Kurbelgehduse =
Abb. 3-143

4. Stolstangen-5Schutzrohr zuerst in das %

- wnd dann in den Zylinderkepf schieben. %

Federspanner entfernen.

Abb. 3-144

5. Moteor komplettieren.

< 69

STOSSTAMGEN, STOSSTANGEM-
SCHUTZROHRE UND STOSSEL PRUFEN

1. Endsticke der Stoflstangen auf festen
Sitz und Verschleill prifen.

QA
|

2, Stofistangen auf Verbiegung und Ol-
bohrung auf Durchgang priifen.

3. Schutzrohre auf Verbiegung und

Beschidigung priifen. g

4, 5talel auf Verschleil und fjllb:]hrmg 28
auf Durchgang priifen.

Abb, 3-145

3-145
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DEKOMPRESSIOMSEINRICHTUNG

LZERLEGEN UND ZUSAMMEN BALEN
FIL 511

ZERLEGEMN

1. Sicherungsring entfernen,
Abb. 3-144

2, Welle nach guflen ziehen und Fedarn
en tspanmnen .

ﬁ Abb, 3-147

3, Kerbstifte austreiben,
Abb, 3-148

=0 <«

=160

@ 4, Welle ausbaven, Federn heraus-
nehmen,
Abb, 3-14%

J=14%

3,/42
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DISHANTLING A0 FEASEEMELING DE-  DEMONTAGE ET REMIWIAGE DU SYSTEME DESARMADD ¥ BEARMADD LEL [ES00M-

CRFFESSION TEVICE DF, DECOMPRESSION (FIL 511) PRESCR
FIL 511 FIL 511
DIEMANTLING [ENTAGE DESARMADND
1. Remowe circlip. L. Enlever le circlip. 1. Quirar el circlip.
Fig. 3146 Fig, 3146 Fig. ¥1%
2, Pull shafe outwards and 2, Tirer l'arbre vers 1'extérieur 2. Tirar del eje vy destensar los
imload springs. et détendre les resaorcs, regortes,
Fig. 3147 Fig. 3-147 Fig. 3147
3. Drive out notched pins. 3. Chasser les poupilles canne~ 3, Expulsar las clavijas ranura-
Fig, 3168 lées, das.
Fig. 3148 Fig. 148
4, Besove shaft, Take out &, Sortir 1'arbre. Retirer las 4, Desmontar el eje. Quitar los
springs., resanrts, TESOrTED,
Fig. 149 Fig, 3149 Fig. 3149
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5. MHamantle shaft. Inspect com

pments for wear.
Fig. 3150

b, Fesssemble shaft with new
strain sleowe,
Fig. 3151

Toke:

Observe gap location of strain
glesve,
Fig. +152

T+ Fit Oroeals,
Fig. +153

3/43

5, Demonter 1'arbre, Contrile
visuel de 1"&tat d'usure des
pldces dérachies,

Fig. 3150

BREMONTAGE

. Monter 1'arbre avec une gour
pille &lastigue newve,
Fig. 3151

Motat

Tenir compte de la position de la
fente do la poupllle &lastique,
Fig. 3152

7. Mettre en place les joints
torlques,
Fig, 3153

3, Desarmar el eje. Inspeccionar
todas las plezas en cuanto a

desgaste visibla.,
Fig. ¥150

B, Jumtar £l eje mediante un
Fig. ¥151

lotal

Observar la poaiciin de la ranura

del mampuito de sujecidn.
Fig. 3152

7. Montar jumtas tOricas mevas,
Fig. 31533
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5. Welle zerlegen. Einzelteile auf
Varschleill sichtprifen.

DEUTE
Abb. 3-150
@ o | | iR

3l nlar

ZUSAMMENBAUEN

&, Welle mit never Spannhiilse zusam-
menbawen

Abb, 3-151

H-1m

3-151

Hinweis: & /épnliugg
7

Spaltloge der Spannhiilse bericksichtigen.
Abb, 3-152
<]

s

21-184

3-152

/. Runddichtringe montieren.
Abb. 3-153 @ l J

3/43
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KHD

8. Welle und Federn einbouen.
Abb, 3-154

?. Kerbstifte eintreiben und Fedem
einhdngen.

Hirwee is:

Kerbstift nech nicht bis zur Anlage an
die Federn eintreiben.
Abb. 3-155

| =lpF

I 10. Verstellhebel montieren.
Abb. 3-156

1 -le

3-156

Vor Monlage des Hebeis Fodern
durch Drohen der Wele fi Hirweeis:
| Zpannen .
S

War Montage des Verstellhebals Fedam
durch Verdrehen der Welle um 200°

| sponnean .

Abb. 3-157

2i=188

3/44



English

Francals

Spanish

FL 511/W

8. Install shaft and springs.
Fig. 315

9. Drive in notched pins and
attach springs.

Hobe:

Do mot yet drive in notched pins
to flnal position against the
springs.k

Fig. 3155

10, Moumt Lever,
Fig. 3156

Peakes

Before mounting lever, tension
springs by turning shaft through
2m°.

Fig, 3157

B, Mettre en place 1'arbes ot les

refsorts.
Fig. 315

2, Enfoncer les goupilles camne=
lBes et accrocher les ressorts,

Hotaz

He pas encofe enfomcer la
goupllle camelds jusqu'd ce
qu'elle s'applique contre les
ressorts.

Fig. 3155

L)y Monter le levier de réglage,
Flg. 315

Notat

Tendre les ressorts awant le
montage du levier de t8glage en
pivotant 1'arbre de 200°,

Fig, 3157

B, Montar el eje v los resortes.
Fig. 3=15%

9, Insertar las clavijas ranurs
dag ¥ enganchar los resortes,

bokal

bo insectar las clavijas camera—

das hasta gque topen comtra los
CesOTtes.
Fig. 3=155

10, Montar la palancs de accioe

nmlento del descompresor,
Fig, 1%

Mot

Antes de montar la palanca de
decionamiento, tensar los resor—
tes pirando el eje 200 grados,

3744



English

Francals
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11, Posicion of lewer relapive
to shafke,
Fig., 3158

12, Fix cirelip,
Fig. 3158

13, Turn shaft and driwe in

motched pins to final position.
Figs, 3160 and 3161

3/45

11. Position du lewvier de réglage

par rapport & 1'arbre,
Flg, 158

12, Mettre en place le circlip.
Fig. 159

13, Pivoter 1'arbre et enfoncer
les goupilles cameldes jusqu'en
applicatiom,

Fig. 31560 et 3-161

11. Posiciim de la palanca de
socionaml ento con respecto al
aje.

Fig. 138

1%, Colocar el civclip,
Fig. 3139

1%, Girar el eje & insertar las
clavijas ramiradas hasta el tope.
Fig. 3160 y Fig. 316l
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11, Verstellhebelstellung zur Welle.
Abb. 3=158

12. Sicherungsring montieren.
Abb, 3-159

13. Welle verdrehen und die Kerbstifte
bis zur Anloge eintreiben,
Abb, 3-160 und Abb. 3-161

3-161

3/45
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DEKOMPRESSICNSEINRICHTUNG
ZERLEGEN UND ZUSAMMEMNBALIEN
F2L 511

ZERLEGEN
1. Sicherungsring aus Zylinderkopf-

hoube 2 entfarnen.
Abb, 3-1562

-
R B L

2. Welle noch aullen ziehen und Feder
entspannen ,
Abb, 3-143

=0 <3

3. Kerbstift austraiben.

ﬁ Abb, 3-164

@ 4, Welle aushauen. Feder heraus-
nehmen.

Abb. 3-185

2=

3-165
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DISMANTLING AND PEASSEMELING [E-
CMPEESSION DEVICE
FIL 511

DISMENTLING

1. Remove circlip from rocker
chamber cover of cylinder No. 2.
Fig. 162

2. Pull shaft utsards aod wre

load apring.
Fig. 3-163

3, Irive out notched pin,

DEMONTAGE ET FEMINTAGE U SYSTRME
[E DECOHPBESSION (FIL 511)

DEMONTALE
L, Enlever le cirvclip du

cache—onlbeteurs 2.
Fig., 3162

2, Tirer 1'arbre vers 1'extérieur
et décendre le ressort,
Fig. 3163

3. Chasser la poupille cannelse,

TESARMAIX) ¥ BEARMAND [EL DESCM-
FA 511

DESARMAL

1. Quitar el eirelip de la tapa
de balancines del cilindmo

rim. 2.

Fig. 3=182

Z. Tirar del eje y destensar el
CsOTTe,
Fig. ¥163

3. Expulsar la clavija ranurada.

Fig. 3164

Fig., 3164 Fig. 3164

4, Rempee chaft, Take out spring.

&, Sorcir 1'arbre, Rerirer le
fig, 3165

FESEOTT,
Fig. 3165

4, Desmontar el eje. (uitar el
resorte,
Fig. 3-165
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5. Separate lever from ghafe,

Inspect components for wear,
Fig., 186

f. Fit O-seals,
Fig. 3-1a7

7. Imstall shaft and spring.
Fig. 3=158

8, Drive in notched pin and
attach spring.

Mote:

Do mot yet deive in motched pin
to final position against the
spring.

Fig. 3169

3/47

Spanish AL 51w

3. Séparer le levier d'accflfrg-
tion de 1'arbre. Contrdle visual
de 1'etat d'usure des pidcss da=
tachBes.

Fig. 3166

6. Mettre en place les joints
boriques,
Fig. *167

7. Mettre en place 1'arbre ot le
[Egs0rt.
Fig., 3168

&, Enfoncer la poupille cammelfe
et accrocher le Pessorct.

Nofa:

Be ms encore enfoncer 1a
poupille carmelBe jusqu'd ce
qu'elle s'appligue contre le
TEss0rt.,

Fig, 3169

3; Separar la palanca del efe.
Inspecciomar todas las plesas en
cuanto a desgaste wisible,

Flg. 365

6. Colocar las jmtas toricas,
Fig. 3167

7. Montar el efe v el pesorte,
Fig. 3-168

£. Insertar la clavija ranurada v
enganchar el resorte,

Motas

Mo insertar la clavlija hasta que

tepe con la clavija.
Fig. 169
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HHD
DEUTE
5. Drehzahlverstellhebel von der Welle I@
trennen, Einzelteile auf Verschlaill ,d
sichtpriifen.
Abb., 3-166 :6 o =)
ol ——— " |

3=144
ZUSAMMENBALEM I::_‘
&, Runddichiringe montieren.
 J ]
1 T
a=1&67

7. Wealle und Feder einbauven.
Abb, 3-148

£

mmmmm
.....

B. Kerbstift einfreiben und Feder ein=
héngen.

Himweais:

Kerbstift noch nicht bis zur Anlage an
die Feder eintreiben.
Abb, 3-146%

3-14%

3/47
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?. Verstellhebel montieren,
Abb, 3-170

3-170

vor Mantage des Hebu's Fadarn

Furch Drahen dar Wl / M
EEtAnen .
Y Vor Mentage des Verstel|lhebels Feder

durch Verdrehen der Welle um 2009

spannen .
|Ab|::. 3=171

£7-188

3=171

-_'-_'I-_-':]" 10, Verstellhabelstellung zur Welle der
_— Zylinderkoafhaube 2.

{ Abb. 3-172

11. Sicherungsring meontieren.
Abb, 3-173

M
@
g |

T2

3/48
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9, Moumt lever, %, Homter le levier de réglage, 9; Moorar la palanca en el eje.
Fig. 3170 Fig. 3170 Fig. 3170

Hote: Woeas Moca:

Before momnting lever, tension Temdre le ressort avent le mome éntes de montar la palanca, ten=
sprimhrrurningsmt’tﬂmw tage du levier de réglage en gar el resorte girando el eje
200", pivotant 1'arbre de 200°, 200 grados.

Fig. 171 Fig. 3171 Fig. 3171

10, Position of lever relative 10, Position du levier de réalage 10y, Posicibn de la palanca con

to shaft of cover Mo. 2. pat rapport 4 1'arbre du respecto al eje en la tapa de
Fig. 3172 cacheculbuteurs 2, balancines del cilindro nim. 2.
Fig. 3172 Fig, 3=172

Fig. 173 Fig, 3173 Fig. 3173

3/48
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12, Turn shaft and drefve in
notched pin to final position.
Figa, 3-174 and 3-175

13, DMsmantling and reassemhly
work is amalogous for rocker
chamber cover No. 1. The shafr
ie seoured in cover Mo, 1 by tuo
eirelips. Pretensioning of the
gpring is maintained by a pin,
Flg, 3176

Hiote:

The eassiest way to relieve the
spring is by mesms of 8 soitshle
scresdriver,

Fig. 3177

3,/49

12, Pivoter 1'arbre et enfoncer
La gopille cannelée jusqu'en
application.

13. Le démontage er lo remontage
du carhe—culoteurs 1 s ef fac
tuent de la mfme mandére. L'arbeoe
du cache—oulbuteurs 1 est arcdts
par demx circlips. La précon-
trainte du ressort est assurée
par la poupille cammelde se
tropant i 1'intérieur,

Fig. 176

Mofar

Le resort ast facilement d8tendn
d 1'aide d'un tournevis comeen—
abla.

Fig. 3177

12, Girar el eje & insertar la
clavi fa ranurada hasta el cope.
Fig. ¥174 y Fig. 3175

13, El desarmado v rearmedo del
descompresor en la tapa de ba=
lamedines del cilindro nfm, 1 se
realiza de forma andloge, En di-
cha tapa el eje esti ssepurado
por dos circlips. la tensiin
inicial del resorte queds asegu-
rada por uma clavija ramrada,
Fig. 3176

Bty

El mftodo mas simple para de—
stensar el resorte es emplear un
destornd 1lador,

Fig. 3177
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12. Welle verdrehen vnd den Kerbstife
bis zur Anlage eintreiben.
Abb. 3-174 und Abbk, 3-175

13. Das Zerlegen und Zusammenbauen
der Zylinderkopfhaube 1 erfolgt sinn-
gemdl gleich, Die Welle wird in Zylin-
darl-;cnpfhuuha 1 mit zwei Sicherungs-
ringen gehalten. Versponnung der Feder
ist durch innenliegenden Kerbstift
gesichert.

Abb, 3-174

Hinweis:

Daz Entsponnen der Feder erfolgt am
einfachsten mir Hilfe eines entsprechen-
den Schraubendrehers.

Abb, 3-177

A

FL 311/

s
X
[

A o4

¢
M

AN
:
/

21-2085

3=175

3=1746
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Spartish FL 5110

CHECH TG CRARFCASE

Specis]l tool peoudred:

Presa—1In device ,..... Moo 143600

1. Clean crankcase and check for
ez,

liote:

Remove oll presurestat amd check
that all pasasges are fres,
Fig. 41

2, Ser inside mieromerer.
Fig. &2

3, Check bearing bushes and seat

of ball bearing, gauging=
Fig. &3

VERIFICATION O CARTFR-MDTER

Oueillage spéciali

Dispoaitif d"emsmche—

11 i | ti:r, 163500
1. Fectover et werifier le car—
ter-moteur pour déceler des dE—
tEriorations,

hinta:

Démonter le clapet répulateur de
pression d'luile et s'assurer que
les passages d'hudle ne sont pas
bouchés,
Fig, 41

2, Régler 1'appareil pour mesures
intErisures,

Fig. 42

3. Verifier les bagues et le
logement du toulement & billes, -
Fig, 43

= g points 1 e 2 @
ndvesee "a” et b,
Fig. &4

INSPFEOCTON DEL CARTER DEL MOTOR

Herramienta especial;

Mepositive de inser=

CIB iviiiinennenn.. MM, LE3A00
1. Limpiar el cirter del motor e
inspecciomarlo en cusnto a dafing,

HRaota:

Degmoatar la wilwila de reguls—
clin de la presifn de aceite y
conprobar el libre paso en los
conductos de aceite.

Fig. 41

2. Ajustar el calibre de in—
teriores.

Fig. &2

3. Inspeccionar los casquillos de
cojinete y el asiento del eoji-
mete de bolas —

Fig, &3

— comprobando las medidas en los
patos Ly 2 de los plancs "a” v
"B

Fig. &=4&
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KURBELGEHAUSE PRUFEN

Spezialwerkzeug:

Einprevorrichtung. ........ Mr. 143800

1. Kurbelgehtiuse reinigen und auf
Baschitidigungen priifan.

Himweis:

Oldruckregelventil ausbouen und O1-
kantle auf freien Durchgang pritfen.

Abb. 4-1

2. Innenmeligertt einstellen.
Abk. 4-2

3. Logerbuchsen und Kugellagersitz
priifen -
Abb. 4-3

- an den Punkten 1 und 2 in der Ebene SN
"a" und "b" ousmessen.
Abb. -4
33 - — ]
147 1 2
166
W ]
A= MM

4=4

4/1
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4. Zylinderauflagefliche auf Beschidi-
gungen priifen.
Abb. 4=5

2. Gewindebohrungen fur Zylinderkopf-
schrauben nochschneiden.,

Abb. 4-6

&. Vernchlulldeckel auf Dichtheit priifen,
ggf. avswechseln.
Abb. 4-7

7. Verschlulideckel mit Dichtungimasse
ainsatzan,

bb. 4-8



English

Francals

Spanish FL 511/W

&, Check cylinder seating surface
for damage.
Fig. &5

5. Bum tap down threaded holes
for cylinder head bolts.
Fig. 46

f. Check plug for tightemess,
renewing if necessary.
Fig, 4-7

7o Tmsert plug, provided with
gealing compoumd,
Fig. &8

4, Verifier le plan d'apmd du
cylindre pour déceler des dé=
tériorations.

Fig, 45

3. Betalller les tarandages des
vie de culasse,
Fig. &6

6. VErifier 1'&tanchEits de la
pastille d'obturacion, le cas
chBant, la remplacer.

Fig, 47

7. Mettre en place la pastille
d'obturation avec de la pite
d"Etanche{te.

Fig. &8

&, Inspeccionar la superficie de
asiento de los cilindros respecto
a dafios.
Fig. 45

J. Pepasar loa apujeros roscados
para los torrdllos de culata.
Fig. 46

6. Comprobar la estanqueidad de
la capa de cierre, sustituivla en
caco pecesario,

Fig. 4-7

7 Intpoducic la tapa de clerve
untada con pasta hermetizante,
Fig. 48

4/2
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B, Insert cemtering of press—
ing=in tool into the recelving
hore.

Fig. 49

3, By meamg of special tool,
swage in plug with hasser,
Fig. 4-10

4/3

8. Flacer la bague de centrage du
dispositif d'emmanchesent dans le
logement,
Fig. 4%

9, Bafouler la pastille d'obbu-
ration en frappant sur le man—
drin 4"emmanchement avec un mar—
(=110

Fig, 4-10

&, Introducir el elmento de
centraje del dispositive de i
serciin en el taladro de aloje
mienco,

9. Becalear la tapa de cierre,
dando golpes de martills sobre el
mandril de imsarcibn,

Fig. 4=10
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8. Zentrierring der Einprellvorrichtung
in die Aufnochmebohrung einsetzen.

Abbi- -d_?

9. WerschluBideckel mit dem Einprali=

dorn durch Hammerschlige stouchen.
Abb. 4-10

4/3
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HAUPTLAGERBUCHSEN AUS=- UMD
EINBALIEN

Spezialwerkzeug:

Montagedorm, ... .o vivnnns MNr. 143700
in Verbindung mit
Werkzeug. ... ......cuvun. . MNP 143420

AUSBAL

1. Lagerbuchse aus dem Kurbelgehtuse
QUEprassan.

Abb, 4=11

2. Lagerbuchse aus dem Lagerschild

ausprassen.
Abb, 4-12

Himweis:

Olspritzduse auf frelen Durchgang
prifen, ggf. amswechseln.

EIMNBAL

3. Logerbuchse von der Anlogeseite des
Anlaufringes einpressen.
Abb, 4-13

Himweis:

Druckrichiung des Werkzeuges beachten.
Abb. 4-14



English

Francais

Spanish FL 511/

FEMVING ARD FEFITTIRG MATH
FEARTNG BIUSHES

Specilal tools required:

Fitting arbor vuee.... Bo. 143700

1, Press bearing bush out of
crambcage,
Fig, 411

2. Press besring bush out of
endshdald.

Tiote!

Inspect oll mozzle for free
flow, Temewing if necesssry.

EEFITTIHG
3. Press in bearing hush from

stop ring side.
Fig. 4-13

Mote:

Ohserve thrust divection of tool.
Fig. 415

[DEMRTAGE ET REMONTAGE DES BAGUES
PRINCIFALES

Ouwtillage spieial:
Mandrin de montape ... Ho. 163700

& utlliser similtaniment avec
mu-l LR R R L LR R L RN bhl lﬁw

TEMNTAGE

1. Chasser la begue du car-
ber-moteur.
Fig. 4-11

2, Chasser la bapue de la flasgue
de palier,

Fig. 412

Hota:

S'asgurer que le gleleur d'tuile
n'est pas bouwché, le cas &chfant
le ramplacer.

Hota:

Terdr conpte de 1'orientation de
presafon de 1'ourll,
Fig. 414

[ESONTATE ¥ FEMONTATE [E LS
CASQUILIOS [E COJINETE [E RANCADA

Herramdenta especial:

Mamdril de momtale .. M, 143700
en comhinscidn con
herTamlenia ooeene .. MEm, 143620

DERRTIATE

1. Expulsar el casquillo de co
Jinete del carter del motor,
Fig. 411

2. Bxpulsar el casquillo de co=
Hnete de 1z pusldera de cofjime=
ba.

Fig. 4=12

Hota:

Comprobar &l libee paso de la
tobeta de engrase, sustituirla en
cago necesario,

BEMNTATE

3, Insertar el casquillo desde el
lado de tope de la arandels de

empa e,
Fig. 4=13

Matas

Ohservar la posiclfn de la her=
rtamienta para la insercitm.
Fig. 4=14

4/4



English

Francais
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4. Following appropriate use of
tool, the bearing ush recedes
beyond stop ring face, Check
that oil holes colneide. The oil
hole in bearing bush is not in
cemtre. The narmower alde muse
face towards the stop ring.
Fig. 415

3. Press bearing hush Into
crankrase,
Fig. 4-16

Mote:

Observe thrust direction of tool,
Fig. 417

B, Following appropriate we of
tool, the bearing bush projects
beyond crankcase surlace,

Flg, 4=18

4/5

4, 51 1'outil est correctement
utilisa, la bague sera en retrait
par rapport 4 la face application
de La begue de butde, S5'assurer
que les alisages de graissage
cofncident, L'alésage de grais
sage n'est pas ddsposd au centre
de la begue, Le Bt le plus
étroit doit &tre orlentd vers la
bague de butée,

Fig, 4=15

5. Enfoncer la bapue dans le
carter—mteur,
Fig. 4-16

Hota:

Tendr compte de 1"orlentation de
preasion de 1'outil.

Fig, 417

B, 56 1'mitil est cotfrectement
utilisg, la bague en gaillie
par rapporft au carter-moteur,
Fig. 4=18

4. Habifndose aplicado correcta-
mente la herrandenta, el cas-
quillo retrocede com respecto a
la superficie de asiento de la
arardela de ampuje. Comprobar la
codneldercia de los agujeros de
engrase, El apujere de engrase
del casquillo de cojinete no estd
dispuesto de forma centrada. La
superficie mis delgads debe i

Je.
Fig. 415

3. Imsertar el casquills de co-
jimete en el cirter del motor.
Fig. 416

Nota:

Utservar la pesicion de la her—

ramients pata la inesercdfn,
Fig. 417

6. Habiéndose aplicado correcta=
mente la herramienta, el cas-
quille schbresale del cfirter del
mobar,

Fig. 418
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4. Die Logerbuchse hat nech richtiger
Anwandung des Werkzeuges einen Riick-
stand zur Anlogefliche des Anlauf-
ringas. Auf ﬂbereimn'mmung der
Sehmierdlbohrungen achten. Die
Schmiertlbohrung ist in der Lagerbuchse
nicht mittig angeardnet. Die schmalara
Saeite mull zum Anlaufring weisen.

Abb. 4=15

3. Lagerbuchse in Kurbelgehtivse ein-
prassan .

Abb, 4-16

Hinweis:_ & § R Druck-

Druckrichtung des Werkzeuges beachten, richtung
Abb, 4-17 %
—

04 143700
4-17
, ¥
6. Die Logerbuchse steht nach richtiger A
Anwendung des Werkzeuges gegeniber '
dem Kurbelgehdusd var. .-*-_-'ﬂ'
Abb. 4-18 —
174
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7. Auf Ubereinstimmung der Schmiersl-
bohrungen achten, Die Schmiersl-
bohrung ist in der Lagerbuchse nicht
mittig engeordnet. Die schmalere Seite
mull zum Anlaufring weisen.

Abb. 4-19



Englich

Francais

Spenish

FL 511/W

7. Check that oil holes coln—
cide. The ol hole in bearing
bush is mot in centre. The mar-
rover side mst face towards the
stop ring.

Fig. 4-19

7. 8'assurer que les alfSsages de
graissape coincldent, L'alésase
de pralssage n'est pas disposE au
centre de la bague, Le cté le
plus Bfradt dolt Btte orientd
vars la hapue de buatfe,

Fig. &19

7, Comprobar la coincidencis de

La sperficie mis delgada debe
indicar hacia la arandela de e

puje.
Fig. 4=19

4/6



Boglish

Francais

PEREWING CAMSHAFT EEARTNG EISH

Special tool required:

1, Bemewe camshaft bearing bush.
Fig. =20

Etﬂﬂtt

Introduce tool from inside with
flat side located as shoam.

2, Drive in mewr bush, leaving a
reces of 0.5 mm.

Fig. 421
Nate:

Check that ofl holes coinecide.

3. The oil hole in bearing bush
is mot in centre. The marrower
side must face owtwards, towards
the front cover.

Flg, 4-22

CHECKING CAMSHAFT
1, Check cams and jourmals for

wear,

Fig. 423

47

Spanish FL 511w

REMPLACEMITT [E LA BAGUE D'ARERE
A CAMES

Qutillage spacial:

Mandrin de montage ... Mo, 143820
1, IEmmier la bague d'arbre 3
COITNES

Fig, 420

Atbention:

Veiller & ce que 1"outil soit
Introdult dans le moteur par le

cheg plan comne le montre la
Figure 420,

2, BEmmancher la bapue d'arbre 3
cames jusqu'd ce quin reteait de
0,5 mn salt obtenu.

Fig. 4-21

Hota:

5'assurer que les al@sages de
gralssage colneident.

3. L'alfsage de graissage n'est
pis disposé au centre de la
Bagnue, Le coté le plus Bfrolt
dodt Btre orlentf vers 1'es—
térieur en direction du couverce
le avant.

Fig. &2

VERIFICATION LIE L'"ARERE A CAMES

1. Vérifier que les capes et les
tourillons sont exempts d"usure,
Fig. 41

REFDSICION DEL CASQUILLO DE (=
JINETE [EL ARBOL [E LEVAS
Herramlents especial:

Marndril de momtaje .. Wi, 143620

1. Extraer el casquillo de coji-
nete del drbol de levas.

Fig. 420

Arencido;

Cuddar de que la herramienta se
apligue con su cara aplaneda por
el interier segim e mestra.

2, Insertar el casquillo de
oojinete de mode que retroceda
0,5 mm con respecto al cirter,
Fig. &4=I1 .
Hota:

Comprobar la coincidencia da log
agujerns de engrassa,

3. El agujero de engrase del
casquillo de cojinete no estd
dispuesto de forma centrads. La
superficie nds delgade debe im
dicar hacla la tapa delantera.
Fig. &22

DEFECCION [EL ARBOL DE LEVAS

1. Comprobar el desgaste d= las
levas ¥ de lea m—ihﬂi
Fig. 423
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NOCKENWELLENLAGERBUCHSE AUS-
WECHSELMN

Spezialwerkzeug:

Montagedor. . cevuusrnran. MNr. 143620
1. Mockenwellenlogerbuchse ausbaven.
Abbk, 4-20

Achtung:

Es ist dorauf zu achten, dall das Werkzeug,
mit der abgeflachten Seite, wie gezeigt,
van innen eingesetzt wird,

2, Mockenwellenlagerbuchse so ein-
treiben, dafl ein Rickstand van 0,5 mm
vorhanden ist.

Abb, 4-21

Himwais:

Auf Ubereinstimmung der Sehmiarsl-
bohrungen achien.

A AR SPAceR-

J. Die Schmierélbohrung ist in der Loger-
buchsa nicht mittig engeordnet. Die
schmalere Seite mull noch aulen zum
vorderen Deckel weisen.

Abb, 4-22

FIEAL]

NOCKENWELLE PRUFEMN

1. Mocken und Lagerzapfen auf Ver-
schleill prifen.
Abb, 4-23

13

E AN

4-23
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LAGERSTUHL AN KURBELWELLE MOM-
TIEREM

1. Auf Ubereinstimmung der Kennzeich-
nung von Lagerstuhl und Logerstuhldeckel
achten,

Abb., 4=-24
Himweis:

Spannhiilsen missen vorhanden sein.

2, Logerschale mit Schmiernut im Loger-
stuhldeckel mentieren.

Abb. 4-25

3. Komplettierten Logerstuhldeckel und

zweite Logerschalen on den mittleren
Hauptlagerzapfan ansetzen.

Abh-l- 4_25

Himweis:

Lagerschalen missen mit ihren Ausspa-
rungen am Fixierstift anliegen.

4, Lagerstubl aufsetzen, Innensechs-
kantschrauben nach Anziehvorschrift
festdrahen .
Abb, 4-27
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Spanish FL 511w

FIITING EEARING BRACFKET TO
CRARFEHART

1. Check that mating marks of
bearing bracket and cap agres,
Fig. 424

Hotes:

Make sure that cap dowel sleeves
are fitted.

2, Install shell with cdl groows

in cap.
Fig. 425

3. Flace cap and shell plus
bracket shell on central main
bearing joummal,

Fig. %%

Biobe:

check that shell cut-oubs engage
with locating pin,

4, Fit bracket. Tighten scrows
as specified.
Fig. &7

HMNIME [E LA CASE [E PALTFEER SUR
LE VILERREQUTN

1. S'assurer que les repires de
la cage de palier et du chapeau
sont identique,

Fig. 4=24

Mota:
5'assurer de la préssnce des
goupd1les,

3. Présenter le chapasu de palier
Bquips de sm demi=coussinet et
le dewdéme deml-conssinet ain
tourillon median,

Fig. &=l

Bhta

5'assurer que les deml—cewssinets
s"appuient avec leurs @chancrures
etactenent sur le plom da
Elxation.

%, Pritsenter la cage de palier.
Serrer les vis d six para creinc
salon prescriptions de serrage,
Fig. 4-27

HWTAJE [EL PORTA~TLTINETE EN EL
CIGUEMAL

1, Comprobar la esincidencia de
las marcas de referencis en el
portecofinete ¥ su tapa.

Fig. 4=24

Hota:

Deben existir loa manguitos de
sujecion.

2. Alojar el semicojinete dotado
de wna ranurs de engrase en la
tapa del porta—cojinete.

Fig. 425

3. Colocar la tapa completa y el
segmdo senicojinete en el mafon
de apaya central,

Fig. &=3%

Motas:

Los rebajes en log semicojinetes
deben topar contra el pitin de
fijacion.

4. Colocar el porta—cojinete.
Apretar los tornillos con hexi-

gone Interior sepin se prescribe.
Fig, 427
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5. Check bracket for ease of
turning and sdal clearance.
Fig. 428

iobe:

Checl that odl mozzle points to
mear aldes,

49

3. S"assurer que la cape de per
lier est parfaltement mobile,
Verifier le jeu mcial,

Flg. &8

Hota:

Le gleleur d'hodle doie &tre
orientd cité pignon droit.

5. Comprobar el piro libre v el
jusgo edal del portaeojinete.
Fig. &8

Hota:
La tobera de ergrase debe indicar
hacia los engramsjes de la di-
stribucion.
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5. Lagerstuhl auf einwandfreies Drehen
und axiales Splel prifen.
Abb, 4-28

Hirweis:

Die Olspritzdise mull zur Stirnradseite
zaigen.

A FL 311,

DEUTE
@ Sirmradseile
—y
=]

=

/N

428
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KURBELWELLE PRUFEM

1. Bei 2-Zylinder-Kurbelwelle Lager=-
stuhl abbauen.

2. Kurbelwelle in Prismen aufnehmen
wnd Legerzapfen mit Sklerograf auf Hirte
priifen.

Abb, 4-29

Himweis:

Umrechnung der Melwerte auf die in den
Technischen Daten angegebene Zapfen-
hirte in HRc ist noch der Tabelle des Mall-
gerdtes vorzunehmen .

3. Lagerzapfen an den Stellen " 1" und
"2" in der Ebene "a" und "B" vermessen.

Abb. 4-30

4. Vermessen der Hubzapfen.
Abb, 4-31

5. Kurbelwelle auf Rundlouf priifen.
Abb, 4-32
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CHECKTMG CRANKSHAFT

1, Bemmre bearing bracket
(F2L 311}.

2, Place crarkshaft in prismatic
supports and check for hardness
with sclercacope,

flg. 4-29

Wote:

Comvert readings to HE- (ss
given in Specification Data) by
mesme of the gauge seale,

3. Gauge jourmal at points 1 and
2 in planes “a” and "B".
Fig. 430

&, Gaupe crankpins,
Fig. 431

5, Check crankshaft for true
uming,
Fig. 43

VERIFICATION DU VILEEREQUIN

1. Démomter la cage de palier,
8'1l s"agit 4" vilebreqguin pour
un moteur A dewc cylindres,

Z, Premdre le vilebrequin entre
dewss prismes et verifier la

duretéd des soles su scl@rographe.
Fig. 429

3. Belever log cotes des touril—
lone mam paints "17 et "2" am
niveaint “a” et "b".

Fig. &30

4, Belever les cotes des mene—
oS,
Fig. 431

5. VErifier la concentricitd du
vile
Flg. 4-32

DEFRICION DEL CIGENAL

L. En motores de 2 cilindros,
degnontar el portacojinete del
ciplieftal,

Z. Apoyar el cigiiefal sobre
pri=mas ¥y comprobar la dureza de
los gorrones de apoyo mediante un
esclerbgrafo,

Fig. 429

Mota;

Para poder comparar los valores
medidos con los valores en HRC
indlecados bajo Datos téendeoos, se
harf una conversifn a base de la
tabla del Instrumento de medids.
3. Comprober las smedidas de los
de apoyo en los pumtos 1 v 2 de
los plamos "a™ v "b",

Fig. &30

&, Comprobar las medidas de las

mfequl 1 las,
Fig. 11

5. Inspeccimmar el cigiisfal
respecto a excentricidsd,

Fig, 4-32
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6. Inspect shaft seal runming 6. Contrdle viswel de la surface b, Inspeccifm visual de la su-
gurface, de glissement du joint d'arbre. perficie de roce del retén.
Fig, &3 Fig. 433 Fig. 433

4
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&, Lauffliche des Wellendichtringes
sichtpriifen.
Abb. 4-33

4-33

411
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KURBELWELLEMNMNACHARRBEIT

Die Einhaltung der Moligenavigkeit,
":'b'EII'FItk]I'IE'ﬂ-gi.ir'E, EupFanhtlrﬂ:- und
geomatrie bei der Mocharbeit einer
Kurbelwelle beeinfluit im hohen Malle
die Lebenserwartung eines Reparatur-
motors, Das Kurbelwellen=Reparatur-
schleifen erfordert bescadere Erfahbrung.
Mur mit Kurbelwellenschleifarbeiten ver-
traute Spezialfirmen sollten mit dieser
Mocharbeit beauftragt werden,

Weiten die Laufflachen der Kurbelwellen-
zapfen Lagersehiiden oder bedingt da-
durch Uberhitzungsersche inungen auf, ist
die Prifung ouf Risse nach der Farbein-
dringmethode - dy check - oder besser
nach dem Mognetpulververfahren -
Magnaflux - unbedingt notwendig. Eben-
falls sind vor und nach jedem Schleifen
die Kurbelwelle auf Rilanzeigen zu pri=-
fen. Kurbalwellenzapfen mit Riflanzeigen
mUssen innerhalb der vorhanden Unter-
malistufen rillfrei geschliffen wearden
knnen. Geht die Rifltiefe Uber die letzte
Untermalstufe hinaus, st die Kurbel=
welle zu verschrotten.

Die Kurbelwellengewichte sind vor dem
Schleifen zu entfernen. Deren Ein-
baulage ist zu kennzeichnen. Abb, 4-34,

Die in die Schleifmaschine eingespannte
Kurbelwelle wird Uber die an dem Kurbel-
wellenende und Kurbelwellenvarderseite
befindliche Dichtringlaufflache auf
Rundlauf kontrolliert. Diese nicht ver-
schlissenen, nach im Orginelzustand be-
tindlichen, Fléchen durfen bei der Nach-
arbeit nicht beschidigt oder bearbeitet
werden, um die einwandfreie Ausrichtung
zu ermiglichen,

Die Wangenspiegel sind nur zum
Egalisieren evtl. vorstehender Spit-
zen mit dem Schleifstein zu berhren.
Die Hohlkehlradien sind ohne Kanten-
ibergang zuv den Laufflachen riefen=
und brandspurenfrei zu schleifen.
Abb. 4-35
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FEQNDTTIONING CRANKSHAFT

Maintaining the accuracy of gar
ped dimemsioms, surface [inish,
journal havdness and geomerry
when reconditioning a crankshaft
largely influences the Lifespan
of a repaired engine. Crankshafc
grinding calls for apecial ex—
perience and should therefore be
entrusted to a firm specializing
in thiz work,

Should the crankshaft jmomals
show signs of bearing demage or
oerheating regulting therafrom,
it 13 egsential to teat the
ghaft for cracks by mesna of the
enloir peretration process - dya
check — or, better still, by
means of the magnetic powder
process — Magralfliee Test. Fol=
Iewaing amy grinding sork on the
crankshafe, the shaft should
Likessioa be checled for crack
formarion. Jourmals with inei=
plent cracks should be grindasble
withdn the range of available
undersizes wtil crack-fres, If
the crack depth extends beyond
the last undersize, the crank—
shaft mist be scrapped.

Before prinding shaft, remose

balance weights (mark locarion!).

Fig, 434

While the crankshaft is clamped
in the grinding machine, check
for tree—Tuming at the umomm
sealine-ring jourmnals. Thess
worn surfaces st11l hawe the
otiginal dimension and may nok
be reworked, mor dmmaged during
othar wotk on the shalr, in or—
der to permit perfect aligrment,

O the web thouset faces, only
high spots, if any, are to be
remcved with a touch of the
grirdstone. The fillet radii,
when ground, should present an
edpaless tramsdition to the jour-
nal surfece, free from scorfes
and burns,

Fig. 4=35

FECTIFICATION DU VILERRECQITN

Le respect de la précision di=
pensiomnelle, de la qulicd de
surface, de la dureti et de la
geomitrie des manetons ef
tourillons nfluencent dans une
trés large mesure la lomgBvits
d'im moteur réparid. La vectifi-
cation d'un vilebrequin exige
e expérience particulidre,
Confler uniquement ces Cravamse
mm ateliers spiclalisés dans la
rectificarion des vilabrequina,

51 les surfaces des soles pré=
sentent des détériorarions car
gégs par les paliers ocu des tre—
ceg de surchauffe, le contrdle
par ressuage = dye check = ou par
poudre magnétique - Hagnaflux -
est absolument indispensable pour
déceler des fissures. Avant et
aprds chague rectification le
vilebrequin est & contriler pour
décelar des amnrees de flssures.
3"Ll v en a sur les soles cel-
les—¢i sont & rectifier dans la
limite des coussinets cote Tépa—
ration disponibles, 51 la pro—
fondeur des fissures dépasse la
plus grande cote de réparatiom,
le vilebrequin est & rebuter.

Demontet les contrepoids avant
la rectification. Repéter leut
position de montage. Fig. &34,

La concentricitd du vilebrequin
garTé dang la rectifieuss est
verifide ant demx extrémités du
wilebrequin sur la surface de
glissement du joint d'arbre. Ces
purfaces exemptes d"usure et & la
cote d'oripine, ne dodvent pas
dtre endommagbes ou retouchfes
lors de la rectification pour
permettre 1'alipnement correct.

La meule me doit toucher les
flasques de vilsbrequin que pour
Bpaliser des saillies Gwentuels.
Rectifier les rayons de congss
de manfére d obtenir une tramsi=
tion vers les surfaces de glis
soment exampte de rayures ot de
traces da feu.

Fig. 4=35

BECTIFICADY TEL CTGERRAL

La observeciin de las medidas
exactas, mgosldsd superficial,
dureza v peometria de los mifiones
al rectificar el ciglefal tiens
pram fnfluencia sobre la wida
il de it motor repesrado, EL
rectificado destinado a la repa=
racifn del cigliefial requiete

escpecial experiencia por logue
comvendria encargar este craba jo

los mifiones de apoys mestren
daffrs debidos a un alojamlento
defectinss o saffales da 1m so—
brecalentaniento que de ello se
derive, resulta indispensshle
comprobar el cigiefal respecto a
gristas por el método de pene=
tracifn de pintura {dye check) o,
mejor, por el procedimfents da
ensays por polvo mangético [Mag=
nafliee). La comprobacifn del ci=
gliefial se efectuard tambifn antes
¥ después de tectificarlo. Grie=
tas en los muifimes deban poderse
eliminar dentro de las medidas de
desgaste admisibles. 5 la pro-
Burdidad del agrietmiento rebasa
el Umite de desgaste, el cigie—
fial ha de desecharse com inser—
wible,

Antes de rectificar el cigiefal,
se desmonfaran los contrapesos
debidsmente marcados, Fiz. &3,
El giro concéntrico del clgliefal
sufetado en la rectificadora as
controla a cravés de las super—
ficie de roce de los retenes en
los extremos posterior v detar
tero del cipliefial. Estss super—
Flries que se encuentran todavia
en estado originel v sin desgacte
no deben daffar nd repasarse dur-
ante el rectificade pars permdtir
1z perfecta alinecifn del cigile—
fi=l.

Las carss de las mendwelss deben
tocarse s8lo por la muela para
1galar evenreales patos aa—
leares. El rectificads de las
curvaturas de mlifan se hard de
gl e gqueden csntan da
estrias v twellas de sobrecalen—
tamfento, sin dejsr cantos en la
transiciin a las superficies de
toce.  Fig. 435

42
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The transition from the jourmal
sutfaces to the oll bores is to
be carefully ad swothly coumnded
off . When prinding off move than
1.0 mm from the original  journal
dismeter — 2 underaizes = re—
working the odl bores with a
roumding—off mi1ling cool L5 e
CESSATY.

Fig. 436

After the grinding operation,
carefully clean the oil passs
Ees, removing all residues,
Fig. 437

depth of jmmrmal hardness
{Iﬂj&m}lmurﬂthatasuf—
ficient depth of hardness still
remains even after rewotking to
the last undersize, Provided the
journals are wdsmaged, rehar-
dendng 1s therefore unnecessary,
However, In the case of rehar-
derdng, the hardemed zome of the
main-bearing and crankpin jour=
nals hould 1ie betwesn the two
centtes of the fillet radii.

Fig. 4=38

403

La zome de tramsition entre les
sutfaces de glissement et les
alisages d'hulle est 3 arrondir
om enlevent solgreusement les
rayures et encoches. En cas de
rectification du vilebrequin de
plus de 1,0 mn du dismres
d'origine des memetona - 2 cotes
de répmaration = les surfaces ar=
rondies sont 3 1"aide d'une
fraise spiciale.

Fig, 436

Hettoyer sofgneusement les cana—
lisations d"tudle de graissage
apris la rectificarion,

Fig. 4=37

Des profendeurs de trempe des
sofes de 717 m sont suffi-
santes pour que la duretd de
trempe solt encore suffisante
quand la derniere cote de répe—
ration a &8 attelnte. 51 la
sole est exmmpte de détériora
tloms, il ne faut pes procier 3
une retrempe, En cas de retrem—
pe, il faut weiller d ce que la
zone de trespe des soles se
trouve entte les centres des
rayons de congds.

Flg, &35

El traspaso de las superficies de
roce de los mufiomes & los orifi-
cioms de engrase se redondesrd
cuidadossmente de modo que gueds
expnta de cualesquiers estrias y
entalladuras, Al quitarse mis de
1,0 mn de marerial del difmetro
primitive del mi¥n - dos medidas
de desgaste —, al redondeads se
harf por medio de una fresa cor—
respordiente,

Fig. &%

Desmabs del rectificads, los
conductos de engrase se Limpiarfn
die los resicducs del tectificado.
Fig. 437

Al aleayarge la Gltima medida de
desgaste basta wa profundidad de
temple de 78l dm en los mafio-
nes de apove, Por lo tanto, mo se
requiere el rebemple de mafones
zin daflar, En el retenple se
cufdard de que la zoma templada
en los mmiones de apoyo ¥ de ma=
nivels quede entre los centros de
s elvculos que describem los
radios de curvatura, Fig, &33
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Der Ubergang ven den Zepfenlaufflachen ,%
zu den Olbohrungen ist sargfdltig riefen-

und kerbenfrei auszurunden. Beim Abschliff

von mehr als 1,0 mm vom Criginalzapfen-
durchmesser -2 Untermalstufen - wird

deren Ausrundung mittels Verrundungs-

frdser notwendig.
Abb, 4-36

Mach dem Schleifen ist eine sorgfiltige
Reinigung der Schmiersllonéle vom
Schleifmaterial worzunehmen.

Abb. 4-37

4-37
Die Hartetiefen on den Kurbelwellen-
zapfen sind mit 2+1'5rm1 ausreichend, <ﬁ h'\_ |2 gﬂj
um naech Erreichen der letzten Untermafi- ——— 1
stufe noch eine genlgend starke Hirte- = —
tiefe zu haben. Bei unbeschadigtem Zop-
fen ist daher eine Machhiértung nicht er- I —
forderlich. Bei einer Mochhirtung ist
darauf zu achten, doll die Hdrtezone
der Haupt= und Pleuellogerzepfen zwi- =
schen den Mittelpunkten der Hohlkehlen= I'/- %‘\
radien liegen mull, Abb. 4-38 s Y l .
4-38
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Mentage der Gegengewichte

Gegengewichte unter Beachtung der vor=
herigen Kennzeichnung an der Kurbel=
welle ansetzen und Schravben nach An-
ziehvorschrift festdrehen. Es ist erforder-
lich, dofi die Gegengewichte genau

im 70 Winkel zur Kurbelwellenldngs-
achse montiert werden. Die zultssige
Abweichung ven der Kurbelwellenltngs-
achse, gemessen ouf einem Abstand vam
85 mm, darf 1,0 mm nicht Uberschreiten.
Der Abstand der beiden Gegengewichie

mull zueinander immer gleich sein,
Abb, 4-37
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Befitting the balance wights

Posicion wedghta as marked on
crankshafr, Tighten bolrs as
specified. Check that wedghts
are perpendicular to shaft cen—
tre line. Permigssible deviation
over distance of 85 m: 1.0 m.
Check also that wedghts are
epslly spaced.

Fig. 4-39

Momtage des contrepolds

Présenter les contrepoida sur le
vilebreguin en reapsctant les
repéres et server les vis selon
preseviptions de serrams, 11 est
indispensable da monter les com=
trepoids sous i angle de 90°
par rapport d L'axe longltwdinal
du vilebreguin, L'&cart admis—
sible par rapport 3 1'axe du
vilebrequin, sesuré sur ue di-
stance de B3 gm, ne doit pas dé&
passer 1,0 mm, L'&cartement en
tre les dews contrepoids doit
tojours Btre identigue,

Fig. 439

Montaje de los contrapesos

Colocar los contrapesos en el
cigllefal, obeervands las marcas
de referencla dispuestas, v
apretar los tornillos segin se
prescribe. Los contrapesos deben
momtarse exactamente de forma
perpendicular respecto al eje
lomgicudinal del cigiiefial, La
falta de pesrpendicularidad
midms adeisible es de 100 mn a
wid distancia de 85 om. La di-
stancia entre los dos contrape—
sos debe quedar slespre {gual,
Fig, 439
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EECOHDITTONING CYLINDER SEATTNG
08 CRAMECASE

Special tool required:

Refacing device ...... Moo 130020

1. Clean seating surface
thoroughly., Mount refacing de
vice and tighten screws moders—
tely, so that the device is
still movable.

Fig. 4=40

2, By means of the 3 centering
fingers, locate device and fully
tizhten fastening screws,

Fig. 441

3. Withdraw centering fingers
and extend tool holder to rest
somewhat sbove the begimmdng of
the inslde dismeter of the sear—
iz to te refeced.

Fig, &42

4. Turn brmirled mut to lower
toal holder so char the cutber
lightly conbacts the seating.
Fig. 443

blobet

Adjust cutter feed carefully,
One complete turn {360%) of the
kurled met represents a cutter
fead of 1.5 om.

BEFRISE D'USIMAGE DU PLAN D'AFPUL
) CYLINDEE SR LE CARTER-MOTELR

Outillage spacial:

Digposicif de reprise

A"usinage isveancesaas Bo. 150020
1. Mettoyer le plan d"appul et
enlever los trtaces de peinture.
Placer les entretoises et pri-
genter le dispositif de reptise
d'usimape, Server les vis de
fisation de Facon que le dispo=
eltif puless encore Stre diplacd,
Fig. 4~&0

2, Centrer le disposicif de e

prise d'usinage par ses 3 dodges
de centrage et serrer les vis de
fimation,
Fig, 441

3. Escamoter les doigts de cem
trage et régler le porte—outil
ar-deld du d5but du diamécre ime
térieur du plan d"appud & uwsiner,
Fig. 4=42

&, Descendre par 1"&crou moletd
le porte~outil jusqu'd oo que
l'outil efflevre d peine le plan
d'appui & rectifier,

Fig, 443

Kotat

Approcher soipneusement, En -
primant & 1'&crou moleté wn bour
ermplet (360°), le porte—oucil
est approche de 1,5 mm.

FEICRREADNY DE LA SUPERFICIE DE
ASTENTD DEL CTLINDRD EM EL CARTER
[EL MR

Herramienta especial:

MHspositive pare retor—

1. Limpiar ls suparficie de
asiento ¥ quitar eventualss re—
siduos de pintura. Colocar los
soportes ¥ montar el dispositivo
de retormeado. Enroscar los tor—
nilles de fijacitn v apretaclos
de modo que el dispositivo para
refotnear mesds desplasarse ta-
darrda

Fig, 4~40

2. Centrar el dlspositivo a tra—
vis de los tres dedos de centraje
vy apretar los tommillos de £ija—
elbn,

Fig. 441

3. Betirar los dedos de centraje
¥ llevar sl procaitil alpo mis
al14 del difmetre interior de la
puperficie de asiento a repasar.
Fig. 442

4, Bajar el portafitil por media
da la fverca molefeads hasta que
el Otil togue ligeramente la su-
perficie de asiento a retornear.
Fig. 443

Hota:

Bajar el Otil con cuidado. Una
vaelta completa {3607) de la
tuerca miletesda corresponde a wun
curss del portaftil de 1,5 om.
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ZYLINDERAUFLAGE AM KURBELGE-
HAUSE MACHARBEITEN

Spezialwerkzeug:

Machdrebvarrichtung. . ... .MNr. 1500 20

1. Auflogefliche sdubern und Lackriick-
stiinde entfernen. Auflogebsckchen auf-
legen, Machdrehverrichtung aufsetzen.

Befestigungsschrouben einschravben und
so andrehen, dall die Veorrichtung noch

verschiebbar ist.

Abb., 4-40

2. Machdrehverrichtung Uber die 3 Zen-
trierfinger zentrieren und die Befestigungs-
schrouben festdrehen.

Abb, 4-41

3. Zentrierfinger zurticknehmen und den
Stahlholter etwas iiber den Anfang des
Innendurchmessers der zu bearbeitenden

Zylinderauflagefliche ausfahren,
Abk, 4-42

4, Mit der Rindelmutter den Stahlhalter

ouf die zu bearbeitende Zylinderauflage-
fliche herunterfohren, bis der Stahl die-
selbe leicht berthrt,

Abb. 4-43

Hinweis:

Vorsichtig zustellen, Bei einer vollen Um-
drehung der Réndelmutter I:'EE-EIG:I wird der
Stahlhalter um 1,5 mm zugestellt.

4-43

415
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5. Die Randelmutter um den Betrag zu=
ricknehmen, bis der Stohl frei Uber der
zu beagrbeitenden FlHche steht. Abstand

al- L

Abb, 4-44

&. Den Stchlhalter zur Mitte der Zy-
linderaufnahmebohrung zuricknehmen .
Abb. 4-45

7. Mit der Riindelmutter den Stahlhalter
Uber den in Punkt 5 zuriickgenommenen
Abstand ® a® geringflgig hinwegfohren,
so dofl eine einwandfreie Bearbeitung
der Zylinderauflogefltiche stattfinden
kann.

Abb. 4-46

Hinweis:

Die Schnittiefe nicht oriiler als 0,2 mm
withlen. Diese Zustellung entspricht einer
1 /8 Umdrehung (45°) der Rindelmutter.
Je geringer die Zustellung ist, desto ge-
ringer ist die Rauhtiefe der bearbeiteten
COibearflache,

8. Vorrichtung nach der Einstellung mit
der Feststellschraube sichern.

Abb, 4-47
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5, Turn back lomarled nae kil
tool is again positioned freely
aboee the surface to be rewne-
ked, Distance “a",

Fip, 4%

b, Withdraw tool holder tosards
the middle of the cylinder re-
ceiving bore,

Fig., 445

7. Tumn knurled mot o bring
ool holder s beyond the
retracted distance a”

(Podne 5), thus peraitting cor—
rect reworking of the cylinder
seating surface,

Fig. 446

Hokbe:

The selected cucting depth
ghould not excesd (L2 mn. The
corresponding feed is given by a
1/8ch turn (457) of the kwrled
mit. The smaller the feed, the
smaller is the depth of Towph—
megs of the reworked surfece.

8. Following adjustment, lock
device with secscrew.
Fig. 447

3. Bemonter 1"Ecrou moletd
Jusqu'd ce que 1"outfl se trouwe
ar-desses du plan 4 usiner. Di-
stance "a”.

Fig. &4k

6. Escamnter le porte—outil
Jusgu'su centre de 1'al@sage de
cylindre.

Fig. 445

7. A 1fadde de 1"Ecrou molstd,
faire revenir le porte-cutil 1&=
ghrement mrdeld de la distance
"a" pareourus soes point 5, de
sorte d pemettre une rectifica
tion impeccable du plan d"appui
du cylindre,

Fig. 440

Bota:

He pas choisir une profondeur de
coupe superieure 3 0,2 mm. Cette
approche correspond 3 178 de
tour {45%} de 1'8crou moleté.
Plus 1'approche sera faible,
plus la profondeur de rugosité

de la serface winée sera faible.

&, Freiner le dispositif par la

vis de fixation aprds le réglage.

Fig. &4&7

3, Dar welta atcds a la tuwerca
moleteads hasta gue el (il se
encuentre libre por encima de 1s
superficie a mecandzar, Distancis
g

Fig. 4%

6, Fetirar el portafitil al centro
del taladro de asiento del ei-
Lindra,

Fig. &45

7. Bajar el portafitil mediante la
tuerca molefeada hasta que rebase
Justamente la distancia "a” ob=
tenida bajo pmts 3 para que
quede asegurado el pecfects e
tormeado de la superficie de
asiento del cllimdro.

Fig. 44A

Bota:

Bo elegic wna profundidad de
corte superior a 0,2 ma lo que
corTesponde A una octava vaelta
{459} de la tuerca moleteads,
Cuanto menor sea la profumdidad
de corte tanto menor serd la nu-
Eosidad de la superficie retor—
neada,

£, Después del ajuste del dispo—
sitivo, afianzarlco mediante el
tornillo de ssjecido.

Fig., 447

£/16
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9, Turn spindle cloclsdse bo
reface the cylinder seating,
'F'J'.g+-ﬁ-&ﬂ

10, Undo setserew, ralse tool
holder from reworked suface by
turning krled nut, and remove
refacing device,

Fig. 459

9. Tourner la broche du disposd-
tif de reprise d'usinage dans le
sens de 1'alguille d'une montre
pour usiner le plan d'appud.

10, Desserrer la vis de fixatiom
et retiver le potteoutil de la
surface usinée d 1'alde de
1'Borou moletd et démonter le

disposicif.
Fig. 449

9, Girar, e el sentido de las
agujas del reloj, el husille del
dispositivo retorpeands asl la
supetTicie de asients del eilir
dro,

Fig, 448

10, Aflojar el toondllo de saje—
cifm, levantar el portalitil de la
superficle retomesda, por medio
de la tuerca moleteads, y des—
montar el dispositivo,

Fig. 449
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Uhrzeigersinn drehen und so die Zylinder-
auflagefléiche nacharbeaiten.

Abb. 4-48

DEUTE
¥ . Spindel der Nachdrehvorrichtung im <ﬁ

10. Feststellschraube |8sen und mit der
Rongelmutter den Stahlhalter von der

bearbeiteten Fldche hochfahren und die
Varrichtung abbauen.
Abb, 4-47

4-47

417
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Spanish FL 511/W

FEMNTNG AND FEFITIING FROWT [EPQOSE ET REPOGE DU COUVERCLE
CONER. AVART

Gpecial tool requived: Outi 8 1:

% LA - - - }h“ ]'mgm Di!miﬂ-f LA R E X NE RN 'h lulgln
FEMINING DEFUSE

1. Ramowe alr gudde ring, 1. DEmomter le df ffuser,

Fig. 51 Fig., 51

2, Bemewe fastening bolt "A" and 2, Enlever la vis de Fimatiom "A"

Telsase screw cormection "B, et d&faire le raccord vissé "B".
Fig. 52 Fig. 52

3. Remove V-helt, 3. Enlever la eourrode.

Fig, 53 Fig, 53

4. Bemove cooling blower to- 4, Déposer la turbine de refroi-
pether with altermator, dissement et la gEnSratrice,
Fig. 54 Fig., 54

3N

DESONTAE ¥ REMONTATE DE LA TAPA
TELANTERA

Herramienta especial:

mmtim EREdEEdren lﬁ]l- 1‘}]31{'
DESI™TAIE

1., Dessomtar el andllo de com
dueeion de aire,

Fig. 1

2. Desenrogcar el tormillo da
fijacifn "A" y aflojar la unifn
atornillada "R,

3, Quitar la correa trapcial,
Fig. 53

4. Desmontar la turbina de re—
frigerscifn en conjunto con el
generador,
Fig. 54



Werkstatthandbuch

WVORDEREN DECKEL AUS- UND EIN-
BAUEMN

Spezialwerkzeug:

Vorrichtung. . ... v oo vwe MW 101910

ALUSBAL

1. Luftleitring abboven.
Abb, 5-1

2, Befestigungsschraube " A" , heraus-
schrouben und die Schroubverbindung
" B" lgsen.

Abb. 5-2

3. Keilriemen entfernen.
Abb, 5=3

4, Kihlgebldse mit Generator abbaven.

Abb. 5-4

FL 511/




Werkstatthandbuch FL 511/

5. Kroftstoffleitung abbaven.
Abb, 5=5

6. Einspritzleitungen abbaouen.
Abb. 5-&

7. Einspritzventile mit Schutzkappen
verschliefen |
Abb, 5=7

B. Einspritzpumpe mit Schutzkappen
verschlieBen.
Abb, 5-8



English Francais Spanish FL 511/W

5. Detach fuel line, 3. Déposer la comduite de com 3. Desacoplar la tuberfa de
Fig. 55 bustible, alimentacifn de combustible,
Fig. 55 Fig. 55
. Detach injection lines, b, Diposer les conduites d'in- b. Desacoplar las tuberfas de
Fig. 56 jection, inyeccifn,
Fig. 56 Pig. 56
7. Close injectors with caps. 7. Obturer les injecteurs avec 7. Cervar los imyectores con
Fig. 57 des capochons de protection, sanbreretes protectores,
Fig, 57 Fig. ¥7
8. Close Injection pump with 8. Obturer les raccords de la 8. Corrar la bomba de inyeccifin
CEPSE. pampe: d'injection aver des co- con sombreretes protectores,
Fig. 58 puchons de protection, Fig. 58

Fig, >4

5/2



English Francais Spanich FL 511/W
9, Remowe Fastening muts of lne 9. Enlever les écrous de fixation 9, Deserroscar las tuercas de
jection pump. de la pompe d'injestion, fijazifin de la bomha de impec—
Fig. 59 Fig. ¥4 eidn.

10, Femove Injection pump.
Fig. 510

Hote:

o—

Bemeral s possible only Af
starting fuel allmsnce button
has not been actuated.Sec arrow.

11. Bemove pasket and shims.
Fig. 511

17, Ramowe V-belt pulley.
Fig. 512

5/3

10, poser la pompe d4"injection,
Plg. 510

blota:

—

Dépose niquensnt possible, si le

bouton de surcharge de démarrage
n'a pas Sté actiomné. Voir fla-
cha,

11, Enlever le joint et les cales
Fig. 711

12, Déposer la poulie,
Fig. 512

Flg. >3

10, Dessontar la bomba de imyec—
cifm,

Fig. 10

Mata:

El desmontaje silo es posible, =i
no se ha apretado el botin para
el sobrecsuds]l de arrvangues. Ver
flacha.

11, Quitar la jmta v las arai—

delss de suplemento,
Fig. %11

12, Desmentar la polea trapecisl.
Fig. 512



Werkstatthandbuch FL 511 A%

2. Befestigungamuttern der Einspritz-
purmpe abschrauben.
Abb. 5=%

10. Einspritzpumpe gusbauen .,

Abb, 5-10

Hi rreeis:

Ausbou nur miglich, wenn der Start-
mehrmenge n=Druckstift nicht betatigt
worden ist.

Siehe Pfeil Abb. 5-9

11. Dichtung und Ausgleichscheiben
entfernen ,

Abb. 5-11

12. Keilriemenscheibe abbauven.
Abb, 5=12



Werkstatthandbuch

FL 511W

13. Vorderen Dackel ousbhaven.
Abb. 5-13

EINBAL

14, Auf Vorhandensein und Festsitz der
Zentrierstifte achben.,

Abb. 5-14

15. Vorderen Deckel mit Dichtmittel
DEUTZ DW 47 an das Kurbelgehtiuse
argétzan,

Abb, 5=15

16. Schrouben mit neven Cu-Dichtringen
einsetzen und gleichmélig festdrehen.
Abk.5-16



English Francais Spandch FL 311/
13, Bemove froot cowver, 13, Déposer le couwvercle avant, 13, Desmontar la tspa delantera,
Fig. 513 Fig, 513 Fig. 513
REFTTTING FEFOS EEMINTAIE

14, Check that centering pins
are present end flrmly seated.
Fig. 514

15, Apply DEUTZ IM 47 ssaling
compeamd to front cover and poe
gition on crankease,

Fig. 515

16, Screw in bolts, complete with
new copper sealing rings, and
tighten ewmly.

Fig. 516

14, 5'assurer de la priésence et
du montage correct des plons de
centraga.
Fig. 514

15, Présenter le couvercle avant
avec de la pite d'Eranchédcé
[EUTZ IW 47 sur le carter-moteur,
Fig. 515

16, Hattre en place leg vis avec
des jolnts newfs en culvee et les
gerver ropuliérement,

Fig. 516

14, Obesrvar la existencia y el
buen asiento de las espigas de
centra je.,

Fig. 514

15, Colocar la capa delantera
untada con pasta hermetizante
DEIZ D) 47 e el cirter del
I'.'ltl:rl.'i

Fig., 515

16. Colocar los tornillos provi-
stoa de hmbas de cobre muevas v
apretarlos, wmiformemente.

Flg, 516

5/4
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17, Place new gasket and shims on
Injection pep ceating,
Flg, 517

18, Measure distanre to cam ase
cirele, Corvect as necessary by
mears of shims,

Flg. 518

1%, Injection pump insgallation
dimension,
Fig. 519

0, Flace governor lever clevis
in inatallation position relative
to Injection puom,

Fig. 520

17, Poser le joint meuf et les
cales de compensation sur le plan

d'appul de la pompe d"injection,
Fig. 517

18, Mesurer la distance jusqu'au
cercle inftisl de la come, Cor—
rections 4 1'afde des cales de
compensation,

Fig. 518

19, Cote de montage de la pompe
d'injection,
Fig. 519

20, HMettre la fourchette du le=
vier de régulateur en position de
montage par rapport 3 la pompe
d'injection,

Fig. 520

17, Colocar yma junta v arardelas
de suplemento muevas sobre el
aslente de la bomba de Dryveccim,

Fig. 517

18, Medir la distancia entre el
aslento de la bomba de imveccd fn
¥ el civculs base de la leve v
correpirls mediante arandelss de
suplements on caso necesario,
Fig. 518

19, Medids de montaje de la bewmha
de imyecelfe,
Fig. 519

20, Ajustar la horquilla de Ja
palanca de regulacifn en la po—
sicitn de monteje correcta res—
pecto a la bomba de inyecciio,
Fig., =20
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Werkstatthandbuch
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17. Newe Dichtung und Ausgleichscheiben
auf die Einspritzpumpenauflage auflegen.

Abb. 5-17

18. Abstand bis zum Meckengrundkrais
messen, Korrekturen durch Ausgleich-
schelben vornehmen,

.I!'I.bbi 5_18

,]ﬁ;gb.l::-.lﬁfr:?i:?umﬁ der Einspritzpumpe.

position zur Einspritzpumpe stellen.
Abbi 5_20

20, Gabel des Reglerhebels in Einbou- @

-G

3/5
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FL 511,

21, Regelstange biindig mit dem Ein-=
spritzpumpengehduse stellen,
Abb, 5-21

22, Einspritzpumpe einbauen.
Abb, 5-22

23. Befestigungsmuttern oufschrouben
und festdrehen,
Abb, 3-23

24, Kuhlgebldse mit Generater anbaven.
Abb, 5-24



English

Francais

Spandsh FL 5114

2. Set control rod flush with

pamp housing,
Fig. 521

2, Mount injection pump,
Fig, 522

23, Screw on fastening mwts and

24, Mount cooling blower to—
gether with altermator.

Fig. 524

21. La crémaill®re doit &tre &
fleur avec le corps de la pompe
d"injection,

Fig. =21

&2, Monter la pompe d'injection,
Fig, 522

23, Mettre en place las Gcrous
de Eiwation st las serrer,

Fig, 723

24, Momter la turbine de refrod-

21, Poner la varilla de regula
cifn a ras con 1a caja de la
bazba de dnveccifn,

Fig. 521

22, Momtar la bomba de imveccidn,
Fig, 522

3, Enroscar y apretar las tuer—
cag de £ijacifn.
Fig, >213

24, Bemootar la turbing de re
frigeraciim en conjmto com el

penarador,
Fig. 24

5/6
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23, Moumt V-belt pulley, Dowel
slesge must engage 1n pulley,
Fig. =15

26, For power take—off, a fric—
tion dise is to be Fitted also.
Fig. 26

27, Tighten bolt as specified,
Fig. 58

Hatat
Check and adjust bepimming of
delivery {see Chapter 2.

28, Remove caps from injectors

and injection pump.
Fig, 38

25. Monter la poulie. La goupille
doit 8tre en prise dans la

poulie,
Fig. 5

26, Monter en plus wme Pondelle 3

friction pour la prise de
i sgance,
Fig, 526

27, Server la vis selon pres—
cription de serrage.
Fig. 2/

Hota:

VErification et réglage du début
d"injection nécessaire, wodr
chapitra 2,

28, Enlever les capuchons de
protection des injecteurs et de
la pomge d°injection,

Fig. 5-ZB

253, Bemontar la polea trapecial.
El manguito de sujecién debe e
clavar en la polea.

Flg. 525

26, Para una toma de fuerza adi=
clomal se intercalarf ademBs uma
arandela de friccitn.

Fig, 526

27, Apretar el tormillo ssgin se

prescribea,
Fig. 7

fotar

Para la comprobaciin v el ajuste
del comienzo de alimentacifn, wer
el capitulo 2.

2B, Quitar los sombreretes pro—
tectores de los inyectores v de
la bosha de inyeccin.

Fig. 528



Werkstatthandbuch

25, Keilriemenscheibe montieren.
Spannhiilse mull in die Keilriemenscheibe
einrasten,

Abb, 5=-25

2&. Fur die Krafrabnahme ist zustizlich
eine Reibscheibe zu verwenden.
Abb. 5=24

27. Schraube nach Anziehvarschrift fast-
drehen.
Abb. 5-27

Hinweais:

Erfarderliche Firderbeginnpriifung und
=einstellung, siche Kapitel 2.

28. VerschluBkoppen an den Einspritz-
ventilen und der Einspritzpumpe ent=
fernen.

Abb. 5-28

FL 511/W

8-171

5-25

5-28




Werkstatthandbuch A FL 511,
HKHD
DEUTZ

KA 29. Einspritzleitungen montieren.

Abb. 5-2¢

L)

|i§E| A0, Keilriemen auflegan.

Abb. 5-30

31, Befestigungsschraube einschrauben
und den Keflrieman spannen.
Abb, 5-31

Hirnweis:

Der Keilriemen ist richtig gespannt, wenn
er sich 10=15 ram durchdriicken l&it,

32. Schroubverbindung zwischen Sgonn-

lasche und Generoter fastdrehen.
Abb, 5=32



English

Francais Spend sh FL 511w
29, Mount injection lines. 29, Moater les condultes d"in 29, Acoplar las tubsiias de i
Fig. 529 jection, yecoifn,

Fig, 529 Fig. 520

3. Flace on Y-halt.
Fig. 510

3l. Berew In fastening bolts amd
temmiom V=balk,

Fig, 531

Koke:

The V=belt is correctly tensioe
ned if it deflects imeards under
thumt pressure by 10 — 15 mm
(0.4 — 0,6 in.).

32, Tighten screw comection
batwesn ¢lampdng atrap and
alternator,

Fgl. =32

30, Hettre en place la courrole,
Fig. =30

3l. Mettre en place la vis de

fluarion et cendre la courraie.
Fig. 531

Hotas

La tension de la eourrode est
correcte, sl elle sa lalsse e
foncer de 10 = 15 mm.

2. Sarrer le raccord wvissé entre

la réglette et la pEnératrice,
Fig, 532

H. Colocar la correa trapecial,
Fig. 530

i1, Enrogcar el pommillo de fi=

jaciin ¥y tensar la correa,
Fig. 31

Waotkas:

la tenslfn de la correa es cor=
recta, si cede wes 10-15 mm al
ser apretada, con el pulgar.

32, Apretar la unifm atornillada
encre la corvedera v el perers—
dor,

Fig., 532



English

Francals Spendsh FL 511/%W
33, Momt alr guide ring. 33, Momter le diffuseur, 13, Remontar el anillo de com
Fgl, 533 Fig. 533 duccifn de airve,
Fig. 533
3&-1- Eﬂ‘m:t f'.ﬂ liIB- M. Honter 13- conduite de crmr 3""‘- ﬂlxplﬁl’ lz tuberia # -El-l.i.'
Fgi, 34 bustible, mentacifin de combustible,
Fig. 534 Fig. 35

5/%
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33. Luftleitring anbouen .

Abbk. 5-33

34, Kroftstoffleitung anschlielen.
Abb. 5-34

5 /9
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FL 511,

VORDEREMN DECKEL PRUFEN, MOTOR-
REGULIERUMG INSTAMND SETZEN

Spezi ulwarkzet._lg:

Montogedom. reeaseenes Nr, 144730
M"ﬂﬁt'ﬂﬂﬂdﬁmm SRR R SRR Hr. I44??ﬂ
mnmEEdnr”iliiitl T Nrp ]“?EI:}

I. Deckel mit Madelleger sichtpriufan.
.le'lbhl 5_35

MOTORREGULIERUNG ALSBAUEN

2. Sponnhiilse austreiben,
Abb, 5-34

3. Drehzahlverstellhebel abzishen,
Abk, 5=37

4. Reglerhebel an der Startmehrmengen-
sperre aushiingen. Befestigungsschrouben

der Reglerblattfeder herausschraubern .
Abb, 5-38



English

Framcais

Spanish FL 5110w

IHSFECTING FROT COVER AMD
OVERHAITILTNG SPEED OWTROL SYSTEM

Special tool requived:

Prese—1n mandrel ..... Ho. 184730
Press—in madrel ..., Ho, 184770
Press—in mndrel ..... Mo, 144780

1. Inspect cover and necdle
bearing,
Fig. 535

FEMOVING SFEED CONTROL SYSTEM

2. Drive out dowsl slesve.,
Fig. 536

3. Pull off spesd control lever,
Fig. 537

4, Detach povermror lever at
starting fuel allowance stogp.
Rrmowe fastening screws of gor
vernor leaf spring.

Fig. 38

VERIFICATTCATION DU COUVERCLE
AVANT, FEMISE EN ETAT DU SYSTEME
¥ REGULATION DU MOTELR

Dutil feialt

mﬂm LR R R lhl IM?SJ
Mard®in cvvuvvicnnnse. Moo 184770
M Bin cvvevsinasases Moo LOETED

1. Contrile wvisuel du couvercle
et du roulement & aipudlles,
Fig. 535

DEFCSE DU SYSTEME [E RERILATION
O MOTEUR
2. Chasser la poupille Elastique,
Fig. 53

3, Enlever le levier d'sccalérs
ticm.
Fig. =37

4. Décrocher la levier du régr
Lateur du blocage de surcharge

de démarrage. Enlsver les vis de
flwation du ressort & lames du

répulareur,

Fig. 538

DEFECCION OE LA TAPA DELANTERA,
FEFARACTION DEL SISTEMA DE BEA-
LACION DE LA VELOCIDAD DEL HMOTOR

Herramienta especial:

Mandril de insercifn HKim. 144730
Mandril de insercion Mim. 154770
Mandril de insercifn Fim. 144780

1. Inspeccion vissal de 1a tapa
com cojinete de apuja.
Fig. 35

DERMWTATE TEL SISTEMA DE BRI
LACION DE LA VELOCTDAD [EL MOTOR
2, Bxpulsar el manpuito de s

jeccifn.

Fig. 536

3. Quitsr la palanca de scelers—
cidmn,
Fig. 537

4, Desenganchar la palasca de
regulacitn del blaqueo del so=
brecaudal de artanque. Tes los
cornillos de fijacidn del resorte
de lamina del regulador.

Fig., 538

5/10



English Francais Spanish FL S11/W
5. Bemove circlips, 3. Enlever les circlips. 5. Qudear los eleclips,
Fig. 539 Fig. 539 Fig. 539

b, Bacar el eje de regulacifn.

b, Withdraw control shaft, Bemowe 6, Sortir 1'arbre de wariation,
Quiter ls palanca de regulacion,

governor lever, starting fuel Enlever ls levier du régulateur,

allowance spring and gowernor
leaf spring.
Fig., 540

7. Inspect pOvernor components
for wear,
Fig. 541

B. Bemowe cirelip,
Fig., 542

511

le resgort de surcharge de dé=
marrage et le ressort 3 Limes du

réEgulateur,
Fig. 540

7. Contrile wisuel de 1'usure
des pidces ditachBes du régula
teur,

Fig, 741

8. Enlever le circlip,
Flg., ¥42

el resorte para sobrecasdal de
arrangue ¥ el resorte de limina.
Fig. 540

7. Insepocidn viewal de las par—
tes del repulador respecto a

desgaste.
Fig. 541

8, Quirtar el circlip.
Fig., 542



Werkstatthandbuch

5. Sicherungsringe entfemen.
Abb. 5-39

&. Verstellwelle herousziehen. Regler-
hebal, Startmehrmengenfeder und Regler-
blattfeder herausnehmen.

Abb, 5-40

(A} P s sy =~
Ah‘h‘- 5'_41 'EJ L.-r - . [

7. Reglereinzelteile auf Verschleill (ﬁ u TF 77T
sichtpriifen. .

1 =

3-41

8. Sicherungsring entfermen.

Abb. 5-42




Werkstatthandbuch A FL 511/

?. Startmehrmengensperre mit Verdreh-
feder abzichen.
Abb, 5-43

5-43

<ﬁ 10, Einzelteile sichtpriifen.
Abb, 5-44

) .||I.|"rIL AT

o Ly P

=373

11. Startmehrmengen-Druckstift nach
infnan awsbaven ,
Abb, 5-435

12, Druckstift-Abdichtri nge bei Olun-
dichtigkeit ousbouen.,
Abb, 5=44

- ]

5-46
5/12



English Francais Spanish L 51w

9. Withdraw starting fusl alle~ 9, Enlever le blocage du sur- 9. Bacar &l bhlogueo dal sobre—
wance stop together with torsion charge de démarrage et le res- cawisl de arrangque com el resorte
spring. soft de torsfon, de torsifn.
Fig. 543 Fig, 543 Fig. 543
10, Inmspect components, 10. Contrdle visuel des pldces 10, Imspeccifn wisual de las
Fig. 54 ditachSes, partes individusles,

Fig, 544 Fig., 544
L. Resowe fuel allowance thruel 11, némenter le powssolr de 11, Desmcmtar el permo de presidn
pin dmesde. surcharge de dSmarrage vers para el sobrecaudal de arrangue
Fig. 543 1' intEeieur, por el interior,

Fig., 545 Fig. 345
12, Bemeve thrust pin sealing 12, En cas de Fultes, démonter 12, En caso de fugas de aceite,
rings In the case of odl leskaps, les bagues d'StanchSité du pos— desmontar los anilles de jmta
Fig. 46 soir., del permo de presiim.

Fig. T46 Fig, 5k

5/12



English

Francais

Spandsh

FL 511W

13, Benew thrust pinm and bush 1
worn. Installstion dimension:
B.2-6.5 m

Fig. 547

15, Prise out shaft ssal,
Fig. 48

15. Check plug for leakage,
Fig. 54%

CRFLETING ASSEMELY OF FRONT
ONER

16, Press in shafet seal.
Flg, 550

13, Contrfile d'wsure du poussoir
et de la douille, Le cas &chiant,
les remplacer.

Cote de mombage: 6,2 = 6,5 mm,
Fig. 547

14, Demomter le joint d"arbee,
Flg. 548

15. ContrBle d'&tanchéitd du
boiwhon d"obturation,
Fig. 549

BEMONTAGE, [0 COVERCLE AVANT

16, Enfoncer le joint d"arbre,
Fig. 550

13, Comprobar el desgaste del
perno de presitn y del casquille,
sustituirlos en caso necesario,
Medida de montaje: 6,2 — 6,5 em.
Fig, =47

1%, Sacar, por apalancamiento, el
recén,
Fig, F48

15. Comprobar la estanqueidsd del
tapin de clerre.

FEARMADD TE LA TAPA TELANTERA

16, Imsertar el retén,
Fig. 550



FL 511,W

Werkstatthandbuch
HHD
BEUTE

13. Druckstift und Buchse auf Verschleill <:ﬁ

prifen. Bei Bedarf auswechseln.,
Einbaumal: &,2-4,5 mm
Abb, 5-47

14. Wellendichtring aushebeln.
Abb, 5-48

S=48

15, Verschlulstopfen auf Dichtheit
priifen.
Abb, 5-49

VORDEREM DECKEL KOMPLETTIEREN

14. Wellendichtring einpressen,
Abb, 5-50

5=50

5/13



Werkstatthandbuch

FL 5114

5714

17. Abdichtringe fur Startmehrmengen-
Druckstift einbaven.
Abb, 5=51

1B. Montageanordnung der Abdichtringe.
Zwischenraum der beiden Abdichtringe
mit DEUTZ Fett F5 fullen,

Abb. 5-52

19, Eingefetteten Startmehrmengen-
Druckstift mit Runddichtring einsetzen.,
(DEUTZ Fett F5)

Abb. 5-53

20, Abstand der Wollast=Blackierse hroube
zur Deckeldichtflache priifen.
Abb, 5-54

HirweTs:
Zur Leistungseinstellung Prifstandslauf
erforderlich.



English

Francals

Spanish FL 51L/W

17. Fit sealing rings for start—
ing fuel allessnce thrust pin.
Flg, 551

18, Assembly sequence for sesling
rings. Fill space betwoen the two

sealing rings with DEUTZ F5
ETEASe,
Fig. 5>

19, Insert greassd starting fusl
allowence thrust pin together
with O-seal. (TEITZ Fo grease)
Fig. 553

20, Check distance from full-load
stop screw o cover sealing sur-
fare,

Fig. 55

Moted

Test—atan] nm recessary for re=
sefting engline poer,

17, Monter les bagues d'éram
chEité du poussolr de surcharge

de disarrage,
Fig, 551

18. Ordre de montage des bagues
d'#tanchéics, Remplir de graisse
DEUTZ F5 1'espace entre les dewmc
bagues d'&tanchéite,

Fig. 552

19, Mettre en place de poussoir
de surcharge de démerrage graissé
pourva du jodnt torique. {prals—
sa [EUTZ F3),

Fig., 53

20 Verifier la distance entre la
vis de blocage de pleine charge
et le plan de joint du eouvercle,
Fig. 358

biota:

Le ritglage de pulssance nfcesite
wne marche au hane d"essai.

17, Bemontar los anillos de hmta
del perno de presiin para sobre—
caudal de arvangue,

Fig. 551

1B, Disposicitn de montaje de los
amillos de junta. Llemar el
pspacic entre los dos andllcs con
grasa [EIMZ F5,

Fig, 552

19, Montar el perno de presifs
untado con grasa DEULE F5 y
dotado de una hmta trdrica,
Fig. 553

20, Comprobar la distancis entre
el tornills de tope de plena
carga v la cara de clerre de la
Lapa.

Fig. 554

Hota:

La potencia debe ajustarse en el
banco de pruehas,



English

Feamcads

Spardsh FL 5114

21, Position starting fuel allem 21, Mettre en place de blocage de

vance stop together with torsion

speing.
Fig. 735

22, Lock torsion spring end tem=
sion with fuel allowance stop.
Fix stop lewer sgainac thrusc
pin.

Fig. 556

23, Fit eivelin.
Fip. 557

24, Push in spesd control shaft.
Fig. 538

surcharge de démarrage et lea
ressort de torsion.
Fig. 35

22, Fixer le ressort de torsion
et le mettre sous tensiom 8
1'aide du blocsge de surcharge.
Mettre le levier en butée contre
le poussoir,

Fig. 536

23, Mettre en place le civelip,
Fig., >3

24, Introduire 1'arbre de varia-
tion de vitesses.
Fig, 558

1. Colocar el blogueo del ao—
brecawdel de arrasque com el e
gorte de torslda,

Fig. 555

22, Sujerar el resorte de torsiin
¥ tensarlo mediante &l hloguees
del sobrecaudsl de arramque. Re—
temer la palanca de tope aplica—
da contra el perno de preaifn,
Fig. 5

23, Colocar el cirelip.
Fig. ¥37

25, Introducic el eje regpulaciim
de cevoluciomes.

Fig. 558



W erkstotthandbuch FL 5114

21. Startmebrmengensperre mit Verdreh-
feder ansatzen.
Abb, 5-55

22, Verdrehfeder arretieren und mit der
hMehmmengensperre spannen. Anschlag-
hebel gegen den Druckstift festsetzen,
Abb, 5=54

23. Sicherungsring einsetzen.
Abb, 5-57

24, Drehzahlverstellwelle einschieben.
Abb, 5=5B

T1-TEd

5-58

5/15



Werkstatthandbuch

b — 5 .-:.

5-62

5/16

FL 51140

23, Ausgleichscheibe aufschieben und
Sicherungsring montieren.
Abb, 5-59

Hinweis:

A
W
T
[+

ZLwischen Sicharungsring und Deckel-
gehiivse mull immer eine Ausgleichs-
scheibe vorbonden sein.

Axialspiel der Drehzohlverstellwelle
WENTES5En.

26. Welle ouf Anlage dricken und den
Abstand, Mafl "a", zum Deckel messen.
Axialspiel = a - 24 {mm)

Hinweis:

Abweichungen durch Ausgleichscheiben

korrigieren.

27, Sicherungsring entfernen, Welle zu-
rickschieben, Reglerhebel, Starimehr=
mengenfeder und Reglerblattfeder auf-
schieben,

Abb. 5-61

28. Sicherungsringe einsetzen.
Abb, 5-62



English

Francals

Spanish FL 511/W

25, 5lip on shim amd it circlip.

Fig. 559

Rate:
A shim musr always be present
between circlip and cover hous—

ing,

Gaugs axdal clesrence of spead
control shaft.

26. Push home shaft and sesumorse
distance "a" o cover, fodal
cleanrance = a = 24 {pm}

Flg., 560

Mote:

Correct as necessary by means of
shims.

27, Bemove circlip. Push back
graft, slip en governor lewer,
gtarting fuel allomnee spring
and governor leal spring.

Flg. 561

Eﬁ.EDfilEr.'lac.ElEdea{q:urmr

tloa et mettre en place le cir=

elip,
Fig. 559

Hataz

Toujours monter e cale de com
pengation entre le circlip et le
carter du couvercle,

Mesurer le jes adal de 1'arbre
die variation de vitesses,

26, Pousser 1'arbre jusgu'en
butée et mesurer la distance,
code Ta’, au couvetole. Jeu
axial = g - 24 (am).

fotat

Correction des &carts 3 L'aide
de cales de compensat oo,

27, Enlover le circlip. Repousser
1'arbre, enfiler le levier du
réqulateur, le ressort de gur—
chatge de démarrage et le res—
sott A lames du répulateur,

Fig. 561

I8, Mettre en place les clrvclips.
Fig, 561

25, Colecar una arandela de sup=
lomento ¥ soatar el clrelip.
Fig. 559

Raota:

Entre circlip ¥ el cuerpo de 1a
tapa debe colocarse slespre uwna
arandels de suplemento.

Medir el juego axial del eje de
regulacion.

26, Eﬂh.ljﬂfd&th!Etﬂqlﬂ
quede a tope y medir la distancia
"a" a la tapa. Juego mcial =

a = 2(mm}

Mata:

Corregir exentuales diferencias
mediante arandelas de suplesento.

27, Quitar el circlip. Tirar del
eje para colocar la palanca de
regulaciin, el resarte para so~
brecaudal de arrasque v el re—
gotte de 1Amina.

Fig. 76l

Colocar los circlips.
il

2B

514



English

Francals Spanish FL 511w
29, Insert fastening screws and 29, Présenter les vis de Fixation 29, Enroscar los tomillos de
tighten as specified. et les serrer selon prescripticns fijacifn y apretarles segin se
Fig, 363 de sereage, prescribe,

FiEq 5"53 FiE-' 5_63

30, Detain starting fuel allo-
wance spring,
Fig. 564

32, Press greasad Orseals into
ghaft bearing bore.
Fig, 56

30, Elnquer‘la resaort de sur-

charpe de démarrags,
Fig. 564

31. Acerocher le lewier du rEau

32, Enfoncer les joints rorfques
graissfs dans le logement
d'arbre,

Fig. 566

30, Sujetar el resorte para so—
brecaudal de arrvanque,

3l. Sujetar la palanca de regu—
lacifn en el bloguen del sobre-
candal de arvamgue,

Fig. 565

32. Introducir juntas tdricas
untadas con grasa en el agujero
de alojamdento del eje,

Fig. S~&b



Werkstatthandbuch FL 511/

29 . Befestigungsschrauben einschrouben
vnd noch Anziehvarschrift festdrehen .
Abb, 5-463

30. Startmehrmengenfeder arretieren.
Abb, 5=-564

31. Reglerhebel an der Stortmehrmengen=-
sperre festseizen,
Abb. 5-65

d2. Eingefettete Runddichtringe in die
Wellenlagerbohrung drijcken.
Abb, 5-66

5/17



4 J3. Drehzohlverstellhebal montieren und
4 I mit SpannhUlse sicharm.
Abb, 5-67

5/18



English

Francais

Spanish

FL S11/W

3. Fit speed control lessr amd
secure with dosel sleeve.
Fig. 567

33, Momter la levier d'accSléra—
tion et le fixer d 1l'aide d"ume

goupille Elastique,
Fig. >&7

33, Montar la palanca de ecele—
raciin ¥ asepurarls medlante um

sguito de sujecibn.
Fig. 567

5/18



English

Francais

Spanish FL 511/

IHSPECTING FRONT (DVER ARDy OVER-
HAIILTRG SPEED COSTTROL SYSTEM

WITH TORUE CONTROL

Gpecial tools regedred:

Prese—in mandrel ..... Ha, 184730
Press—in mandrel ..... Ho. L4770
Press~in mandrel ..... Ho, 1447380
Holder susssrssnssssss B0, 1O4ATI0
1. Imspect cover smd mesdle
bearing.

Fig, 68

BEMIVING SPEED ORTROL S¥STEM

2, Deive out dowel sleeve,
Fig, 569

3. Pull off speed control lever,
Fig. 570

4. Bemove blanking cover and
Fig. 571

5%

VERIFICATION DU QOUVERCLE AVANT,
BEMIZE EN EIAT DI SYSTEME [E RE-
GALATTON DU MOTEIR AVEC RANISTE-
MENT LE OQNIFLE

ubillage spicial:

MandTin vevesrnennnna, B0, 144730
HMandPIn vuvenrnnnnnaes Mo, 144770
MAndrin weveeeesnness. Mo, LG5780
BUPDOTT wuvvennennenes o LAGTHD

1, Comtriile visml du cormercls
et du roulement 3 aiguilles.
fig. 568

DEFOSE [ SYSTEME DE REGULATION
DO MOTELR

2, Chasser la goupille &lastigus,

Fig. 569

3. Enlovwer lo levier d'accEléra—
Eion,
Fig. 70

4. Enlewer le couvercle de fer-
meture at le jolnt tordique.,
Fig, 571

INSPECCION DE LA TAPA DELANIERA,
REPARACTON DEL SISTEMA DE REG-

LACTON DE LA VELOCIDAD DEL MITOR
COf ASTHITACTON DEL PAR

Herramientas especiales:

Mandril de insercifn M. 144730

Mandri] de imsercifm M. 144770
Mandril de insercifm Mm, 156780
SOPOTER wavuenneenna. M, 144790
1. Inspecciim visual de la tapa
eom cojinete de aguja.

Fig. 564

DESMONTATE [EL SISTEMA [E EEGF
LACION DE LA VELOCIDAD DEL. MOTOR

2. Bepulsar ] sanguito de =saje—
cifm.
Fig., 549

3, Quitar la palancs de acelars=
eifm.

Fig. 570

4, Desmontar la tapa de cierre
con junta torica.
Fig. ¥71



Werkstotthandbuch FL 5114

VORDEREMN DECKEL PRUFEN, MOTOR-
REGULIERUNG MIT DREHMOMENT -
AMGLEICHUMG INSTAMD SETZEN

Spezialwe rkze wg:

Monkfogedom . soeessrass M. 144730
Montogedom..coeeees... MNr. 144770
Montogedom. .eseeresss MNr. 144780
Halterseoseansscnvanens MNe. 144790

1. Deckel mit Modellager sichtprifen.
Abb, 5-68

MOTORREGULIERUNG AUSBALEN

2. Sponnhiilse oustreiben.
Abb, 5=4%

3. Drehzohlverstellhebal abziehen.
Abb. 5-70

4, VerschluBdecke| mit Runddichtring ent-
farnen.

Ab-bl 5-?1

Ti-i%

5-71
5,/19
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5. Schutzkappe der Gewindebuchse ent-
fernen. Gewindebuchsa der Vollast-
Blockierschraube abschrouben.

&. Kontermutter abschrouben und Dicht-
ring abnehmen. Veollast-Blockierschraube

nach innen durchschrouben.
Abb, 5-73

7. Startmehrmengensparre mit Drah-
mamentangleichung und Verdrehfeder
aushauean,

Abb, 5-74

8. Reglereinzalteile ouf Verschlaill
sichtpriifen.
Abb. 5-75

J =755

=75

3/20
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Francals

Spanish FL 511/W

5. Remove cap of threaded bush,
Tnscrew ush from full-losd stop
SO,

Fig. =72

f. Bemree lockmut and sealing
ring. Twrn full-load stop screw
imwards to remove.

Fig. 573

7. Bemove starting fuel allossmice
stop together with torque contral
and torsion apring,

Fig. 574

2, Inspect goveInmos components
for wear,
Fig, 573

3. Enlever le capuchen de pro—
tection de& la dmdlle £1letfs,
Dévisser la douille filatée de la
vis de blocape de pleine charpe,
Fig., =72

6. Desearrer lo contre—Serou et
erlever la bapue de jolnt. Visser
la vis do blocage de pleine
charge wers 1'intErieur,

Fig, 573

7. DEmonter le blocage de sur-
charge de démarrage, le correc—
tour de débic 4" injectiom et 1e
ressort de torsdom,

Fig, 574

8. Contrile vismmel de 1'usure des
plices ditachfes du répulaveur,
Fig. 575

5, Quitar el sombrerete protector
del casquillo roscado, Desenros—
car el casquillo del tornillo de
tope de plena carga.

Fig, 572

6. Desenroscar la contratuerca y
quitar el anillo de junta Desen
roscar el tornillo de tope de
plena carga por el interior.,
Fig. 73

7. Dessentar ¢l bloqueo del so—
brecawdal de arranque con asisi-
lacifn del parmotor v resorte de
toraldo,
Fig. 574

&, Comprobar visuslmente el des—
gaste de todas las partes del

rigmelador.,
Fig. 5715

5/20



English Fremcais Spanish FL 51/W
9. Bemove starting fuel allowance 9, Démonter le poussoir de sur— 9. Desmontar el perno de presifn
thrust pin., charge de dimarrage para sobrecandal de arranque,
Fig. 576 Fig. 576 Fig. 576

10, Remooe thowst pin sealing
vings in the case of oil leskage.
Fig. =77

11. Bemew thrust pln and hush if
worT. Installation dimension:
6.2 = 6.5 mm.

Fig. 578

12. Prise out shaft seal.
Fig. &79

5/21

10, En cas de fuites, dSsonter
les begues d'@tanchéitd du pous-
aolr,

Fig. 577

1. Contrdle d"usure du poussolr
et de la douille, Le cas Schiant,
lea rempacet.

Cote de montage, 6,2 — 6,5 mm.
Fig. 578

12, DéEmonter le joint d'arbre,
Fig., >79

10, En caso de fugas de aceite,
desmontar los anillos de jumta
el permo de presddn.

Fig. =7

11, Cmprobar el desgaste del
perno de presifn y del casquille,

smmtituirlos en caso necessaria.
Medida de montaje: 6,2 — 6,5 m.
Fig. 578

12, Sacar, por apalsmcemiento, el

reten.,
Fig., 579



e

Werkstatthandbuch FL 511,W

?. Startmehrmengen-Druckstift aus-
bBauan.
Abb. 5-74

Qe |

10. Druckstift-Abdichtringe bei &l-
undichtigkeit ousbaven.
Abb. 3-77

11. Druckstift und Buchse ouf Ver-
schlaill priifen. Bei Bedarf auswechseln.
Einbaurmal; &, 2 = 4,5 mm.

Abb, 5-78

12. Wellendichtring aushebeln.
Abb, 5-79

5/21
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FL 511,

13, Venchlulistopfen auf Dichthait
priifan.,
Abb, 5-80

5.
<
&

14, Schwtzhilse der Reglerhebel An-
schlagdémpfung abschrauben.
Cu=-Dichtring entfernen.

Abb. 5-81

15, Sicherungsring der Démpfungsbuchse
entfernen. D@mpfungsbuchse nach innen
ausbawen,

Abb. 5-82

14, Fuhrungsstick ouf Verschlei prifen.
Abb. 5-83

5-83



Francais

13, (heck plug for leakage.
Fig. 580

16, Scvew off protective slesve
of goeernor lever atop damping
device, Remeee copper sealing
ring,

Fig. 581

15, Remove circlip of demping
bush. Femove damping bush in—
wands.,

Fig. 82

16, Check puide piece for wear,
Fig. 581

13, Contrdle d'Etanchéits &
bouchen d'obturatiom,
Flg, 58D

14, Dévisser 1a doullle de pro—
tection de 1'amrtisseur de b
tée du levier du riégulateur, Emr
lever les joints en cuivre,

Fig. ¥H1

15, Enlever le eirclip da la
deuills d"amortissement, Démonter
la douille d'armotissement vers
1" intErieur,

16. Contrile d'usure de 1'&lément

de guildage.
Fig. 583

Spandsh FL 511/W
13, Comprober la estangueidad del
tapin de clerre,

Fig., >80

14, Deseqroscar el manguito pro—
tector del dispositdwe de amoe
ritpuaciin de tope de la palanecs
de regulacidn, (uitar la fumta de
cobre,

Fig. 561

15, Quitar el eirclip del mam—
guito de smortipuaciin y desmon=
tar &ste por el interior,

Fig, 582

16, Comprobar el desgaste de la

pleza de guia,
Fig. 5-83
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English Francais Spanish FL SLLMW
17, Besowe circlips. 17. Enlever les circlips, 17. Quitar los cimclips.
Fig. 584 Fip. 584 Fig., 54

18, Becure powernor leaf spring,
Fig. 85

19, Press goverror lever towards
full=load stop screw and decach
atarting fuel allmance spring.
Fig. 86

20, Place anpular end of fuel
allommee spring in front of go-
vernor leaf speing.

Fig. 5-B7
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18, Fixer le resesort 4 lames do

rigpulatuer,
Fig. 583

19, Pousser le levier du rigula-
teur vers la vis de blocage de

pleine charge et décrocher le
regsort de surcharge de dSemar—

e,
Fig. 586

20, Placer 1'estrémied coudfe do
ressort de surcharpe de démarrage
devant le ressort 4 lames du riae=

gulateur,
Fig. 587

18, Sujetsr el resorte de lamina

dal repulador,
Fig. 585

19, Empujar la palanca de regu—
lacifn hacda el cornillo de tope

de plena carga v desenganchar el
resotte para sobrecandal de ar—

THEIEJE .,
Fig. =86

1), Poner el extremo scodado del
resorte para sobrecadual de ar—
rarue delante del resorte de
lamina,

Fig. 587



FL 511,

1/. Sicherungsringe entfernen.

Werkstatthandbuch [ﬁ\\:\
DEUTE
Abb. 5-84 [:]

18, Reglerblattfeder festsetzen.
Abb, 5-85

19. Reglerhebal in Richtung Vol last-
Blockierschroube driicken und die Stari-
mehrmengenfeder aushingen.,

Abb, 5-Bé

20, Abgewinkeltes Startmehrmengenfeder-
ende vor die Reglerblattfeder setzen.

Abb. 5-87




Werkstatthandbuch

<

FL 511,

21. Befestigungsschrouben herous-
schrauben,

Abb, 5-88

22, Drehzahlverstellwelle herousziehen.
Reglerhebel, Startmehrmengenfeder und
Reglerblattfeder herausnehmen.

Abb, 5-89

23, Reglereinzelteile auf Verschleill
sichtpriifen.
Abb, 5-70

24, Abdichtringe fir Startmehrmengen=
Druckstift einboven.

Abb. 5-91



Erglish

Francais

FL. 511/%

21, Remove fastendng SCrews.
Fig. 588

22, Withdraw spesd control shaft.
Remove govetnor lever, fuel al-
losmnce spring and governor leaf

spring.
Fig. B9

23, Inspect govelmor components
for wear.
Fig. 590

26, Fit sealing rings for starc=
ing fuel alloemnes thrust plo,
Fig. 591

2. Enlever les s de flmatiom.
Fig., 568

22, Sorrir 1'arbre de variation
de vitesses. Enlever le levier du
rigulateur, le ressort de sur—
charge de demarrage et le res—
sort 3 lames du répulateur,

Fig, 39

23, Comtrdle visuwsl de 1'usure
des pices ditachies du régula
tieur,

Fig. 590

26, Monter les bagues d'&tam
chiaitd du poussolr de surcharge
de dEmarTage.

Fig. 591

21. Desenroscar los tornillos de
£1jacifn.

22, Extraer el eje de regulaciin
de revoluciones. Sacar la palanca
de regulacifm, el mesorte para
sobrecandal de arrangue v el re—
sorte de lamine.

Fig. 589

23, Inspecclin visual de las
partes del repulador respecto a

desgaate,
Fig. 390

24, Femomtar los andllos de junta
del perno de presifn para sobre-
caudal de arTangues.

Fig. 91

5/24



English

Francais

Spandsh FL S11/W

25, Asgeshly sequence for sealing

rings. Fill space berween sealing
rings with DEULZ F5 greasa,
Fig, 592

26, Push in apeed control shaft,

Z7. Slip on shim and fit civelip.
Fig. %

ote:

A shim must alsays be present
between circlip and cover hous—

ing.

Gaupe sxial clearence of spesd
control shaft,

2. Push home shaft and measure
dizrance “a" to cover, Axial
clearance = a — 24 (m)

Fig. 595

Bt

Corvect as mecessary by means of
shime,
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25, Ordre de montage des bagues
d'8tanchéit, Remplir 1'espace de
praisse DEUTZ F3,

Fig. 592

26, Inttoduire 1'arbee de veris
tiom da vitesses,
Fig, 593

27, Enfiler la cals dex COmpenss—
tion et metire en place le cir-
elip.

Fig. 594

bloga:

Tou jours monter wne cale de com
pensation entre le circlip et le
carter du oo le,

Mesurer le jew axial de 1'arbre
de wvariation de vitesses,

28, Pousser 1'arbre jusqu'en bu-
the et mesurer la distance, cote
“a", au cowercle. Jeu axial =
a-= 24 (m),

Fig. 595

Mok

———

Correction des &carts & 1'aide de
cales de compensation,

23, DMisposicifn de montaje de los
anillos de junta, Llenar al es—
pacio entre los dos anilloe
LEUTE F5.

Fig. =92

25, Introducir el eje de regula-
cifn de vevolucionss,
Fig. 593

27, Colocar wia arsndela de sup—
lemento ¥ montar el cirelip.
Fig. 594

Mota:

Entre el civelip ¥ el coerpo de
la tapa debe colocarss siespre
umna arandela de suplemento,

Medir el juego axdal del eje de
regulacifn de revoluciones.

2B, Empujar el eje hasta quo
quede a tope v medir la distancis
"a” a la tapa,

Juesge axdal = a - 24(mm).

Fig. 95

Botaz

Corregir eventuales diferencias
sediante arendelas de suplemento.



Werkstatthendbuch

25. Mentageoncordnung der Abdichtringe.

Zwischenraum mit DEUTZ Fett F5 fiillen.
Abb, 5-92

24, Drehzohlverstellwelle einschieben.
Abb, 5-03

27 . Ausgleichscheibe aufschieben und
Sicherungsring montieren,
Abb, 5-94

Hinweis:

Zwischen Sicherungsring und Deckelge-
htuse mull immer eine Ausgleichichaibe
vorhanden sein.

Axiclspiel der Drehzahlverstellwelle
VErmessen.

28. Welle auf Anlage driicken und den
Abstand Mall "a" , zum Deckel messen.
Axialspiel = a = 24 (mm)

Abb, 5-95

Hinweis:

Abweichungen durch Ausgleichscheiben
korrigieren.

= A

FL 511 A

-im

F1-314
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Werkstatthandbuch Z»‘AA FL 511

. Sicherungsring entfernen. Drehzahl-
verstellwelle zuriickschieben, Regler-
hebel, Startmehrmengenfeder und Regler-
blattfeder oufschieben.

Abb, 5-96

30. Sicherungsringe montieren.
Abb, 5-97

31. Befestigungesschrauben einschrouben
und nach Anziehvarschrift fastdrehen.,

Abb. 5-98

32, Abgewinkeltes Startmehrmengen-
federende hinter die Reglerblattfedar

setzen.,
Abb, 5-5%
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Francals

Spanish FL 511/

29, Remove circlip. Push back

speed control shaft, slip on goe
vernot lever, starting fuel al-
lwance spring and governor leaf

Fig. 9%

30. Fit circlips.
Fig. 597

31, Insert fastening screus and

tighten as specified,
Fig. 598

31, Place angular end of starting
fuel allowance spring behind go-
vernor leaf spring.

Fig. 93

29, Enlever le circlip. Bepousser
1'arbre de varfation de vitessas,
enfiler le levier du rigulateur,
la ressort de surcharpe de &

matTsge et le ressort & lames du

v lateur,
Fig. >9

30, Mettre en place les cirelips,
Fig. 597

3l. Présenter les wis de fixation
et les serrer selon prescription
de serrags,

Fiz. 98

32, Flacer |'extrémité coudde du
ressort de surcharpe de dSmarrage
derridre le ressort & lames du
régulateur,

Fig, 5%

29, Quitar el circlip, Tirar del
eje para colocar la palanca de

regulacifn, el resorte para so
brecaudal de arvanque ¥ ol te-

sorte die 1&mina.

Fig. 59

0, Colocar los circlips,
Fig. 597

H. Enroscar los tormdlloa de
fijacitn ¥ apretarlos segim se
prescribe,

Fig. >%2

32, Meter el extrems acodado del
resorte para sobrecasdal de ar-
ranque detrds del resorte de 18-
mina,

Fig, 599
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Epanish FL SLL/W

33, Secure povermot. leaf sprimg. 33, Fixer le cessort d lames du

Fig. 5100 risggulateur,
Fig. 5100

¥, Press povernor lever towapds 3. Pousser le levier du répula
full-load stop screw and attach  teuwt vets la vis de blocage de
starting fuel allowance spring, pleine charge et accrocher le

Fig. 5101 tessott de surcharge de damar—
Eage.
Fig. 101
35, Insert demping bush, 35, Monter La douille d'smortis
Fig. 5-102 sEment.
Fig. 5102
35, Fit circlip, 36, Mettre en place le clvclip,
Fig. 103 Fig. 5103

5/27

33, Sujetar el wesorte de lamina.
Fig. 5100

#. Bopujar la palanca de regu—
lacidn hacia el tomndllo de rtope

dee plena carga v enganchar el
regorte para sobrecaudal de ar—

Tk,
Fig. 5101

15, Introducir el manguito de
amort ipwacd G,
Fig. =102

36, Colocar el circlip.
Fig, 5103



Werkstatthandbuch

33. Reglerblattfeder festsetzen.
Abb. 5-100

34. Reglerhebal in Richtung Vallast-
Blockierschraube driicken und Startmehr-
mengenfeder einhéingen.

Abb. 3-101

35. Dimpfungsbuchse einsetzen.
Abb, 5-102

d4. Sicherungsring einsetzen,
Abb. 5-103

= Qo 59 B

Pe s P 2

FL 511/W

5-103
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FL 511,

37. Dumpfungsfeder einsetzen. Schutz-
hiilse mit nevem Cu-Dichtring nach
Anziehvorscheift montieren.

Abk, 5-104

38. Eingefetteten Startmehrmengen-
Druckstift mit Runddichtring einsatzen.
(DEUTZ Fett F5)

Abb, 5-105

3%. Reglerhebel in Position bringen.
Abb. 5-108

40. Mehrmengensperre im Deckel an-
setzen, Vollast-Blockierschraube ein
paar Gewindegtnge einschravben.

Abb, 5-107



English

Francads

Spanish FL SN

37. Insert damping spring. Fit
protective slesve complete with
n=w copper sealing ring and
cighten as specified.

Fig. 5104

34, Insert greased atarting fuel
allopmnee thrust pln complets
with O-seal. (DEUTZ F5 prease)
Fig. 5105

39, Place povernot lever in por
sition.
Fig. >106

40, Position starting fuel al-
Iopmnee stop in cover. Turn in
full-load step screw by a Few
theeads.

Fig, 5107

37, Mettre en place le ressort
amortissenr. Monter selon pres
criptions de serrsge la douille
de protection aves un joint reuf
en cuivre,

Fig. 7104

38, Mettre en place le poussoir
de surcharge de Jdimarrage graisss

pourvu du joint torique (graisse
DEUTE F5).

Fig. 5105

3, Positionner le levier du ri—

gulateur.
Fig. 106

40, Placer le blocage de sur=
charge dans le couwercle, Visser
de quelgues pas de filet la wis
de blocage de pleine charge.
Fig. 5107

3. Introducir el resorte de
amortipuacifn, Mooktar el mamgneito
de proteccidn provisto de wma
junea de cobre nueva apretindolo
segin e prescribe.

Fig., 5106

3, Introducir el perno de pre-
aifin para el sobrecaudal de ar-
ranque wnibade con grasa [ETE F3
¥ dotado de wna funta tirica.
Fig. 5105

39, Poner la palanca de regula—
clfn en la posicifs deseada,
Fig. 5106

40, Colocar el bloques del so—
breceudal de arvangue en la ta-
pa. Enroscar el tomillo de tops
de plem carga wnos hilos de
ImsCa.

Fig. 5107

5728



English Francais

Spanish FL 511

41, Lock torsion spring and ten— 41, Fixer le ressort da torsiom
slon with fuel allmance stop. et le mettre sous temsion &
Fix stop lever against thrust 1'aide du blocage de surcharge.
pin and turn in full-load stop Mettre le levier em butée contre
ECTeRw, la poussolr et visser la vis da
Fig. 5108 blocage de pleine charge.

Fig. 5106

42, Adjust distance from
full-load stop screw to cover
sealing surface.

Fig. 5100

42, BEgler la distance entre la
wis de blocage de plelne charge
et plan de joint du couvercle.
Fig. 109

Mok Nota:

Test-atand nm necessary for
resetting englos poaser,

Le réglage de pulssance nécessite
e marche an hane d'esast,

&3, Fir copper saalisg ring and 53, Enfiler le joint en cuivre et
tighten full-load stop screw with sefrer la vis de blocage de

Tockrt, pledne charge avec le cor
Fig. 5110 tre=forou.
Fig. 110

4%, Fit copper sealing and screw 4%, Enfiler le joint e cudvre et
visser la douille filetde.
Fig. 5111
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41, Sujetar el resorte de forsidn
¥ tensarlo mediante el hlogueo
del sobrecaudsl de arvanque, R
tener la palanca de tope aplica—
ds contra el perno de presifn v
errogcar completaments el tor-
nills de tope de plena carga.
Fig. 5108

&1, Ajustar la distsncia entre el
tormillo de tope de plena carga ¥
la para de clerre de la tapa.
Fig. 5109

Botag

La potencia debe ajustarse en el
bamco de prochas,

43, Colocar una punta de cobre v
agequrar el fornllls de tope de
plena carga mediante la contra-
Eusatead,

Fig. 110

44, Colovar wma fmta de cobre ¥

enroscar ¢l casquillo.~
Fig, 111



Werkstotthandbuch FL 5114

3
o

:

41, Verdrebfeder arretieren und mit dar
Mehrmengensperre spannen. Anschlag-
hebel gegen den Druckstift festsetzen
und die Vallast-Blockierschraube ein=
schravben.

Abb, 5-108

42, Abskand der Vallast-Blockierschroube
zur Deckeldichtflache einstellen.
Abb, 5=10%

H i

Zur Leistungeinstellung ist ein Prif-
standslauf erfarderlich.

43, Cu-Dichtring aufschieben und die
Vol last-Blockierschravbe mit der Kon-

termutter festschrauben,
Abb, 5=110

44, Cu-Dichtring aufschieben und Ge-
windebuchse aufschrauben.,
Abb, 5=111




Werkstatthandbuch

5=112

5-115

5,/30

FL 511AW

45, Wellendichtring einpressen.
Abb, 5-112

45. Eingefettete Runddichiringe in die
Wellenlagerbohrung dricken.
Abb. 5=113

47, Drehzohlverstel lhebel mit Spann=
hillse mantieren.
Abh, 5-114

48, Verschluddeckel mit Runddichtring
montieren.
Abb, 5=115



English Francais Spanish FL 511w
45, Press in shaft seal. 45, Enfoncer le joint 4'arbre, 45, Insertar el retdn,
Fig. 5112 Fig. 5112 Flg. 5112

46, Press greased O-seals into 45, Enfoncer les jodnts toriques

shaft bearing bore, gralssés dang le logewsns
Fig. 5113 d'arbre.,
Fig. 5113

47, Fit spesd control lover and 47, Monter le levier d"accBlérs—
dmml gleewe, tion avec la goupille &lastique.
Fig., 5114 Fig. 5114

48, Fit blankdng cover provided 43, Momter le couvercle de fer-
with Orgeal, meture avec le joint torique,
Fig. 5115 Fig. 5115

&, Introducic jmtss chricas
wtadas con grasa en el agujero

de alojamiento del eje.
Fig. 5113

47, Montar la palanca de acele—
racifn con &l manguito de suje-

i,
Fig. 5114

48, Montar la tapa de clerre
dotada de wa jmta torica.

Fig, 5115
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Spanish FL 511/W

FEMOVING ARD REFTTTING HEEDLE
BEARTNG FOR. DRIVE SHAFT

Speclal tool requived:

Special 00l sewessnss Ho. 154730
REHIVING

1. Frise out shaft seal.
Fig. 3116

2. Press oot neadle bearing im=
sards.
Fig. 5117

BEFITTING

3. Press in needle bearing until
flush wicth recess,
Flg, 5118

4, Press home shaft ssal,
Fig. 5119
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DEMONTAGE ET BEMONTAGE DU ROULE-
MENT A AIGUILLES TE L'ARBRE

" ENTRATHEMENT

Dutillage spéelal:

Dutil spicial vueeee.. Moo 164730

DERITALE

1. DEmomter le joint d"acbre,
Fig. >116

2. Thasser le roulsment &

almdlles vers 1"intérisir,
Fig. 3117

3, Enfoncer 3 fler le powlement

d alpnilles dems le logement.
Fig. 118

3. Enfoncer le joint d'acbre
Jusqu'en application,
Fig. 5119

DESAHTAE ¥ BEEMONTATE DEL (0JI-
HETE DE ACLIAS PARA EL ARROL [E

Herramlenta espacial;

Herramienta especial Wam, 144730

DESMINTATE

1. Betirar par apalscamiento, el
retiEn.
Fig. 7116

2, Expulsar el cojinete de agujas
por el interior.
Fig. 5117

3. Imsertar el cojinete de aguias
hasta que queds a ras con el
perfil rebajado por bormeado.
Fig. 118

4 Ingertar ¢l retén hasta gque

quede a tope.
Fig. 5119



Werkstatthandbuch FL 511

MNADELLAGER FUR AMNTRIEBSWELLE
AUS- UND EINBAUEN

Spezialwerkzeug:

Mﬂnfﬂgcdnrn. Y SRR M. 144‘?3[:]

AlsBAU

1. Wellendichtring oushebeln.
Abb. 5-114

2. Madelloger noch innen ouspressen.
Abk, 5-117

EIMEAL

3. Madellager bindig bis zur Eindrehung

EINPressen .
Abb. 5-118

4. Wallendichtring bis zur Anloge ein-
pressen.
Abb. 5-11%
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DEUTZE

21=33%

5-123

5,32

FL 511/W

FLIEHK RAFTREGLER AUSBALEN

spezialwerkzeug:

fﬁnﬂl’ﬂgedﬂrnq R qu ]44?31:'

1. Fliehkraftragler von der Antriebswelle
und Flichgewichte aus dem Haoltering ent-
fernen.

Abb, 5-120

2. Haltering auf Verschlaifd sichtpriifen.
Abb. 5-121

3. Fliehgewichte auf Versehlail sicht-
priffen. Auf feste Verbindung der Einzel-
teile ochten,

Abb. 5-122

FLIEHK RAFTREGLER PRUFEN, IMNSTAND
SETZEM,

4. Madellager und Anlavéfléche des
Druckringes cuf Verschleill prufen.
Abb. 5-123



English

Francais

Spanish FL SLLAW

REMOVING CENIRTFUGAL COVERNCE

Special tools vequloed:

Preas—in memdrel ..... Ho, 144730

1. Remove centrifugal governor
from drive shaft and flyeeights

from retaining ring.
Fig. 5120

2, Imspect retaining ring for
ST,
Fig. >1i1

3. Inspect flyweighta for wear.
Check for Firm fastening of coor

ponents.
Fig. >122

CHECKIHG AND (WERHAULING CENIRI-
FUGAL GOVERMDR

f, Checl neadle bearing and
butting face of thrust ring for
wWear,

Fig. 5123

ODECHTACE D FERNATER CENMHI-
FLGE
DQutillage spicial:

LR R bbl lﬂm

Mandrin ceeesus

1. Enlever le rogpulabeur centri=
fuge da 1'arbee d'entralnesent
et sortir les massslottes de la
bagee di Support.

Fig. 5110

2. Contrile visuel de 1'usure de

la bague de sapport.
Fig, >1i1

3, Contrile wisusl de 1Twsure des
mazgalottes, S'assurer gue les
piices deranchiss sont blen
fixfes,

Fig. 5122

VERIFICATION, BEMISE EN ETAT I
REGILATHIR, CENTRIFUGE

4, Comerile d'usure du roulsment
d alguilles et de la surface de
contact de la bagoe de butde.
Flg. 5123

DESMONTATE DEL RECULATOE CERTRI=
Rk
Hervamlentas eapecialesd

Mandril de insercifn Nim, 184730

1. Desmontar el regulador cemr
trifugo del drbel de accloma=

miemto ¥, los pesos centrifupos
da mu anills de sifecifn.

Fig. 5120

2. Inspeccitn visual del anillo

de sujecidn respecto a desgaste,
Fig. 5121

3. Comprobar el desgaste visible
de los pesos centrifugos. Obser—
var la wnifm fija de las partes
Individuales.

Fig. %122

IMNSFEOCION Y REPARACION DEL RE-
GULADGH. CENTRIFUCD

4, Comprobar el desgaste del co=

inete de agujas v la superficie
de tope del anlllo de empuje.
Fig. 5123
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Francails

English

5, Inspect governor plate.

St 5. Contrdile visuel du platesu du

régulateur,
Fig, 5134

&, Press out nesdle bearing.

b, Chasser le roulemeat 3
Fig. >125

aiguilles.
Fig. >126

/. Press in nesdle bearing flush. 7, Enfoncer le roulsment 3
Fig. 5126 ajguilles 4 fleur,
Fig. 51

8. Remowe circlip.

et 8. Enlever le circlip.

Fig, 5127

5/33

Spanish FL 5114
3. Inspeccidn visual del plato de
tegulador.
Fig. 5124

6. Brpulsar &l cojinete de sgu-
jas.
Pig. 7125

7. Insertar, a ras, el cojinete

de agujas.
Fig. F126

B, Quitar el sirclip.
Fig. 5127



FL 511/W

Waerkstatthandbuch

7/

5. Raglarteller sichtprifen.
Abb. 5-124

<
&

o | =222

5-124

144730~

&. Madellager auspressen.

Abb. 5-125
I\Qi

=125

uqran! ; —
i

-7

5-124

H-I%

7. Madellager bindig einpressen.

Abb . 5-124

SUR=

B. Sicherungsring entfernen.
Abb. 5-127

5/93
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D= 741

- 345

5/34

5=130

5=-131

FL 511

7. Druckloger kemplett mit Ausgleich-
ring{en) vem Reglerteller abnehmen und
sichtpriifen.
Abb, 5-128

Hirnweis:

Anzahl der Ausgleichringe beachten.

10. Druckring mit Fett fillen und Kugeln
ginsatzean .

Abb, 5-129

Himwe is:

Anzahl der Kugeln beachten,

11, Druckloger zusammensetzen und mit
der gleichen Anzahl ven Ausaleichringen

auf den Reglerteller montieren.
Abb, 5-130

Hirweis:

Antasung der Kugellageranlaufscheibe
muli zum Reglerteller und die Zentrier-
nosen des Ausgleichringes zum Lager
weisen,

12, Sie herungiring ainsetzen,
Abb, 5-131



English

Francais

Spanish FL 511/W

9, Remove thrust bearing complete

with shim(s} from governor plate,
and inspect.
Fig. 5128

Hote:

bserve mmbar of shims.

10, Fill thruse ring with grease
and insert balls,
Fig. 7129

Mobe:

Ohserve mmbar of halls.

11, Beaseemble thrust bearing and
refit oo govermor plate provi=
ded with the original mumber

of shims.

Fig. 5130

blote:

Cromfer of ball bearing race mst
face towards governor plate, and
the locating lugs of the shim
mt podnt towerds bearing.

12, Fit eirclip.
Fig. 5.1%

9, Enlever au complet le palier
de butde avec rondelle(s) de
compensation du plateas du tEme
lateur et effectuer le contrdle
wvisuel,

Fig. 7128

Hotas

Tendr compte du nombre de
rondelles de compwensat ion,

10, Garndr de grafsss la bagee de
butde et v loger les billes.
Fig. 5129

otas
Tenior compte du nombre da
billes.

Ll. Compléter le palier de bubde
et le montet sur le platesu du
regulateur avec le méne nombre de
tondelles de compensation.

Fig. 130

Nota:

Orienter le chanfrein de la hapue
de butée du voulesent J billes
vers le platems du régulateur et
les ailerons de centrage de la
rondelle de compensation vers la
palier.

12, Mettre en place le circlip.
Fig. 5131

9, Quitar el cojinste de empuje
complers con lals) arandela(s) de
suplemento del plato de regulador
e fnspeceionarlo vissalmente,
Fig, 5128

Mota:
Dbsetvar el mmere de las aran-
delas.

11. Llenar el anillo de ampuje
com grasa ¥ colocar las balas,
Fig. 514

Photay

Dbservar el mmero de las bolas.

12, Juntar el cojirete de empuje
¥y mntarlo sobre el plato del
repulador intercalando el oimero
de aradelss, ates desmontade.
Fig. 7130

liotal

El bigel de la arandela de copuje
del cojinete de bolas debe indi-
car hacia el plato del regulador
¥ los resaltos de centraje de la
arandela de suplemento, hacia el
co jlnate,

13, Colocar el circlip.
Fig. ¥131

5/34



El_iah

Francais

Spanish FL 511/W

FEFITTING CEMNTRIFURCAL GONERNDR

13, Install flyweights in re-
taining ring and refit centrifu-

gal gowernor.
Fig. »132

1%, Check distance from governor
plate to crankcase,

Fig., 5133

Hoke:

Correct as mecessary by means of
shim{s). See Fig, 5130

5/35

HEMNTACE O REGINATEIR CENIRI-

13, dcerocher les masselotes dans
la begue de support et monter le

régilatest centrifuge.
Fig. 5132

14, Vérifier la distance entre

le plateas du tEgulateur et le
CArtermotmis,

Fig, 5-133

Hotaz

Correction des Scarts 4 1'alde de
rendellels) de compensation.

Fig, 5130

HEMONTAJE DEL FEQULADOR CENTRI-
PR

14, Enganchar los pesos centri-
fugos en el anillo de sujecida v

montar el regulador,
Fig, 5132

15, Comprobar la diatancis encre
el plato de Tepulador v el clrter
del moror.

Fig. 5133

laota:

Cotregic eventuales diferencias
mediante arandelafs) de suple=
EEMLO.

Ver Fig. 5130



Werkstatthandbuch

FLIEHK RAFTREGLER EINBAUEM

13. Flighgewichte im Haltering ein-

h&ir‘ng:r‘n Lired F“chl-.{r'ﬂri'r&gl&r manfieren .

Abb, 5-132

14, Abstandsmall vom Reglerteller zum
Kurbelgehiuse priifen.
Abb. 5-133

Hirmeais:

Abweichungen mit Ausgleichring(en)
korrigieren, Siehe Abbk, 5-130

FL 511,

5-132

T

5=133

5 /35
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Werkstatthandbuch

FL 5114

AMNTRIEBSWELLEMN-KUGELLAGER ALS-
UMD ElNBALUEN

Spezial werszuE

Mantagedorn. .. ............ Mr. 144740
in Verbindung mit

Werkzeuvg..... ........... Mr. 143820
ALSBAL

1. Fliehkraftregler von der Antriebswelle
und die Flieshgewichte cus dem Haltering
entfernen.

Abb, 5-134

2. Befestigungsschraube mit Scheibe her-
ausschrauben ,
n‘l'lh.l:lh s 5'] 35

_E,é_, 3, Antriebswelle ousbaouen.
Abb, 5-134




English

Francais

Spanish FL 511

FEMOVING, BEFITTING DRIVE SHAFT
BALL BEARTNG

special tools requited:

Fitting mandral ...... Do, 144750
in conjunction with
Tml LA LR L SR ]SRN RER) thl ]-‘:I%m

REMOVIRG

1. Bemove centrifigal sovemor
from drive shaft and flyweights
from retainer ving,

Fig, 5134

2, Bemyve Fastening bolt come
plate with washer,
Fig. 5135

3. Bemoom drive shaft,
Fig., 5136

DEMONTAGE ET REMINTAGE DU BOULE-
MENT A BILLES DE L'ARERE D'EN-
TRATNEMENT

Outillage spécial:

Mandrin de montage ... No. 145740
d utiliser simultsnément awec
L o 1 N . T I |V

DEMONTACE

L. Enlever le régulateur centri-
fuge de 1'arbre d'entrainement
et sortir les masaslottes de la
bague de support,

Fig. 5134

2. Enlever la wig de Fisarion et
la eale,
flg, 5135

3. Sortir 1'arbre d'entrainenent.
Fig. >=13%

DESMONTATE ¥ REMONTAJE DEL O0JI=
METE [E BILAS PARA EL ARBOL [E
ACT TOMAMLENTD

Herramientas especiales;

Mandril de montaje .. N, 134750
en combinacitn con
herramienta «ooiieee. Mm. 153020

DESOHTAE

L, Deswontar el regulador cen—
ceifuge del drbol de acciona—
miento ¥, los contrapescs de s
ard1lo de sujecifm.

Fig. 134

2, Desenroscar el oormillo de
fijacifn con arandela,
Fig. 5135

3. Desmontar el drbol de accio—
nanienco.
Fig. 513
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English Francais Spandsh FL 511/

4, Bemowve ball bearing. 4, DEmonter le roulement 3 bil- 4, Desmonkar el cojinete de bo=
Fig. =137 les, las,
Fig, 5137 Fig. 5137
BEFITTIMG BEMINTACE FEMONTATE
5. Install ball bearing. 3. Monter le roulement & billes, 3, Hemontar el cojinete de bolas,
Fig, 5138 Fig. 5138 Fig. 513
6, Inscall drive shaft, G, Honter 1"arbre d'entrainement. 6, Bemontar el Srbol de accions—
Fig. F13% Fig. 139 miento.
Fig, 119
7. Obsarve corvect mating of gear 7. 5'assurer que les repires des 7. Dbservar el engrane de los
markings. pignons coincident, dientes marcados de los engrana—
Fig. 5140 Fig, 5150 jes,
Fig. >1a0

5/37



Werkstatthandbuch FL 511

4. Kugelloger ausbaven,
Abb. 5-137

EINBAU

3. Kugellager montieren,
Abb. 5-138

&, Antriebswelle einbaven ,
Abb, 5-137

7. Auf Ubereinstimmung der Zahnradmar= -@

kierungen zueinander achten,

Abb, 5-140




Werkstatthandbuch FL 5114

B. Antriebswelle mit Befestigungsschraube
und greller Scheibe festdrehen. Schroube
mit DEUTE DW &0 sichern.

Abb, 5-141

?. Fliehgewichte im Heltering einhidngen
und den Fliehkraftregler montieren.
Abb. 5=142

10, Abstondsmall vom Reglerteller zum
Kurbelgehiiuse prisfen.
Abb, 5=-143

Hinwais:

Abweichungen mit Ausgleichring(en)
korrigieren.
Siehe Abb. 5-130

5-143
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English

Francais

Spanish FL 511

&, Tighten drive shaft bolt, se=
cured by DEUTE OW 60 logking
conpponEk] and complete with larpe
washer.

Fig. 5151

9, Install flyweights in
retainer ving and refit

centrifugal governor,
Fig. 5142

10, Chieck distance from governor
plate to ctankcass,
Fig. =143

lote:

Cotrect 4% necessary by mems of
ghimls), Ses Fig, 5130

8. Server 1'arbre d'entrainement
aver la vis de fixarion et 1=
grande cale. Frediner la vis avec
DEITE W 6,

Fig. F14l

9, Accrocher leag masaslortes dans
la bapwe de support et monter le

repulateur centrifuge.
Fig. %142

10, Varifier la distance entre le
plateau du régulateur et le
CATTa-moteur,

Fig. ¥la3

Wota:

Correction des Bearts & 1'aide de
rordellels) de cospensation.
Fig. 130

B, Apretar el arbol de acciona-
miento enroscando el tornillo de
fijaciin provisco de wna avande—
la grande. Afianzar el togmillo
con DEUTE W 60,

Fig. 514l

9, Enganchar los pesos centrifu—
gos en el anillo de sujecifn v
montar el regulador centrifugn,
Fig., 142

i, Comprobar la distancia entre
el plato del regulador y el cir
ter del motor.

Fig. 5143

Mot

Corpegiv eventuales diferencias
mediante una arendela de suple=
menta.

Ver Fig. %130
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Francais

English

Spanish FL 51

REMOVING, REFTTTING DRIVE SHAFT  DEMONTAGE ET REMONTAGE DO ROULE-

FOLLER. BEARTNG PENRT A ROULENT DE L'ARERE

D ENTHRALNEMENT
Speclal tools cequiced: fueillags sphcial:
Fitting mandrel ...... Mo, 156740 Mandrin de montage ... Ho. 184750
in conjumction with 4 ubilizser simultandment avec
Tool sevsensessanrasss Moy 143620 Outll covivisenvrsesss Hoo 143620
FEMONTHG DEATHTACE,

1. Enlever le rBpulabteur centri=
fuge de 1'arbre d'entrainement et
eortir les masselottes de la
bague de support,

Fig. 5184

1. Bemove centrifugal governor
from drive shaft snd flyweighrs
Erom retainer ring.

Fig. =144

2, Bemove fastening bolt complete 2. Enlever la vis de fixation et
with washer, la cale.
Fig. 145 Fig. 5145

3. Bemore drive shaft and butt=

ing ring.
Fig., 5146

31, Sortir 1'arbre 4'entrainement
et la bagee de butée,
Fig. %146

DESRTAIE ¥ FEMONIATE DEL 00JI-
HETE DE RODILLOS PARA EL ARBOL IE
ADCTONAMIENTD

Herramiontas especiales:

Mandril de momtaje .. Bim. 144740
en combinaciin com
herralenta coeeeee.. M LA3RI0

DESMONTATE

1. Desmemtar el regulador cen—
trifugo del drbol de acciona—
miente ¥, los pescs centrifugos
de sa anillo de sujecitn.

Fig. Tl

2. Desenroscar el tomdllo de
fijecifn con arandels,
Fig. 5-145

3, Dessoptar el &rbol de accio—
namiento con arandela de empuje.
Fig. 51&6



Werkstatthandbuch

AMNTRIEBSWELLEN = ROLLEMLAGER
AUS= UND EIMBALUEMN

Spezialwerkzeug:

Montogedorn voveeevenannns Mr. 144740
in Verbindung mit

Werkzeug. cvernsnenanns vos N 143620
ALSBAL

1. Fliehkraftregler von der Antriebswelle
wnd die Flieshgewichte ous dem Haltering
entfernen.

Abb, 5-144

2. Befestigungsschroube mit Scheibe her=-
ausschrauben .
Abb, 5-145

3. Aniriebswelle mit Anloufring aus-
bauen .

Abb. 5-1446

FL 511/W




Werkstatthandbuch A FL 51TAW
HHD

4, Senkichravben herausdrehen . Halte-

platte und Distanzring entfernen.
Abb, 5-147

5-147

5. Rallenleger nur gemeinsam mit innerem
Laufring herausziehen.
Abb, 5=148

EINBAL

6. Rollenloger montieren.
Abb, =149

/. Laufring vom Kurbelgeh&iuseinneren
her einsetzen.

Abb. 5-130




Emglish

Framcals

Spanish FL S11LW

4, Bemows combersml Sorews,
Take mit retalming plate and

apacet Ting.
Fig. 5147

5, Extract poller bearing always
as complete wnit with imer race,
Fig. >1438

REFLTTIHNG

B, Install roller bearing.
Fig., 5149

7. Insert rape from imside of
CTaNCASE.,
Fig, 5150

4, Enlever les vig 3 céte co-
nique. Betirer la plague de sup=

port et la rondelle d'espacement.

Fig. 5147

5, Sortir le roulement d rou
Lemgs toujours conjodnbement
avec la bague de roulement in-
térieure,

Fig. 5148

FEMRITALE

f. Monker le eoulement 3 P
leaum.
Fig. 5149

1. Monter la hagees de roulemsnt
par le oité intérieur du car=
Cer-moteur.

Fig, 5130

4, Desenroscar los tornillos
avellanadns, Quitar la placa de
retencidn ¥ el anillo distancia=

Fig, 5147

3, Extraer el cojinete de rodil-
las s4lo en confmbo con el aro
interior.

Fig. 5148

FEMOGTARE

b, Bemontar sl cojinete de ro=
dillos.
Fig. 5149

7. Introducir el aro interior por
el interior del cBrter del motor.
Fig. 5150
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English

Framcais

Spandsh FL 311w

8. Insert spacer ring and it

retaining plate,
Fig. 5151

8, Mettre en place la rordelle
d'espacement et monter la plaque
de support,

Fig. 5151

9. Sooure combtersundt sorews with 9. Freiner les vis & t2te conique

DEUTZ I &0,
Fig. 5152

10, Push butting ring omto drive
shaft.
Fig. 5153

bt s

Inscription on butting ring mast
face towards drive shaft pear,

Ll. Retafin inner race and install
completed drive shaft.
Fig. >1%

5/41

aver DEITE W &D,
Fig. 152

10, Enfiler la bague de butde sur
1'arbre d'entrainement,
Flg. 5153

Notad

Le repire de la bague de butde
dolt &cre orientd vers le pignom
d'arbre d'entrainemsnt,

11, Maintenir la bague de toule—
ment lntériesee ot momter
1'arbre d'entrainement pemots,
Fig. 5154

B, Colocar el anillo distesweiader
¥ montar la placa de retencifm.
Fig. 151

9. Afisnear los tornillos avel-
lamadaos eom DEITE TW &0,
Flg. 5132

10, Colocar la arsndela de wmpuje
sobre el Arbol de accionamiento.
Fig., 5153

Moras

Las indicaciones sobre la aran
dela de empuje deben indicar he-
cia 1s mueds dentada del drbol

de accionasiento,

11. Betener el aro interior v
montar el frbol de scclionamiento
completo,

Fig. 515



Werkstatthandbuch A FL 511

8. Distanzring einsetzen und die Halte-
platte mentieren.

Abb. 3-131

‘o
#l-22p = |
U ol

=151

2. Senkschrouben mit DEUTZ DW &0

sicharn.

Abb. 3-132

10. Anleufring ouf die Antriebswelle

aufschieben.
Abb. 5-153

Hinweis:

Die Beschriftung ouf dem Anlaufring mui
zum Antriebswellenzahnrad zeigen.

11. Inneren Laufring festhalten und NLY
komplettierte Antriebswelle einbaven.

Abb. 5-154
W
O




Werkstatthandbuch A FL 511,

12. Auf Ubereinstimmung der Zahnrod-
markierungen zueinander achten.,
Abb, 3-155

13, Antriebswelle mit Befestigungs-
schraube und grofer Scheibe festdrahen.
schraube mit DEUTZ DW &0 sichemn.
Abb, 5-156

14, Fliehgewichte im Haltering einhéngen
und den Fliehkraftregler montiaren.
Abb, 5=157

15, Abstandsmall vem Reglerteller zum
Kurbelgehtuse prisfen.
Abb, 5-158

Hinweis:

Abweichungen mit Ausgleichring(en)
korrigieren.

Siehe Abk. 5-130
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English Francais

Spandsh FL 31L%W

12, Obeerve cotrTect mating of 12, S'Assurer que les repires des
gear markings, pignons coincident.
Fig. 5135 Fig. 5155
13. Tighten drive shaft bolt, 13. Serrer 1'arbre d'enrraine—
secured by DEUTE TW &0 and comr ment avec la vis de fixation et
plete with large washer, la grande cale. Freiner la vis
Fig. 3136 avec DEUTE M &0,

Fig. 5156

14, Imstall flyweiphts in e 1%, Avcrocher les masselotbes
taining ring and refit centrifir dans la bagme de support et mom

gal povernor, ter le régulateur centrifupe,
Fig. 157 Fig. 5157

15, Check distence from governor 15, VErifier la distance entre le

plate to crankcase, plateau du régulateur et le
Fig., 138 carter-moteur,
Fig. 5158
Hote: Hota:
Correct as necessary by means of Correction des Bcarts 3 1'aide de
shim(s). See Fig. 513 rondelle(s) de compensation,
Fig, 5130

12, Observar el engrane de los
dientas marcados de los engrana—
JjEs.

Fig. 135

13, Apretar el Brbol de accdona=
miento enroscando el tornills de
fijacifn provisto de una arande—
la grande. Afianzar el corndlla
con DEUTE DW 60,

Flg. 5156

14, Enganchar los pesos centri—
fugos en el andllo de sujecifo v
montar el regulador centrifugo.
Fig. 5157

15, Comprobar la distancia entree

el placo del regulador v el car-
ter del motor.
Fig. 5158

Bota:
Corregic eventuales diferenciss
medisnte una arandels de suple—

mento.,
Ver Fig. 7130

5/42



Spanish FL 511

FEMOVING AND REFITTING THE IDLER

1. Belease strap and Domoie
V-belt.
Fig. 5139

2. Bemove idler pulley cover and

gasket,
Fig, 5160

3. Undo securing bolt and remove

idler pulley.
Fig. 5161

REFITTING

&4, Mount idler pulley, Check
aligrment with V-belt pulley.
Corvect any misalignment by means
of shims.

Fig. 5162

5/43

[EPOSE ET REROSE DU GALET-TERDETR

LEFCSE

1. Desserver la réglette et em
lever la courrofe dentrainement.
Fig. 5139

2, Dmomter le corwercle de fer-
meture du galet-tendeur et le

Jotnt,
Fig. 510

3. Dafadire la raccond vissd et

dépoger le palet=tendeur,
Fig. 161

BERISE

&, Hontet le galet—tendeur.

Verifier 1'alijnement par capport

4 la poulie, le cas &chdant cor—
rection & 1'aide de cales de

compensat iom,
Fig. F1A2

DESMONTATE Y REMONTATE DEL RO-
DILLO TISOR DE CORREA TRAPECIAL

DESMONTATE

1. Aflojar la corredera v quitar
la corres trapecial,
Fig. 5159

2. Desmomtar la tapa del rodillo
tensor con jmta.
Fig. 5160

3. AMflojar la undfn atomillads v
desmratar el rodillo tensor.
Fig. 516l

FEMITATE

4. Remontsr el rodillo tensor,
Comprobar su alineciin con la
polea trapecial v cortegirls me-
diante arandelss en caso necesa=
ric.

Fig. >1a2



Werkstatthandbuch

KEILRIEMENSPANMNROLLE AB- UND
AMBALIEN

ABBAL

1. Sponnlosche ldsen und den Keil-
riemen abnehmen.

Abb, 5-159

2. Spannrollenverschluiddeckel mit
Dichtung abbaven.
Abb, 5-160

3. Schraubverbindung ldsen und die
Spannrolle abbaven.
Abb, 5=1481

AMNBAL

4, Spannrolle montieren. Flueht zur
Keilriemenscheibe prifen, gof. mit
Ausgleichschaiben korrigieren.

Abb. 3-162
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5 /44

FL 5114

5. Weitere Mentage in umgekehrter
Reihenfolge.,

Hinweis:

Keilriemen st richtig gesponnt, wenn
er sich 10-15 mm durchdriicken |,
Abb, 3-163



English Francais Epanish FL 511/%

S, Concimie vefitting in rewer— % Les autrex travewx de montage 5. Contimuar el montaje en orden
e order of sequence, s'effectuent dans 1ordre imveras del desmontaje,

I,
Moteas Blota: Mota:
V-belt 18 correctly censioned if La tensiom de la courrode est I1a tengifin da la corres e pob=
it deflects im@mnds under thumb  corvecte, si elle se laisse em tecta i cede unos 10 = 15 mm al
pressure by 10 = 15 mm foncer de 10 ~ 15 mm., gar apretads con el pulgar,
(0.4 = 0,6 in.). Fig., 163 Fig. 5143
Fig. >163
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English

Spanish FL 5311/%W

DESMANTLING AHD FEASSEMBI THG
SINCLE=GROOVE IDLER PULLEY

DISANTLING

1, Drive out flanged bush with
saft drift.
Fig. 7164

2. Bemove outer spacer washer.
Remove ball bearing. Remowe immer

spacer washer from pul ley,
Fig., 165

3. Inmert inner spacer washer,
Frese in ball bearing. Fress
outer spacer washer ggainst ball
bearing and place entire pulley
on a lewvel atesl plate,

Fig. 5=166

4, Insert flanged bush and press
in with sofc drift.
Fig. 5167

5/45

DEMONTACE BT REMONTALE T
CALET=-TENER (3 gorge niqua)

DEATALE

1, Chasser la douille 3 collet &
1"aide d"vn mandrin en métal
dionee,

Fig. 5164

2, Enlever le disque d'espacement
extErieur, DEmonter le roulement
& billes. Sortir le disque
d'espacenent intérieur du
galet=tendaur,

Fig. 5163

3. Mettre en place le disque
d'egpacement intérieur, Enfoncer
le roulement d billes. Pousser le
disque d'especement contre le
roulement & billes et posar le
palet=tendeur complSt sur une
plaque d'acier plans.

Fig. 5-166

&, Présenter la dmille & collec
et 1'enfoncer & 1'aide d'un man
drin en métal doex,

Fig, 5167

DESARMADG ¥ REARMADD DEL FODILLO
TEEOR DE COBREA TRAPECLAL {con

urid garganta)
DESARMAT

1. Expulsar el casquillo com
collar medisate wn mandril de
meral dulce,

Fig. 5164

Z. Quitar la arandela distancis—
dora exterior. Desmomtar el oo

jinete de bolas. Sacar la aran—

dela distanciadora interior del

vodlllo tensoer,

Fig. 5-l&5

3, Colocar la arvindela distan=
riadora inmterior, Insertar el
cojinete de bolas, Presiomar la
grandels dlatsncisdora esxterior
contra el cojinete de bolas y
colocar el rodillo tensor come
plato sobre una placa de acero
pilaria,

Fig., 5166

4, Colocar el casquillo con col-
larin ¢ insertarlo medisnte wmn
mamdril de metal dulece.

Fig. 5167



Wearkstatthandbuch

KEILRIEMENSPANMNROLLE ZERLEGEN
UND ZUSAMMENBAUEN {einrillig)

ZERLEGEM
1. Bundbuchse mit einem Welichmeatall -

dom austreiben.
bbb, 5=144

2. Aullere Distanzscheibe entfernen.
KUQEHEQEF gistbaven. Innere Distanz-

scheibe aus der Spannrelle entfernen.
Abb. 5-165

ZUSAMMENBALIEMN

3. Innere Distanzscheibe einsetzen,

Kugellager einpressen. Aulere Distonz-

scheibe gegen das Kugellager driicken
und die gesamte Sponnrolle auf eine
ebene Stahlplatte legen,

Abb. 5-144

4. Bundbuchse einsetzen und mit einem

Weichmetalldern einpressen.
Abb, 5-167

FL 511,

=+ =

[+ ] m—]

Ba-133

LD

2=167
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Werkstatthandbuch

KEILRIEMENSPANMROLLE ZERLEGEN
UND ZUSAMMENBALEN (zweirillig)

LERLEGEM

1. Bundbuchse mit ainem Weichmetall-
daormn austraiban.

Abb. 5-168

= A B

|$| 2. Bulere Distonzscheibe entfernen,
Abb, 5-1589

5=149
Ii 3. 3icherungsring ausbauen.
Abb, 5-170
=170
|$| 4, Distanzscheibe entfernen.
Abb. 5-171

5=171



English

Francais

Spand sh FL 511/

DEEMANTLING AND REASSEMBLING
TWIN-GROOVE IDLER PULLEY

DLSHANTLING

1. Deive out flanged bush with
soft drife,
Fig. >168

2, Bemove outer spacer washer,
Fig. 169

3. Bemove circlip.
Fig. 5170

4, Bemove spacer washer,
Fig. =171

DEMCWTAGE ET FEMNTAGE I
GALET-TEHIELR (34 2 gorges)

TEMRTACE

1. Chassar la douille & collet &
1'aide d"un mandrin & sfal
dount,

Fig. 5168

2, Enlever le digque d"espacement

extarior,
Fig. 5169

3. Enlever le clirclip,
Fig. 5170

4, Enlever le disque d'espace—
ment

Fig. 5171

DESARMATD Y FEARMAD DEL BODTLLO
TENEDR DE OOREEA TRAFECIAL (con
des gargantas)

TESARMALD

1, Egpalesr el casqudlle con
collar mediante = mandril de

mebal dulee,
Fig. 5168

2. Qultar la srandels distancia—
dora exterior,
Fig. 160

3, Quirar el circlip,
Fig. 5170

4. Bacar la arandela distancia—

Fig, 5171
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English Francais Spanish

3. Invert idler pulley, Remove 3. Betourner le galet-tendsur. 3. Dar vuelta sl rodills tensor.
gecond circlip. Enlever le dewdime circlip, Barar el sepimdo cleclip,

Fig. 172 Fig. >172 Fig. 5172

6. Drive out twimr-groove ball
bearing with soft drift.
Fig. 5173

BEASSEMBLING

7. Fit circlip.
Fig, 54174

g, Imvert idler pulley. Drive
twlmrproove hall beardng homs
againat clrelip sdth soft drife.
Fig. 173

5/47

f, Chasser la roulsment 3 hilles
& 2 ralmires 3 1"aide d"un mor
drin en métal do,

Fig, 5173

BEMCRTTACE

7. Hettre en place de circlip.
Fig. 5174

B, Batourner le galet—tesdeur,
Enforcer 3 1'aide d"un mandvin
mbtal dopee le roulement § billes
# 2 ralmires pemqueen applica
tiom contre le circlip.

Fipg. 5175

6, EBxpulsar el cojimete rigido da
dog hileras de bolas medisnte i
mandril de metal dulce.

Fig. 5173

/. Colocar el cirelip.
Fig. 5174

B. Dar vuelta sl rodillo tensor.
Insertar, mediante wn mandeil de
metal dulce, el cojinete rigido
de dos hileras de bolas hasta que
tope com el circlip.

Fig. >173
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5. Keilriemenspannrolle umdrehen,
Lweiten Sicherungsring ausbauen,
Abb, 5-172

&. Doppelrillen-Kugellager mit einem
Welchmetalldarn austreiben.
Abb, 5=173

ZUSAMMEMNBAUEN

7. Sicherungsring einsetzen,

Abb. 3-174

B. Keilriemenspannrolle umdrehen .
Doppelrillen-Kugellager mit einem
Weichmetalldom bis zur Anlage an den
Sicherungsring eintreiben.

Abb, 5-173
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%. Distanzscheibe einsetzen.
Abb. 5-174

e

Abk. 5-177

III 10. Zweiten Sicherungsring mentieren.

11. Aufere Distanzscheibe einsetzen.
Abb, 5=178

NENgIR

5-178

I 12, Bundbuchse veon der onderen Spann-
! rollenseite einschieben,

Abb, 5-179

<

--.---.
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9, Insert spacer washer. 9. Mettre en place le diaque 9, Colocar la arsndela distan—
Fig. 5176 d' ciadora,

Fig. 5176 Fig. =176

10, Fir second cirelip,
Fig. 5177

11, Insert oueter spacer washer,
Fig. 5178

12, Bush in flanged bush from
other side of pulley.
Fig, 5179

10, Mettre en place le dewdiéme

cicelip.
Fig. 5177

11. Mettre en place le disque
d'espacement extdvicur,
Fig. 5178

12, Introduire la doed1le & col=
let de 1autre c5tE du

galet=tendeur,
Fig, >1719

10, Montar el segmumdo cirelip.

Fig, 177

11, Coleear la arandels distan—

cladora exterior,
Fig. =178

12, Introducir el casgquillo con
collarin desde el lado opuesto

del podillo tensor.
Fig. =179
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13, Flace idler pulley onto the  13. Poser le galet—tendeur sur le 13, Colocar el rodillo tensor

muter spacer washer. Drive in disque d'espacement extérieur, sobre la arandela dlstsneiadora
flanged bush with light blows of Enfoncer la douille 3 collst de exterior. Insertar el casguille
a plascic hemmer, quelques coups dous d'un marteau eom eollarin dindole golpes
Fip. 518D plastique, ligeros mediante un martillo de
Fig. 5180 plistico.
Fig., 5180
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13. l'f.ai|r|'emen5p:|nnrn||e auf die dullere
Distanzscheibe legen. Bundbuchse mit
leichten Hommerschldgen eines Plastik-

hammers eintreiben.
Abb, 5-180
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GEMERATOR AUS- UMD EINBAUEMN

1. Befestigungsschraube "A" herous-
schrouben. Keilriemen abnehmen. Be-
testigungsschroube " B" entfernen.
Abb. 5-181

2. Generator aushauen ,
Abh, 5-182

Der Einbau erfolgt in umgekehrfer Rei-
hanfclig&.l

Hinwe is:

Flucht der Keilriemenscheiben priffen .
Fluchtabweichungen mit Ausgleich-
schaiben am Generator karrigieren.
Durchdriickmaf nach dem Spannen des
Keilriemens 10-15 mm,

Abb, 5-183
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FEHOVING AND REFITTING THE Al
TERNATOR

1. Unscrew bolt "A". Take off
V=hzlt. Remowe bolt "B,
Fig. 181

2. Bemove alternator.
Fig. 5182

Befitment is carried out in
reverse arder,

beobed

Check alignment of V=belt pul-
lews, Correct any misallgrment
by means of shims at altermator,
V=belt is correctly tensioned if
it deflects imartds undet thumb
pressure by 10 = 15 ma

{Dlﬁ - D!E' j-ﬂ-i-]-l-

Fig. 5183

DEFCGE ET BEPOSE [E LA GENERA-
TRICE

1. Enlewer la vis de fixarion
"A", Déposer la courroie. Enlever
la wig de fixation "B".

Fig. 5-181

2. Déposer la genératrice.
Fig. 7182

La repose s'effectue dans 1'ovdre

CESMCHTATE ¥ BEMONTATE DEL CENE-
RADCE,

1. Deserroacar el tormdlls de
£ijacitn "A", Quitar la correa
brapecial. Dessnroscar el tor=
mlls de §ijacitn "BT.

Fig. 5181

2. Desmontar el gersrador,
Fig, 5182

El remontaje se hard en orden

irmerss,

Robas:

Verifier 1'alignement des poulies
i gorge. Correction des Ecarts
d'alignement & 1'aide de cales de
compenastion gur la pEnSratrice,
Aprés rEglage, la courrole doit
g2 lalseser enfoncer de

10 = 15 mm.

Fig. 5183

inverso,

Hota:

Comprobar la alineaciim de las
poleas trapecisles, Corvegir
eventuales faltas de alinescibn
dotands el generador de arandelas
de guplemento. Uha ver bensada,
1s correa debe ceder wunos

10 - 15 m &l ser apretada con el
pulgar.

Fig. 7
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Special tool required:
Handrel

P -« T 4
L. Bemove V=belt pulley and prise
out shaft seal.

Fig., 5184

2. il lip amd drive in smafr
geal until flush,
Fig, 5185

3. Position V=belt pulley, screw

im bolt and tighten as specified.
Fig. 5136

Bote:

Dozl sleeve must engage o
V-belt pulley, Where power
take—off at the drive shaft is
provided, wse an additional
friction plate.

Fig. 51487

5/51

FEMPLACEHENT OU JOINT D"ARERE
O ENTHATREMERT

Cuei ial:

Handrin de montage ... Bo. 144720

L. Déposer la poulie 4 gorge et
démonter le jodnt darbee,
Fig. 5184

2, Enfoncer le joint d'achee &
fleur, Huller la l&vee de joint

avant le montage,
Fig. 5185

3. Présenter la poulie & gorme,
la wig de fixatiom et la server
galon preseriptions de servage.
Fig. 5186

bokas

la goupille &lastigue dodt Btre
en prise dans la poulie 3 gorge.
En cas de prise de pudssance sur
1'arbre d'entrainement monter en
plus une rondelle 3 fricciom.
Fig. 5187

SUSTTTUCION DEL FETEN PARA EL
ARBOL DE ACCTORUAIENTD

Herramienta especial:
Mandril de moocaje .. N, 154720

1. Desmontar la polea trapecial,
Extrasy, pot apalancandento, el
retin,

Fig. 5184

2. Insertar, a ras, el retén con
gu labio de cierre aceitsdo.
Fig. =185

3. Colocar la polen trapecial,
enroscar el tommillo de fijacidn
¥ apretarlo segim se prescribe.
Fig. 5186

Hota:

El manguito de sujecifn debe en—
clavar en la polea teapecial,
Fara uwa toma de fuerza en el
Arbel de accionsmniente, se o
pleard adiclonalmente um aran—
dela de friccidn.

Fig. 5187
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WELLENDICHTRING AMNTRIEBSWELLE
ALSWECHSELN

Speziolwerkzeug:
Mantogedom..uuesseae. . MNr, 144720

1. Eeilriemenzchaibe abbhauen und
Wellendichtring aushebeln,
Abbk, 5=184

2. Wellendichtring bindig eintreiben.
Dichtlippe vor der Montage einslen.
Abb. 5-185

J. Keilriemenscheibe ansetzen, Befesti-
gungsschraube eindreben und nach An-
ziehverschrift festdrehen.

Abb., 5-18&

Hirvwweis:

Spannhiilse mull in die Keilriemenscheibe
einrasten. Bei Kraftobnobme an der An=
triebswelle ist zusdtzlich eine Reib-
scheibe zu verwenden.

Abb, 5=-187
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LAGERFLAMNSCH UBERPRUFEN
Matoren mit Kraftabnahme an der
Mackenwelle

Werkstatthandbuch A FL 511
HHDy
DEUTZ

Spezialwerkzeug:

De- und Montagedorn. ... Mr. 131000
Montogedom . ..vuvnnnnn. Mr. 144730

1. Wellendichtring aushebaln.
Abb, 5-188

5=1B8

@ 2. Logerbuchse ouf Verschleil sicht-
priffen.
Abb., 5-189

3. Logerbuchsa auspressen.
Abb, 5-190

] B9 e

(=137

4. Lagerbuchse einpressen.
Abb. 5-191

Hinweis:

Das Einpressen der Logerbuchse ist ein-
facher, wenn diese unterkihlt ist.

> AegRes
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CHECETHG BEARING FLAMGE

Engines with power take—off at
camshafit

Special tools requived:
Mardtel wuvenonsncanns M3 131000
t'mrﬂrd LE L RN ER LRSS LR E] t'hl ].M?m

1. Prise out shaft gaal,
Fig. 5188

2. Imspect bearing bush for wear,
Fig. 5189

3. Press out bearing bush,
Fig, 5190

%4, Presgs in bearing bush.
Fig. 5191

Note:

Presaing in is easier if the
bearing bush is wmdsrcooled,

VERIFICATION [E LA BRIDE DE P
LIER (moteurs avec priss de
puigssance sur 1'arbre & cammes)

Outillage spicial:

Mandrin de dSsemtage/

I'nt-'age LA E L EEREELERNEREYN] Ih- 13].03
Mendrin de monCage ... Mo, 194730
1. Démomter le joint d'arbre,
Fig. 5183

2, Contrile visuel de 1'usure de
la douille de palier,
Fig. 51389

3, Chasser la douille de palier,
Fig. 5190

4, Enfoncer la dowille de palier.
Fig. 5191

Notat

Refroidir la douflle de palier
pur faciliter son montage,

INSFECCION DE 1A BRIDA [E S0POETE
Motores com toma de fuerza en al
drbal de levas

Herramlentas especiales;

Mandril de desmontaje y
PEETbafe swansnanasss MM, 131000
Mandril de montaje .. Bim. 144730

l. Extreer, por apalancamiento,
el retin,
Fig. >188

2, Imspecciomar ¢l casquillo de
cojinete respecto a desgaste
visible,

Fig. 5189

3 Bxpulsar el casquillo desga-
stado.
Fig. 5190

4, Insertar el casguillo mew,
Fig. >191

Motasz

El montaje del casquillo de co—
jimete resulta mis ficil si est3
en Friado,
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5. Press in shaft seal flush, 5. Enfoncer le jolne d'arbre 3 5. Insertar, a ras, el retén,
Fig. 5192 fleur. Fig. 5-192
Fig. 5192
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5. Wellendichtring biindig einpressen.
Abb, 5-192

A FL 511

3=192
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Francais

Spanish I'LS%

CHECKING STARTER

1. Disconnect electrical leads.
Urde ooumting bolts and remove

gtarter from the mmmting flange.

Fig, &1

2. Inspect starter pinicn for

Wedr,
Fig, 62

3. Remowe protective cap, e
taining washer and spacer wa—
shers,

" Fig. 63

4, Remowe starter emd cover,
Fig. &4

61

VERIFICATION T DEMAREEIR

1. Tebrancher les contacts &lec—
trigues, Enlever les wis de fix-
ation et diégager le démarreur de
son beroe.,

Fig. &1

2, Comtrile wvisuel de 1'wsure du

planon de démarvear,
Fig. &2

3. Damonter le chapeas de pro—
tection, la rondelle d'arrét et
les disques d'espacement.

Fig. &3

4, DEmonter le couvercle do d&
EaCTELL.
Fig. &4

(CMPROBACTON DEL ARRANCADOR

L. Separar las conexiones elic=
tricas. Desenroscar los tornil-
los de fijaciin v desmtar el
arvancador de la brida de aloja=
miento.

Fig. &1

2, Inspeccionar el pifm del ar-
rancador respecto a desgaste vi-
gible,

Fig. &2

3. Desmomtar el sombretete de
protecciim, la arandela de segu-
ridad ¥ las arandelszs distencis—
doras.

Fig. &=3

&, Desmontar la tapa del arvan-

Fig. r4
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STARTER PRUFEM

1. Elektrische Anschliisse entfernen. Be-
festioungsschrouben herausschrouben und
Starter ous dem Aufnabhmeflansch herous=
nehmen.

Abb, &-1

2, Starterritzel auf Verschleild sicht-
prufen.
Abb, 6-2

3. Schutzabdeckung, Sicherungsscheibe |$|
und Distanzscheiben abbaven.
Abb., &6=3

4. Starterdeckel abbauen, @
Abb, &=4

&=-4
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@ 5. KcohlebUrsten auf Verschleil sicht-
prijfen,

@ &, Versehlissene K chlebiirsten auswesh-
seln, dazu eine 1,0 mm starke Fuhler-
@ lehre zwischen Druckfeder und Kohle-

birstenhalferung einschieben.
Abb, &-5

2l =iy

7. Kohlebirstenhalterung aufbiegen,
Abb, &4

B. Fiihlerlehre herausziehen und die
Druckfeder herousnehmen .
Abb, &7

Hinwais:

Dorauf achten, dall beim Herausziehen
der Fihlerlehre die Druckfeder nicht
herausspringt.

]$| ?. Kchlebirsten harausziehen.
Abb, A=B
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5. Imspect carbon brushes for
Wear,

6, Benew worn carton brashes, To
do this, insert a 1,0 ma fesler
gauge between compression spring
ard carbem brush holdsr,

Fig. 63

7. Bend ends of brush holder
putssards,
Fig. &6

8. Withdraw feelar gauge and
take ouk spring.
Fig. =7

Mota:

Take care that the spring does
nob jump out when withdrewing
rhe fesler gaugs.

9. Pull out carbon boushes.
Fig. &8

5. Contrile viswel de 1fusure des
lais en charbon.

. Remplacer des balads en char=
bon uséa; 3 cet effer introdulre
e jeuge d'épaissenr de 1,0 pm
entre le ressort de compression
er 1'attache de balais,

Fig. &5

7. erlr 1'attache de balais.
Fig. =&

8. Sortir la Jawge d'épaisseur et
retimer le ressott de coupres—
S10M.

Fig. &7

Hotas:

Veillesr & ce que le ressorct de
compression ne sorte pas
lorsqu'on retive la jauge
d*Epaissaur,

9, Sortir les balais en charbon.
Fig. 68

5. Comrohar el desgaste visible
de las escobillas.

b. Sustituir escobillas desga=
stadas para lo que se introduci-
vd uma galga de 1,0 mn de espe=
sor entre el resorte de presiin
¥ &l porta escobdlla.

J. Abrir el porta essobilla.
Fig. &6

8. Sacar la galga v quitar el
resorte de presifm,

Fig., &7
Maocas

Prostat atencitn a que el resorte
no salte &l asscar la palga.

9, Sacar la escobilla.
Fig. 4
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10, Remove brush cartier plate

10, Démonter la plague porte~ba-

together with the carbom brushes. lal avec les balais en charbon,

Fig, &9

11. Benew brushes and inspect
commitator surface,
Fig. &-10

Mote:

If commitator surface is worn,
owertanl starter,

12, HMmmt brush carrier plate.
Fig, &-11

13, Push in carbon brushes,
Fip, &12

/3

Fig, &9

L1, Remplacer les balais en
charbon et effectusr le contrfiler
wvisuel de la surface du collec
Ceur,

Fig. &10

Mota:

Bemettre le démarveut en Gtet, sl
la surface du collectenr ese

endomsgie,

12. Monter la plague porte=balad.
Fig, & 11

13. Introduire les Balais en
charbom,
Fig, 612

10, Desmontar la placa porta es—
cobillas con las escobillas fyra-
das en ella,

Fig. &%

11. Sustituir todas las escobil=
las ¢ inspeccionar visuslmente
La superficie del colector.

Fig. &=10

Hota:

CQuanto la superficie del colector
mmskre tuellas de roce, reparar
el arcancador.,

12, Remontar la placa portassco—
billas,
Fig. 611

13, Inkroducir las escobillas,
Fig, &12
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10. Kohlebiirsten-Halteplatte mit den
K. ohlebiirsten abbauen.
Abb., &-F

11. KohlebUrsten austauschen und
Kollektoraberfliche sichtprifen,
Abb, 4=10

Hirmweis:

Bai eingelaufener Kollaktoroberfléche
Starter instand sebzen.

12, bi-c:ah'lebiirirenuHMTepluﬂe mantiersn .
Abb, 6=11

13.Eahlehiirsten einschieben,
Abb, 6-12

]
=)

FL 511/
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14. Jeweilige Druckfeder einsetzen.
Abb, &-13

15. Zwischen der Druckfeder und der
Kahlebiirstenhalterung eine 1,0 mm
starke Fiuhlerlehre einschicben.

Abb, 4=-14

Hirmweis:

Dorouf achten, dafl beim Einschisben
der Fiihlerlehre die Druckfeder nicht
herausspringt.

14, Kohlebiirstenhalterung zusammen-
biegen und die Fuhleriehre heraus-
ziehen.

Abb, 6=15

Hinweis:

Darouf achten, dofl die jeweilige Druck-
teder in der KohlebUrstenhalterung rich-
tig gesichert Ist.

Abb. &-15
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15. Imsert the respective spring. 14. Mettre en place le ressort de

Fig, 6-13

13, Insert a 1,0 mm fesler gauge
hetwesn spring and brush holder,
Fig. o-14

Mot

Take care that the spring does
not junp out when inserting the
fealer gaupge.

16, Pressz ends of brnish holder
imacds and withdraw fealer

gAuge.
Fig. 615

Mote:

Make sure that each spring is
securaly held in the brush hol-
dar,

Fig. 615

oomprasalon respectlif.
Fig, 613

15, Introduire une jauge
d'épaisseur de 1,0 mx entre le
ressort de compression et 1'at—
tache de balais.

Fig. &14

Haota:

finst——

Vedller & co gue le ressort de
compression ng sorte pas
loraqu'on intredult la jauge
d" Epalgaaur,

16, Fermer L'ateache de balais et

retirer la jeupe d'épalsseur,
Fig. 615

Mota:

Veiller & ce que le ressort de
comprasslon respectif solt coo
wenablement fixd dans 1'attache
de balais,

Fig. 16

14, Montar los resortes de pre=
sibm,
Fig. 613

15, Introducir wa galga de

1,0 mm de espesor entre el pe=
sorte de presifm v el portsesco—
billa.

Fig. 6-14

Hote:

Prestar abencifn a que el resorte
ne salte al introducic la galpa.

16, Cerrar el protaescobilla v

sacar la palga,
Fig. &15

Motas

Comprobar que cada resorte de
presidnm queda asepurada debida~
mente en el portasscobilla.
Fig. &-16
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17, Inspect bush for wear,
Fig. &=17

18. Refit starter end cower. Wat

bush with a few drops of oil.
Fig. 618

19, Fit spacer washers and re—
taining washer, Mmmt protective
cap with gashet,

Fig, &19 ghows the components.
1, Gasket

2, Spacer washers

3, Betaining washer

4, Protective cap

5. Screws

6/5

17, Contrile visuel de 1'usure de
1a douille,
Fig, &17

18. Monter le couvercle du d&=
marTeur. Hmecter la douwdlle de
quelques gouttes d'hoils,

Fig. &18

19, Honter les disques d'espace—
ment et la rondells 4"arvét,
Monter le chapeau de protection
aver le joint.

Fig. 619 montre les pidces di-
tachies.

1. Joint

2, Disques d'espacement

3, Rordelle d'arrét

4, Chapesu de protectiom
3, Wis

17. Comprobar el desgaste dal
casquilla,

Fig. 617

18, Bemontar la tapa del arram
cador, HBeectar el casquillo con

alpmas gotas de acedte,
Fig. 618

19. Bemontar las arandelas di=
stancisdores v la arandela de
seguridad. Bemonbar el sorbrerete
de proteccifn dotado de wna jurr
ta, En la Fig. 6=19 sa wen las
plezas individuales:

li- Jumta

2, Arandelas distancisdoras

3. Aramdela de seguridsd

%, Sombrerete de protecciim

5. Tomdlics
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N

17. Buchse auf Verschleil sichtpriifen.
Abb, &-17

2h-135

18. Starterdeckel anbaven. Buchse mit

ein poar Tropfen O benetzen.
Abb. &-18

i =ire

G=18

19. Disianzscheiben und Sicherungs-
scheibe montieren. Schutzebdeckung
mit Dichtung montieren.

Abbildung 6=-19 zeigt die Einzelteile.
1.) Dichtung

2.) Distanzscheiben

3.) Sicherungsscheibe

4.) Schutzabdeckung

5.) Sehrauvben

ci=]a]
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SCHWUMNGRAD AUS- UMD EINBAUEN
AUSBAL

1. Anbauvaggregate und Anschluligehtuse
vom Motor abbouen.

2, Schwungrad abbauen.
Abb, &=20

EIMNBAL

3. Schwungrad montieren. Schrouben
nach Anziehverschrift festdrehen,
Abb, 6-21



Francaizs

Spandsh FL 311/W

REMOVIMG ARD BEFITTING FLYWHEEL

1. Bemove accessories and adapter

hessing from enpine,

2, Besowe Elywhesl,
Fig. &20

REF ITTLRG

3. Momt flywhesl, Tighten boles

as specified.
Fig. &1

DEPDSE ET REPDSE DU WOLANT

1. Déposer les asdliaires et le
carter d"adaptation du mobsur,

2, DéEpomsr le wvolant,
Fig. 620

REPOSE

3. Monter le wolant. Serrer les
vis selon prescriptions de
BEITage.

Fig., &-21

DESMONTATE ¥ REMDNTATE DEL WO-

1. Dessontar los componemtes
agei liares v la caja de adapta-
citm del motor.

2. Desmontar &1 wolante,

Fig. &=

3. Bamontar el volante, Apretar
los tormillos segin se prescriba.
Fig. =21

&/4
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Spanish FL 51159

CVERHAULING FLYWHEEL

1. Drill ring gear,
Fig. =22

2. Bemmowe ring gear.
Fig., &3

3, Clean flywheel and inspect

mear seating,
Fig. 24

4, Inspect seating of the fly=
wheel fastening bolts. Lf neces
sary, recondicion,

Fig, 625

&/7

FEMISE EM ETAT Dif WiLART

1. Percar la courfome dentée.
Fig. =22

2. Enlever la couromne dentée,
Fig. 623

3, Hettoyer le volant et effec
tuer le contrile visuel de

1" Epaulement.

Fig. &34

4, Effectusr le contrile vlsas]l
du plan d'appui des vis de Eixa~
tiom du wolant, le cas &chéant
le retoucher,

Fig. 625

REPARACION DEL VOLANTE

1. Degtensar la corona dentada
por taladeado,
Fig. =22

2. Desmomtar la corona.
Fig. &=23

3. Limpiar el volante o inspec-
cionar el perfil de asiento de la
corona visualmente,

Flg. 624

4, Inspeccionar visualmente la
superficie de asiento de los
tormillos de fijacifn del volante
v repasarla casn necesario,
Fig. 23
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SCHWUNGRAD INSTAND SETZEMN

1. Zaknkranz anbohren,
Abb, &-22

2. Zohnkranz entfernen.
Abb, 6=23

d. Schwungred reinigen und am Auf-
lagebund sichtprifen.
Abb, 6-24

4. Auflagefliche der Schwungradbe-
festigungsschrauben sichtprifen ggf.
nacharbeiten.

Abb, 6-25

FL 511,

= ke P

¥1-3g2

=]

=G

6-24
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A

Schraube 40 mm lang

I
S
N

=525

Schraube 40 mm long

L,

== 386 mind.

6/8

F
=5

k=)

FL 511

Hirweis:

Mindestdicke der Schwungrednabe bei
Befestigungschrauben von 40 mm Linge.
Abb. 6-26 -

= von &0 mm Linge.
Abb, 6=27

5. Zahnkranz auf etwa 200° C erwir-
men whd montieren,

Abb, 6-28



English Frarncais Spanish Fl 511N
Nore: Mota Mota:

Minimm thickness of flywhesl hub Epaisseur mini du moyeu de volant Espesor minimo del cubo del wvo—

for Fastening bolts of 40 gm en cas de vis de fixation d'ume lante para torndllos de £1jacifn
length, longueur de &0 mm. de 40 me de longitad.

Fig, 626 — Fig. 6-26 Fig. 626

= of &0 mm length, = d'une longueur de &0 mn. ~fide 60 mm de longitud.

Fig., &7 Fig. &7 Fig. &7

5. Heat ring gear to about X0°C 5, Chauffer la couromme dentée 2

and fit into position. enw, J00°C, puis monter.
Fig. 628 Fig. 6-28

5. Calentar la corona dentada a

wes XXPC v montarla.
Fig. =28

£/8
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RENEWING CRAWMSHAFT SEAL FEMPLACEMENT 00 JOINT DE VILE-

ERECUTN
Special tool required: (uk 8 1:

Puller device ........ Hoo 181000 EXtracteur soceessssss Do, 1G1000

1, Bemove flyshesl,
Fig. 629

1. IEII'EIET.' le yalane,
Pig. 626

2. Remove fastening bolts.
Fig. &30

2. Enlever les wis de fixation.
Fig, 6-27

3. Bemowve emdshield.

3. Déposer la flasque de palier,
Fig, 61l

Fig. 628

4. Hemowe atop ring,

: 4, Enlever la bague de butde.
Fig. &3Z

Fig. &=29

SUSTTTUCTON DEL RETEN DEL CIGUE-

Herramienta especial:

EXCPACEOE woiwunnenee MO, 141000

1. Desmontar el wolante.
Fig. &20

2. Desenroscar los tornillos de
1 jacitn,
Fig. &30

3. Desmontar la gualdera de co-
Jinete,
Fig. &3

4, Quitar la arandela de empuije,
Fig. =32
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]
I
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KURBELWELLEMNMDICHTRING ALISWECH -
SELM

Spezialwerkzeug:
Ausziahvnrrichtung‘ esess e, 141000

1. Schwungrad abbauen.
Abb. 6-2%

2. Befestigungsschrouban heraus-
schrauben.
Abb. 4-30

3. Logerschild cusbauen.
Abb. 6-31

4. Anloufring entfernen.

Abb. &-32




Werkstatthandbuch A FL =1 ]J.'"'LI'H'

5. Popierdichtungen entfernen.
Abb, 6-33

DEUTE
b
Hinweis:
& Anzahl wegen singestelltem Kurbel-

wallen=Axialspiel merken.

28-3%3

6-13

&. Weallendichtring ausbauven.
Abb. 6-34

-

|I| /. Wellendichtring einpressen.
Abb. 6-35

i"r Himweis:
Einbautiefe beachten.

&-35

<ﬁ 8. Wulfendh?hrring unbedingt bundig
einpressen. Ol ricklavfbohrung darf
nicht verdeckt sein.
Abb. 6-36

21 =357

&/10
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Spanish FL 51L/W

5, Remowve papet gaskets.
Fig. =13
Maote:

Ohserve quantity in view of end

clearance setting of crankshaft.

f. Bemove shaft seal.
Fig, &34

7. Pross in shaft seal,
Fipg. &35

Mote

Observe installatiom depth.

B, Shaft seal must be prassaed in

flosh, 0il reburn bore mest ool
be cowered up.
Fig. 636

3. Enlever les joints en papisr.

Hota:

Betenit le nombre de joints en
raison du jeu adal de wvilbe—

brequin réglé,

B, DEmoarer le joint d'arbee,
Fig. =31

7. Enfoncer le joint d'arbre.
Fig. &=32

Mota:

Bespecter la profomdeur de mor—
Lage.

8. Enfoncer absolument le joint

dtarbre & fleur, Me pas recounTir

l'arifice de retour dftudle,
Fig, 13

‘5'|| '-:..Iuitﬂl.' ].H.E jIIIIEE de FEFE-L-
Fig. &33

Motas

Begistrar su nimero con miras al

Juego axial ajustado del ciglie-
fial.

f. Extraer el retén.
Fig. &%

7. Immearrar el recén,
Fig. &35

Ohservar la profundidad de moor—
taje.

8. Es indispensable insartar el
retifn 4 ras para que no cubra el
orificio de retorno de aceite,
Fig. &=36

610
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Spandish FL 511/%

9, Befit endshield together with
paper gaskers of original quan—
Eity and thickness in wiew of
end clearance setting of crank—
shaft.

Fig. 637

Oil grooves mist always face
tomrds cranksesh,

11, Press endshield in place with
the aid of two sodliary bolts
amd muts. 4l sealing lip of
shaft seal before moamting
endshield,

Fig., &39

12, Mamt Elwhesl. Tighten
balts as gpecified,

Fig. G40

13, Refit accessories.

&/11

9. En raison du jen axial de
ﬂiﬂhrec._u:ln rizle le nonbre et
|"#paisseur des joints en papier
doivent Etre identiques lors du

10, Placer la bamue de butde dans
la flasgue de palier.
Fig. 6=35

Wota:

Les raimuires de graissage doivent
toujours Etre orientfes vers la
[lasque de vilebrequin,

11. Enforcer la flasque de palier
d 1'aide de desx vis modliaires
avec Berous, Huiler la l3wre du
joint d'arbre avant le montage de
la flasque de palisr.

Fig., &30

12, Monter le volant, Serrer les
vis selon prescriptions de ser—

rage.
Fig. 617

13, Moater les mpdliaires,

9. Remomtar la gualdera de coji-
nete provista de jmtas de papel
que en nimero ¥ espesor deben
cortesponder & las desmmtadss
debido al juego mdal ajustado
del cigliefal,

Fig. &=37

10, Intraducit la arandsls de
empuje en la pusldera de cojine—
te.

Fig. &=38

Fotar

Las ramuras de engrase deben
slempre indicar hacis la manfwe—
la,

11. Imsertar la gualdera con
ayuda de dos tornillos con tuer—
cas. Aceirer el labin de cierre
de retén antes de femontar la

pualdera de cojineta.
Fig. 639

12, Resemtar el wolante, Apretar
los torndllos segin se prescribe,
Fig. &40

13, Remontar los componentes
ainclliares,
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9. Lagerschild mit Popierdichtungen
gleicher Anzahl und Dicke wie beim
Ausbau, wegen eingestellfem Kurbel-
wellen=Axialspiel, aufbouen.

Abb. &-37

10, Anloufring im Logerschild ein-
setzen.

Abb. 6-38

Himweis:

Schmierdlnuten mUssen immar zur Kur=
belwange zeigen.

11. Logerschild unter Zuhilfenahma von
zwel Hilfsschrouben mit Muttern ein-
dricken . Di:hrlippe des Wellendichi=
ringes vor der Montoge des Logerschildes

eintlen.

Abb. 6-3¥

12. Schwungrod montieren. Schrouben
nach Anziehvorschrift festdrehen.

Abb. 6-40

13. Anbauteile festdrehen.

-1

&/11
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English

Spanish FL 511/

BEMOVING AND REFITTING INJECTION
PP

Special tool requived:
Special wrench ....... Boo 110380

FEMINVING

1. Bemove injectiom lines.
Fig. 1

HMoked

o esggines with alternator, e

mowe flret the fastening bolt and
release screw connection A5,

Fig. 72

2, Bemove fuel line,
Fig, 7-3

3. Close injection pump with

protective caps and plug.
Fig. 7=4

7/

1, DEposer les condultes d' i
et iom.
Fig. 7-1

Mota:

Sur les moteurs &quipés d'une
genératrice enlever d'abord la
vis de fixrics eb diéfaive le
taccond wissd AN,

Fig. 7~

Z, DEposer la conduite de com
bustihle,
Fig, 73

3. Obturer les raccords de la
pompe d'injection aver des ca-
pachons de& protection et des
bouchens d'obburation,

Fig, 74

DESHRTATE ¥ FEMONTATE DE LA
BrEA DE INYECCTON

Herramienta especial:

Llave especial ...... B, 110330
DESMCMTATE

L. Desacoplar las tuberias de
inyeceitn,
Fig. ~L

nille d= fijacidn “A" v aflojar
la wniin roscada "B,
Fig., =2

2. Desacoplar la tuberia de
dimentacion de combustible,
Fig. 7-3

3. Cerrar la bomba de inpeccitn
con combreretas protectores ¥
tapin roscado.,

Fig, 74
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EINSPRITZPUMPE AUS- UND EINBALIEN

Spezialwerkzeu g

Spezialschlisel....... Mr. 110380

AUSBALU

1. Einspritzleitungen abbaven.,
Abb. 7-1

Hinweis:

An Motoren mit Generator zuerst die
Befestigungsschravbe herausschrauben
und die Schravbverbindung " A" |Hsen.
Abb, 7-2

2. Kraftstoffleitung abbauven,
Ab-h‘q- F-S

3. Einspritzpumpe mit Schutzkappen
und 1I.-"-I!:rsv.:h||.|'|35,l‘'.'.||::rF|=_r:|'| varschliefien,
Abbh, 7-4

7/
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T
. ‘EE‘ 4. Einspritzventile mit Sr_hurzlmppeﬁ

varschlialen.

Jﬁlhh ¥ ?-5

5. Befestigungsmuttern dar Einspritz-
pumpe abschrauben.
Abb. 7-4

Hirwrais:

Am Motor mit grolem Kihlgeblase,
@ 230 mm, die hintere Befestigungs-
mutter mit Speziclwerkzeug ldsen.

Abb, 7=7

4. Einspritzpumpe ousbouen.
Abb. 7-B

Hirmweis:

Ausbau nur miiglich, wenn der Start-
mehrmenge n=-Druckstift nicht betatigt
worden ist. Siehe Preil,



Erglish

Framcais

Spanish FL 511

4, Cloge injectors with caps.
Fig. 7=5

3, Bemove fastening muts from

injection pump,
Fig. =&

Hote:

Cn engine with large cooling air
blower, @ 230 mm, loosen the
rear fastening mut with special
I‘.'III-L

Fig, 77

£. Bemove injection pump,
Fig, -8

Mote:
Femoval is possible coly if

starting fuwl allmsnce button
has nmot been actuated. See arrow,

&, Obturer les injecteurs awves

des capurhong de protection,
Fig. -5

3, Desserrer les Ecrous de £ixs
tion de la pompe d'injection.
Fig, 76

Noka:

Dessarrer 1'éerou de fixation
arriére d 1'aide d"un outil spé-
cial sur un moteur équips d"une
grande tuthine de refroddisse—
ment = @ 230 mm,

Fig. 7-7

B, Démonter la pompe d'injection.
Fig. /=8

Hota:

Démontage undquement possible, sl
le bouton de surcharge de démar-
rage n'a pas 8t@ actiomné. Voir
flEche,

4, Carrar los imyvectores con

stmbreretes protectores.
Fig. 7-5

3. Desenposcar las tuetcas de
£ijacion de la bomba de impec—
cidn,

Fig. 76

Maotar

En motores equipados con turbdna
de refriperacifn, de 230 m de
difmatro, aflojar la tusrea po—
sterlor medisnte vna herramienta
egpacial,

Fig. 7-7

b, Desmoncar La bomba de fmpeec-
ifn.

Fig. =8

Nota:

El desmomtaje s0lo es posible si
no s ha apretads el botdn para
sobrecasdal de arvangue. Ver
Flecha,

7/2
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Spanish FL 5114

7. Remove gasket and shime.
Fig. 9

BEFITTIMG

8. Place new gasket and shims on
injection pump seating. Measure
distance to cam base cdvela,

Correct a3 necessary by means of
shims.
Fig. =10

9, Injection pep Installation
dimensiom,
Fig. 711

10, Place povermor lever clevis
in installation position relative
to infection pump.

Fig., 12

7. Enlever le joint et les cales
de compensation,
Fig. ™49

BEMONTALE

8. Poser le joint neuf et les
cales de compensation sur le plan
d'appui de la pompe d'injection.
Mezurer la distance Jusqu'an
cercle imitial des cemes. Cor-
rections 4 1'aide des cales de

compensation.
Fig. /=10

3. Cote de montage de la pompe
d" injection.
Fig. ™11

10, Mectre la fourchette do le
vier du régulateur en position de
montage per rappott 4 la pompe
d'injection.

Fig., 712

To Quitar la fmta v las avande—
las de suplemento.
Fig. 7-9

HEMIRITAJE

B. Colocar wna jumta ¥ arandelas
de suplemento muevas sobre el
asiento para la bomba de inyec=
cifn. Medir la distancia entre al
ssiento ¥ el cicculo bese de la
leva ¥ corregirla medisnte arar—
delas de suplemento.

Fig. 7-10

9. Madida de montaje de 1a bomba

de imyecciim.
Fig. 7-11

10, Ajustar la horgquilla de la
palanca de regulacidn en la po-
aiclfn de montaje correcta res—
pecte a la bomba de imveccitn.
Fig. 712
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7. Diehtung und Ausgleichscheiben
entfernan,

Abb. 7-9

EIMBAL

8. Meue Dichtung und Ausgleichscheiben
auf die Einspritzpumpenauflage legen.
Abstand bis zum Mockengrundkrais
massen. Korrekturen durch Ausgleich-
schelben vornehmen.

Abb, 7=10

?. Einbaumall der Einspritzpumpe.
Abb, 7-11

10. Gobel des Reglerhebels in Einbau- %

position zur Einspritzpumpe stellen.

Abb. 7-12 —_—
=0

21 -1
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11. Reglerstange bUndig mit dem Ein-
spritzpumpengehtuse stellen.

Ahh& -l_'l'_.l 3

‘@‘ 12, Eirspritzpumpe einbouen.

Abb. 7-14

13, Befestigungsmuttern aufschrouben

vnd festdrehan.
Abbl . =15

Hirweis:

Am Mator mit grollem Kihlgebldse,
@ 230 mm, die hintere Befestigungs-
mutter mit Speziclwerkzeug festdrehen.

Abb, 7=14



English Francais Spanish FL 511

1l. Set control rod flush with 11. La crémailléve doit &tre 4 1l. Porer la warilla de regula—
pump housing. fleur avec le corps de la pompe cién a vas con la carcasa de la
Fig, 7-13 d'injection. bomba de inyeccifn,

Fig. ™13 Fig. 7-13
12, Mot injection pump. 12, Monter la pompe d'injection. 12, Montar la bomba de inveccifn,
Fig. 7-15 Fig. ™~l& Flg. 7-14
13, Screw oo fastening ruts and 13, Mettre en place les Bcrous de 13. Enroscar y apretar las tuer—
tigheen up, fixation et les serrer, cas de f£ijacifo.
Fig. 715 Fig. 7=15 Fig. ™15
Note: Bota: Kota!
On engine with large cooling air Desserver 1"8crou de fiwarion En motores equipados con turbina
blower, @ 230 me, tighten the arridre 3 1'aide &'un outil de vefrigeracitn de 230 mm de
rear fastening mut with special  splcial sur moteur Squipé d'une difmetro, apretar la tuerca po—
tool. grande turbine de sterior mediante la llave espe—
Fig. =15 refroidissmment = @ 230 mm. cial,

Fig. 7=16 Fig, 7-16

7/4
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Spanish FL 3110

14, Remove caps from injectors.
Fig. 7=17

1%, Hemoee caps from injectiom

PRI
Fig, 7-18

Hobed

Check and adjust beginning of
delivery (see Chapter 2].

16, Moumt injection limes.
Fig. 7-19

17. Remporee plug and reconmect
the fuel Line complete with cop—
pet sealing rings.

Fig. 7=20

14, Enlever les capuchons de
protecticn des injecteurs,
Flg., =17

15, Enlever les capuchons de
protection de la pompe d'injec
tiom,

Fig, 718

Wokas

Verification et réglage de détuat
d"injection, volr chapitre 2,

16. Monter les condultes d° i

Jection,
Fig., 719

17. Enlever les boochons d'obboee
ration et brancher la conduite
de combustible avec des jodnte en
cuivre.

Fig, 20

14, Quitar los sombrerebes pro—
tectores de los inyectores,

Pig, 7-17

15, Quitar los sombrerstes pro—
tectores de la bomba de inpec-
cidn,

FiE-l- ]I'—]'E

Hota;

Para la comprobeciin v el ajuste
del comienzo de alimentacifn, ver
el capituls 2,

16, Acoplar las tuberlas de in-
e,
Fig. 7-19%

17, (uitar ¢l tapdn roscado ¥
acoplar la tuberia de combustible
dotada de juntas de cobre.

Flg. 7=20
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14, VerschiuBkappen an den Einspritz-
ventilen entfernen,

Abb, 7-17

15, Verschlufkappen an der Einspritz-

pumpe entfermen.
Abb. 7=-18

Hinweis:

Erfarderliche Firderbeginnpriifung und
-einstellung, siehe Kapitel 2.

14. Einspritzleitungen mentieren.
Abb, 7-19

17. Verschlullstopfen entfernen und die
Kraftstoffleitung mit Cu=Dichtringen
enschlielen,

Abb. 7-20

7/5
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189, Bei Motaren mit Generator die
Befestigungsschraube einschrouben und

den Keilriemen spannen.
Abb, 7-21

Hinweis:
Der Keilrieman ist richtig gespannt,
wenn er sich 10-15 mm durchdriicken

| &6t
Abk, 7-22

19. Schraubverbindung am Generator
festdrehen .
Abb, 7-23

7/6
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Francais

Spanish FL 51144

18. On engines with alternator,
serew in fastendng bolt and
tension the V-belt,

Fig, =21

Mlate:

The Wbhelt is correctly tensionsd
if it deflects immards under
thumb pressure by 10 = 15 mn
(0.4 = 0.6 in. ).

Fig., ~22

19, Tighten screw conmection at
altermator.

Fig. 723

1B, Sur les mateurs @quipts d'ue
perératrice, mettre en place la
vis de fixation et tendre la
couEToie.

Fig. ™=2I1

Bioda b

La tensiom de la courvode est
correcte, gi elle sa laigse ene
foncer de 10 = 15 mm.

Fig., =&

19. Serrer le vaccord vissé de la

EENETatrice.
Fig. =23

18, En motores equipados con ge
nerador, enroscar el tornillo de
fijaciim v tensar la correa tra=
pezial,

Pig. 7-21

lokar

La tensidn de la coftea as cor=
recta 51 cede wmos 10 = 15 me &l
sar apretads con el palgar.
Fig. 7=i2

19, Apretar la wnifm roscada en
el generador.
Fig. 723

745



English Francais

FL 5114

BEMOVING AND REFITTING IMIECTOR - DEPCSE ET REFOSE D'UN TNJECTEIR
Direct Injection POLR MOTELR A DUECTION DIRECTE

Special cools redquired: Outillage spécial:

Extractor EEEdEEA SRR }h- ]l':':m Eﬂt['ﬂl::ﬂ.ll" siammnnmmnn 40, ]_].I.'.'l}m
EXCEACtOr sevvansanee, B0. 120630 Extracteur ........... Mo, 120630
EXLractor susvenensnss B0 150800 Extrachell soevesessss Mo, LS0END

BEMOVING DEPOSE

1. Bemove fastening bole "A" and
release screw commection "B
Fig, 7-24

1. Enlever la vwis de flwarion "4
at défaire le raccord wissé "R".
Fig. T=24

2. Detach injection lines.
Fig, 7-25

2. Déposer les conduites 4'im—
Jectiom.
Fig. 725

3. Close injection pump with
protactive capa,
Fig. 7=2%

3. Equiper la pompe d'injection

de capuchons de protection,
Fig. 7-26

4, Close injector with probec—
Cive cap,

Fig, 7-17

4, Equiper 1'injecteur d'uwn ca
puchon de protection.,
Fig. 7=27

/7

DESMONTATE Y FEEMDNTAJE DEL IN-
YECTOR PARA TIYECCION DIRECTA

Herraxlentas especiales:

EXLracior cessssssses ME, 110030
m LE RN E K LEERE N Hlﬂ- mm
Extrackol .osveeseess Mimm, LSOS00

DESMONTATE

1. Desenroscar el tormillo de
fijacidn "A® v aflojar la unifn
roscada "RV,

Fig. 7-24

2. Desacoplar las tuberias de
inyeccifn,
Fig, 7-25

3, Cervar la bomba de inyecciim
con sonbreretes protectores,
Fig. =27

4, Cerrar el imyector con
sambrerete protector.
Fig. ™=27



Werkstatthandbuch

EIMSPRITZVENTIL ALS= UMD EIN-
BALIEM = Direkteinspritzer

Spezlalwerkzeug:

Auszieher. .o vvervnesnnns Mr. 110030
Auvsziebvarrichtng. . ...... Mr. 120630
Amzieh\.rnrr'l:ht‘ung, e eesess M, 150800

ALSBAU

1. Befestigungsschraube "A" herouws-
schrouben und die Sr:hruul:weri:rindung "R"
lgsen.

Abb. 7-24

2. Einspritzleitungen obbouen.
Abb. 7=-25

3. Einspritzpumpe mit Schutzkappen
versehen.
Abb. 7=25

4, Einspritzventil mit Schutzkoppe
vearse I'IIEI"I -

Abb. 7-27

FL 311/W

————
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Werkstatthandbuch Z{"\S FL 511

5. Leckilleitung abbaven.
Abb, 7-28

&, Befestigungsmutter absehrauben .
Abb, 727

/. Spannbricke abnehmen,
.I‘E'Ihh| ?_Bl:l

8. Einspritzventil auskauen.
Abb, 7=31



Francais

Spandsh

FL 5115

English

5, Detach backleakape line,
Fig, 7-28

b. Bemowe fasterdng mikt.
Fig, =19

7. Bemove clamping bridge.

Figi ik ]

8. Bamove injector.
Fig. 731

5. Déposer la conduite de retour

des fuires,
Fig. 28

6. Enlever 4'Bcrou de fixation.
Fig. ™29

7. Enlever le pontet de sectage.

Fig. 730

8. Déposer 1'injecteur.
Flg, =31

3. Desacoplar la tuberia de comr
mistible sohrante,

Fig. 7-28

6. Desenrogear la twerca de
£i faciin,
Fig. 7-29

7. Separar el puente de fijacifn,

Fig. 730

8. Desmontar el inyector,
Fig. 7-31

7.8



English Francais Spanish FL 510w
3. Extract special sealing ring, 9. Démonter la bapue d'Stanchéits 9. Retirar el sndllo de cisrre
Fig. ™32 gpaciale, agparial,

Fig. 732 Fig, 7=
10, Check injector centering 1, Contrfler 1'&l&ment de cem 10, Comprobar s edsten grietas
plece for cracks. trage de 1'injecteur pour d8ce en la pieza de cantraje del
Fig./~-33 ler des fissures Bventuelles. imyector.

Fig, 713 Fig. 7=33

11, Affix specisl sealing ring Ll. Enfiler la bague d'&tanchii=
with gresse on the graphited side t& spéciale sur 1"injecteur par

onto the injector, le cité graphité endwite d'un peu
Fiar ?_}!b d.& .EI'-':'IJEEB.
Pig. 73
REFITTING REPOSE
1%, Imstall injector, 12, Poser 1'injecteur.
Fig, 7-35 Fig. 7=15

7%

11, Colocar el anillo de cierre
egpecial wntado con m poco de
grasa y con la cara grafitada
indicando bacia el imyector soboe
ésre

Fig, 7-3

12, Bemomtar el impector.
Fig. 7=35



Werkstatthandbuch

?. Spezialdichiring ousbauen.
Abhq- ?'32

10. Einspritzventil-Zentrierstick ouf

eventuelle Risse Uberprifen.
Abk, F-33

11. Spezialdichtring mit etwos Fatt
und der graphitierfen Seite ouf das Ein-
spritzventil oufschieben.

Abb. 7-34

EINBAL

12. Einspritzventil einbaven.

Abb. 7-35

FL 511

7-34




Werkstatthandbuch A FL 511

13. VerschluBkaoppe am Eimspritzventil
entfernen.
-a'-bbl ?'3'!:'

14, Verschlullkappen der Einspritzpumpe
entfernen.
Abb. 7=37

15. Spannbricke oufsetzen.
Abb, 7-38

/=38

16. Befestigungsmutter aufschrouben
nach Drebhmoment festdrehen.
Abb, 7=39




English Francais

Spanish

13, Remove protective cap from 13. Enlever le capuchon de pro-
injector. tection de 1'injecteur,
Fig. 7-36 Fig. 736

14, Remove protective caps from 1%, Enlewer les capuchons de

injector pump, potection de la pompe d'injec—
Fig. 7-37 tion.

Fig, 7-37
13, Place clamping bridge in 15, Mattre en place le pontet de
poaicion, SETTaARE,
Fig. 7-38 Fig, 7-38

16, Screw on fastening mir amd 16, Visser 1'&crou de Fixation et
tighten as specified. le serrer au couple,
Fig, 739 Fig. 7-39

FL 511

13, Quirar &l sombrerete protec—

tor del inyector,
Fig. ™3

14, Quitar los sombreretes pro—
fectores de la bombe de inyec=

cian,

Fig. 7=37

15, Colocar el puente de fifa—

eion.
Fig, /=38

16, Enroscar la tuerea de ff ja-
cifin y apretarla con el par

PERscTibo,
Fig. 7=39

70



English

Francais

Spanish FL S11/W

17, Mount backlesksge line com

plete with copper sealing rings.
Fig. +30

16. Mowmt injection lines.
Fig, 7-41

19, Screw in fastening bolt and
tension Vlhelt,
Fig, 7=42

Mote:

Dlserve corvect Yhelt tension.—

= The Vbelt is corvectly tem
sioned 1f it deflects Lrmands
under thumh pressure by

10— 15 mm (0.4 — 006 £n. ).
Fig, T-43

7411

17, Bramcher la conduite de re—

tour des Pultes awvec des joints
en cuivre,

Fig, 740

18, Brancher les conduites d4im

jection,
Fig. 7=41

19, Mectre en place la vis de
fivation et temdre la courrode,
Fig, 742

Hotad

Veiller 3 la cension de la cour-
Tole,

= La tension de la courroie est
correcte, 5i elle s2 laisse e
foncer d'emyv. 10 — 1% mm.

Fig. 7-43

17, Acoplar la tuberia de combu—
stible sobrante dotada de juntas
de cobre.
Fig. T=40

18, Acoplar las tuberiss de in—
vecodio,
Fig, 741

19, Enroscar el tornflls de fi=
jacifn y tensar la correa trape—
clal,

Flg, 7-42

Heta:

—

Obeervar la tensifn de la entrea
trapecial.

la tensifn de la correa trapecial
&g correcta 51 cede unos
10 = 15 mm al ser apretada con el

pulgar,
Fig, 7-43



FL 511/

Werkstatthandbueh

17. Leckslleitung mit Cu-Dichtringen
anbavean .

Abb. 7-40

18. Einspritzleitungen montieren,

Abb, 7-41

19. Befestigungsschravbe einschrauben
und den Keilriemen sponnen .
Abb, 7-42

Hinweis:

&
VAN

Auf Keilriemenspannung ochten. -

- Der Keilriemen ist richtig gesponnt,
wenn er sich ca, 10-15 mm durchdriicken

l&8t.
Abb, F=43

7/



A FL 511 A

KHD
DEUTZ
e

20, Schraubverbindung zwischen Spann-
lasche und Generator festdreben.
Abb. 7-44

7/12



_E_gﬁ]ish Francais

Spanish FL 5L1,_"'E
20, Tighten screw comnectiom X, Barrer le raccord vissS entre 20, Apretar la unid -
betwsen clamping strap and al- la réglatte et la pénSratrics, tre la correders y ﬂ[mmm[m.
terrabor. Fig, 7 Pig. 7-44
Fig, T~



Englich

Francals

FL 511w

DISHANTLING AHD BEASSEMELING T4
JECTOR — Direct Injectiom

DISMARTLIMG

1. Unde wnion mut.
Fig. 7=43

Sequenmce of disassembly:

1) Undom wmit; 2) Imjection nos=
zle, conelsting of nozzle body
with nozzle nesdls; 3) Interme—
diate plecs; 4) Plimger; 5) Com
pression spring: &) Shims

Fig. 746

2. Wash all parts in clean diessl
fuel and blow ocut with compressed
air.

3, The nozzle needle is a lapped
fit in the nozzle body and nei-
ther component may be fitted to
anothet oma, Do not touch the
mozzle neadle with the Fingers.
Wnen the nozzle body is held
vertically, the moezle neadle
should slide down slowly and
ancothly on its seating under its
own weight.

Fig. 747

5, If the mozzle neadle doss not
glide down smoothly, wash injec
tiom nozzle again in diegal fual,
Rensw, if necegsary,

iy P

Hew injection nozzles must Like—
wizse be wmeshed in clean diesel
fuel.

5. Check seating faces of the
intermediate plece for wear and
the centering ples for flm fiC,
Fig. 7=&8

73

DEMONTAGE, ET FEMONTAZE D'IW IN-
JECTELR POUR MOTEUR A THIECTION

1. Enlever 1"&srou-taccord.
Fig. =45

Ordre de des

1) Gcrou-raccord; 2) injecteur
composé de corps d'injecteur et
d'aiguille; 3) plice intemmi-
diaire; &) poussoir; 5) ressort
de compression; 6) cales de com=
pergsat ion.

Fig, 7-46

I, Wettoyer toutes les plices

dans du gasodl propre et les
eouffler i 1'air comprimé,

3. L'aigeille et lo corps d"in
jecteur sont apparids, Me pas les
remplacer indiciduel lement. e
pas intervertir, Me pas toucher
L'afguille aver las doigts.
L'aiguille introduite dans le
corps d'injecteur temi en pogd-
tion verticale, doit tomber ler
Cement et franchement sur o
sifige par son propre polds,

Fig. =47

4. 51 elle n'est pas tombée
franchemsnt, la nettoyer de
renses dans du pasoil, Le cas
échBanr, la remplacer,

Mocas:

Mettoyer Bgalement 1'injectenr
neuf dans du gasoil propre.

5. Contriiler 1'usure des plans da
Sifpe de la pidece intermédiaire
et wirifier le montape corvect
des pions de centrage,

Fig. =43

DESARMADD ¥ REARMATID DEL TNYECTOR
PARA INYECCTON DIRECTA

DESARMADD

1, Desenroscar la tuerca de
urid Get.
Fig. ™45

Urden de desmontaje de las ple~

a5

L. Tuerca de unddm; 2, Trvector,
formado por cuerpo ¥ aguaja;

3. Pieza intermedia; 4. Permo de
presiim; 5. Resorte de presifng

6. Arandelas de reglaje.

Fig, 7-4&

2, Limpiar todas las plezas en
combustible diesel limpdo v se—
carlas medisnte alve comprimido.

3. La aguja y el cuerpo del i
yector wvan hermansdos por Lapes—
do, no debifndose intercambiar nd
pustiodr individualnente. la
sguja no debe tocarse con los
dedos. Com el cuerpo en posiciin
wertical, la aguja debe ceer
lantamente v sin tirones, sobre
g aslento, deslizands por su
proplo peso.

Fig. 747

&, 51 la apuja se desliza a ti=
romes, wolver a limplar el im—
yertor en combustible v susti=
tuirlo en caso mecesario,

Hatas:

El imyector mevo se limplard
Ipual=ente en combustible diesal

Limgia.

3, Comprobar el desgaste de las
superficies de aslento de la
pleza intermedia v el firme
asiento de 1a sespigas de comr
traje.

Fig, 748



Werkstatthandbuch

EINSPRITZVEMNTIL-DIREK TEINSPRITZER-

ZERLEGEMN UND ZUSAMMEMNBAUEN

ZERLEGEN

1. Uberwurfmutter abschrouben .
Abb, ?_—45

Folge der Einzeldemantage

1} Uberwurfmutter ; 2) Einspritzdiise, be-
stehend aus Disenkiirper mit Disennadel;
3} Lwischenstiick; 4) Druckbolzen;

5) Druckfeder; &) Ausgleichscheiben,
Abb. 7-46

2. Semtliche Teile in scuberem Diesel-
kraftstoff reinigen und mit Prefiluft aus=
blosen.

3. Disennodel und Disenkdrper sind zu=
summengeldppt und dirfen weder ver-
tauscht noch einzeln ausgewechselt wer-
den, Disennadel nicht mit den Fingern
berthren, Die Dusennadel mull bai senk-
recht gehaltenem Dusenktrper durch ihr
Eigengewicht longsam und ruckfrei auf
ihren itz gleiten.

Abb. 7-47

4, Bei ruckweisem Abgleiten der Disen=-
nadel die Einspritzdise erneut in Kraft-
stoff auswaschen, bei Bedarf erneauern .

Hirweis:
MNeue Einspritzduse ebenfalls mit saube-

rem Dieselkraftstoff reinigen.

5. Sitzflichen des Zwischenstickes auf
Vearschleill und Zenfrierstifte auf festen
Sitz prifen.

Abb, /=48

FL 511

F=43

F=46

e L L]

f=df

7=48
713



Werkstatthandbuch KHD FL 511/W
DEUTE

ZUSAMMEMBAUEMN

&. Ausgleichscheiben einsetzen.
.lﬁlbbl ?-4?

Hinweis:

Der Abspritzdruck ist von den Ausgleich-
scheiben abhiingig.

EIMNSPRITZVENTIL PRUFEN UND EIMN-
STELLEM, siehe Kapitel 2.

7-4%

7« Druckfeder einsetzen.

Abb, 7=50

7=50

B. Druckbolzen mit dem Zentrierbund
zur Druckfeder weisend einsetzen.

Abb * ? -5']

Y. Zwischenstiick mit den FlUhrungs-
stiften in die E-clh:rungen deg Disenhal=
ters einsetzen.,

Abb, 7-52

7=32



English Francais Spanish FL 511
BEASSEMBLING REMONTAGE REARMALCH
6. Insert the shims, b. Mettre en place les cales de 6. Colocar las arandelas de reg—
Fig. 7-49 compensation. laje.

Fig. =43 Fig. T=49
Hote! Hota: Hota;

The injection pressure ia depenr
dent on the shims.

TEST A ADLUST INJECIUR ~ see
Chapter Z.

7. Insett the spring.
Fig. 7-30

4, Imsert the plunger with the
centering collar facing towards
the spring.

Fig. 3l

9, Mot the intemmediate plece

with the puide pins fitting into
the holes in the nozzle holder,

Fig, ™52

La pression d4'ouvecture dépend
des cales de compensation. VERI=
FICATION ET TARAGE DES IHIEC-
TEURS, woir chapitre 2.

¥, Mertre en place le ressort de
Ccomprtession,
Fig. 7-50

8, Engager le poussodr, le collet

de centrage otlenté vers le res=
sort de compfaesEion.
Fig, 7=51

9, Engager les pions de guidage
de la pifice Intermédiaire dans
les alécages du porte—injecteur,
Fig., 7=32

—

la presiim de apertura depende
del mmero de las arandelas, Para
BEVISION ¥ ATISTE DEL TNYECTDR,
ver el capitule 2,

7. Colocar el resorte de presifm,
Fig. 7=50

8. Introdocir el permo de presifm

con el collar de centraje indi-
cando hacia el mesorte.
Fig., 7-51

9, Montar la pieza intermedia,
intreduciends las espipas de
centraje en los orificics del

portaimector.
Fig. 7-52

74



English

Francais

10, Momt injection nozzle with
the centering holes mating with
the gulde ping of the interme-

diate piece.
Fi,E.i ?"'53
blote:

Mote the cype of nozzle, Take
care that the nozzle needle does
not fall out of the nozzle body.

11, Screw on wion met,
Fig. ™3, and cighten as speci=
find

Fig. 7-55

12, TEST ARD ACFIST IRJECIOR =
sen Chapter 2.

75

Spanish FL 511/%

10, Présenter 1'injecteur en
faisent colncider ses alBsages de
la pléce intermddiaice.

Fig. =53

Hotas

Tenir compte du type d'injecteur,
Veiller 3 ce que 1'aiguille ne
sorte pas du corps d'injecteur,

11. Visser 1'Ecrorraccord,
Fig. 754 et le serrer au couple,
Fig. 7-35

1Z, VERIFICATIN ET TARME [ES
IHIECTELRS, woir chapitoe 2,

10, Montar el impector, dejando
encajar los apujercs con las es—
plgas de centraje en la pleza
Intermedia.

Fig. 7-33

Mota:

Dbservar el tipo de inyector am—
plesds, Culdar de que 1a apuia
no s2 cdiga del cuerpo del in—
yeclor.

Ll. Enroscar la twerca de unifn,
Fig. 7-54, y apretarla con el par
prescrita,
Fig. 7-53

12, Para BEVISION Y AJUSTE DEL
INYECTOR, wer el capitulo 2,



Werkstatthandbuch FL 511/W

schanstlckes oufsetzen.
Ahh‘- ?_53

Hinweis:

Dusentyp beachten. Dorauf achten, dafl
die DUsennadel nicht aus dem Disenkisr=
per fallt.,

HHD
DEUTE
10. Eingpritzdise mit den Zentrierboh-
rungen auf die Fuhrungsstifte des Zwi-
—
-
=0

S

11. Uberwurfmutter aufschravken,

Abb, 7-54, und nach Drehmoment fest=
drehen.,

Abb. 7-35

12, EINSPRITZVENTIL PRUFEN UND
EINSTELLEMN, siehe Kapitel 2.

7715
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7=56

7/14

FL 511,

EIMSPRITZVENTIL AUS- UND EIN-
BAUEM- Zweistufenvarbrennung

spezialwerkzeug:

Spezialschltssel.....co0.. e e 110010
DoppelinbusschlUssel, o cuun. Me. 110020
Gluhkerzenschlussel ..., Mr. 120040

I. Elektrische Leitung und Verbinder
der Gluhkerzen abbaven.
Abb., 7-54

2. leckélleitung und Einspritzleitung

abbouen .
Abk.7-57

3. Einspritzventil ausboven.
Abk, 7-58

4. Warmeschutzplatte heravsnehmen .

Der Einbou des Einspritzventils erfolgt
in umgekehrter Reihenfalge .

Hirwe s

Beim Einbou des Einspritzventils neve
Wirmeschutzplatte verwenden, dabei
orientiert einbaven. Abb, 7-59,
Einspritzventil und Einspritzleitung vor

dem Festdrehan zueinander ausrichten .



English

Francais

Spanish FL 511W

REMOVING AND REFITTING INJECTOR -
Tar-Seage Combustion

Special btools requirted:

Special wrench aovee.. Bz 1100E0

Double socket insect . Ko, 110020
Heater plug woench ... Mo, L3I00&0

1. Detach electrical lead and

connectot for the heater plags,
Pig. 7-5&

2. Detach backleakage line and
injection Line,
Fig, 7=57

3. Remowe injector.
Fig. 7-38

4, Remove heat shisld plate,

Refitting of injector is in
reverse order.

ote:

When refitting the injector, in-
stall a new heat shield plate,
cotrectly inserted. Fig. 739,
Before tightening, allgn injector
and injection line with one
smother.

DEPCGE ET REFQSE D'IN INIECTELR
PO MOTEUR A OrBUSTION EN DETL
PHASES

Dutillsge spicial:

mE Mﬂl& LR R L R hbl ul:l}l.ﬂ
ClE double pour vis 3 six

PENS CTED sisennannns How L1003
ClE pour bougles ds

PIEﬂHHEfEEE L }h- TH0040

1. DEposer le conducteur &lec
trigue et les barrectes vers les
bgies de préchauffages,

Fig. 7=56

2, Déposer la conduite de rebour
des fuites et la conduite d'im=

jection,
Fig. 757

3, Déposer 1'injecteut.
Fig., ™38

4, Betirer la rondelle calori-
fuge.

La teposa de 1l'injecteur s'ef-
fectue dans 1'ordre inversa,

Nota:

Uriliser wne rondelle calorifuge
neuve lors de la pose de 1'in-
Jecteur ot Pespecter le sens de
montage. Fig. 759, Aligner
1'injecteur et la condudte d"in—
jection avant de les serrer,

DESMONTAJE ¥ REMONTATE DEL Ih-

YECTOR PARS CMBUSTION EN [0S
ETAPAS

Hervamientss especiales:

Llave especial ..pe. Mm. 110010
Llave de macho hexagonal
doble weeesnanssenass BEmm. 1LONZ0

Llave de bujias de precaler

LAMLENED wawnnsessess S, 120040

1. Desconectar el cable elfctrico

y el ligador de las bujias de
NEg,

Fig. 7=56

2. Desacoplar las tuberias de
combustible sobrante v de inyec—

cion.

Fig, 7-57

3. Petirar el impector.
Fig, 7-38

4. Sacar la placa de proteccifn
termica.

El rememtaje del inyector se hard
en orden imverso.

Hota:

Al remomtar el imyector, colocar
una placa de protecciin témmica
meeva, observando la posicifn de
montaje correcra. Fig, 759,
Alinser el imyector v la tuberia
de inpeccifn antes de apretarlos.

716



E]_‘Lah Francais

Spanish FL 511/W

DISHANTLING AND REASSEMELING IN- [EMOWTAGE ET REMONTACE D'IN IN-
JECTOR = Two-Stage Combustion JECTELR POUR MOTEIR. A (OMBISTION

EN DEIJX PHASES
DISHANTLING DEMONTACE
1. Bemyee cap. 1. Enlever le capuchon de pro=
Fig. 60 tecrion,

Fig, 7~60

2, Bemove adjusting screw,

H Enmmflﬂ?iﬂﬂr&laEﬂt
Flg. /-6l

Fig. 7-61

3, Take out spring. 3, Betirer le ressort de com-

Fig.7-62 pression,

Fig. 7-62
&, Remove plunger, 4. Démonter le poussolr,
Fig. 7-63 Fig, 7-63

DESARMADD Y REARMADO DEL INYECTOR
PARA (TMBUSTION BN D08 ETAPAS

1. Desanrogear el soanbFereto.
Fig., T=&0

2. Desenroscar el tornillo de
Fig. 761

3. Retirar el resorte de presifm.
Fig., 7-62

4, Sacar el perno de presidn,
Fig., 7-63
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EIMSPRITZVEMTIL = ZWEISTLUFEMVER-
BREMM™MUMG - ZERLEGEMN UMD ZUSAM-
ME MBALIEN

ZERLEGEM

1. VerschluBkappe abschrouben.
Abb, 7=&0

2. Einstellschravbe herausschravben.
Abb, 7-41

3. Druckfeder ausbaven.
Abb= 742

4, Druckbolzen ausbaouen.
Abb. 753

HKHD
DEUTE

FL S11AN

=44

7=43

77
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5. Uberwurfmutter abschrouben.
Abb. 7-54

6. Einspritzdise komplett cbnehmen.
Abb. 7-45

Himweis:

Darouf achten, dall die Dusernadel nicht
ous dem Dusenkibrper fallt.

F=6a

7. Uberwurfschraube abrebmen.
Abb. 7-44

8. Druckrohrstutzen bai Badarf herous-
schrouber .
Abk. 7=&7




English Francais Spanish FL 311/W

5. Remove union mat. 3. Enlever 1'Bcrorracoord, 5. Desenroscar la tuerca de
Fig. 7-&4 Fig. /=64 und .
Fig., T-64

b. Remove injectlon reezle com 6, Démonter 1'injecteur an com . Quitar el inyector complete.

plete. plet. Fig. 7-65

Fig., 7-65 Fig., 765

Hokbe: Blota: Hotas

Tske care that the noezle nesdle  Veiller 3 ce que 1'alguille me Cuidar de qua 1z aguja mo se
does not fall out of the nozzle  sorte pas du corps d'injecteur. caiga del cuerpo del imyector,
bexly.

7. Remove screw wvlon, 7. Enlever la wvis chapesu, 7. Quitar el tornills de eopalse,
Fig, 7-Gb Fig. 7-Gb Fig. 766

8. If necessary, remove pressure 8, 5i nfcesasire, enlever le B. Desenroscar, en caso necesa—
plpe tube, manchon de Deaccordement. rio, el empalme pars el tubo de
Fig. 7-67 Fig, 7-67 impulsife,

Fig, 7-67

7AB



English

Francais

9, Remove sealing washer for the
pressure pipe tube.
Fig. 7-68

Sequenre of disassembily of
nazzle holder, 10%

1) Cap; Z) Adjusting scres

3) Compresaion apring; &) Plur—
ger: 3) Undon mut; 6) Injection
mozzle, consisting of nozzle bo-
dy with nozzle nesdle; 7) Screw
union; B) Pressure pipe tube;

9) Sealing

washer,

Fig. 769

10, Wash all parts in clean die
sel Ffusl and blow oot wich com—

pressad air,

11, The noezle needle is a lap—
ped Fit in the mozzle body and
rerither comporent may be fitted
to another one. Do not touch the
mozzle needle with the Fingers.
When the nozzle body is held
vertically, the nozzle nesdle
should slide down slowly and
smoothly on its seating under
its on wedght.

Fig. =10

12, If the nozzle neadle doss not
slide dmm smoothly, wash injec—
tion nozzle apaln In diesel fuel.
Remew, If necessary.

bobe:

Mew injectiom nozzles mist Like—
wise be washed in clean diesel
fual,

BEASSRELING
13, Insert sealing washer for the

pressure pipe tube,
Fig. =71

719

9, Démonter la rendelle d'&tar
chéité du mnchon de raccorde—

meng.
Fig., 768

Ordre de dimontage des pidces
dittanchides du porte=injecteur,

19

1} capuchon de protection; 2) vis
de rirlage: 3) ressort de coo-
presgiom; &) poussoir; 5) Sc-
rou-raccord; &) injecteur com-
posi de corps d'injecteur et
d'afgudlile; 7) vis chapesu;

B) manchon de raccordement ;

9) rondells d'Gtanchéits,

Fig, 7=69

10, Mattover toutes les pldces
dans du gasall progre et les
souffler 4 1l'air comprimé,

11, LYaiguille et 1o corps d"in—
Jecteur sont apparifs, We pas les
remplacer individwellement, Ha
pas les intervertir, Me pas tou
cher 1'aiguille aves leg doigts,
L'aippille introduite dans le
corps d"injecteur tem en posi-
tion verticale, dodt comber lear
tement ef Cranchement sur son

sidge par son propre poids.
Figl ?—T"ﬂ'

12, 51 elle n'est pas tomhse
franchement, la nettoyer ds
e dans du gasoil, Le cas
échéant, la remplacer,

ot s
Wettover Bgalement 1°injecteur
neuf dans du gasoll propre.

REMCOTTALE

13, Matere e place la rondelle
d'&tanchéité du manchon de race
cordement .
Fig, 771

Orden de desmontaje de las pilezas

del portainyector 100:

L. Sombrerete; 2, Tornillo de

regulacion 3. Resorte de pre-
sidn; 4. Perno de presiong

5. Tuerca de urddn; 6. Topector
formado por cuerpo ¥ sguia;

7. Tornillo de empelms; 8. Emr
palme para tubo de impulsifng

9. Arandels da cierre.

Fig. 769

10, ldmpiar todss lss plezas en
comustible diesel limpdo v se~
carlas madiante site comprimddo.

1. La agujs ¥ el cuerpo del im
yector van hermanados por lapea—
do, no debiéndose intercambiar
ol sustitulr individuslmente, La
gguja no debs tocarse con los
dedos. Con el cuerpo en posicidn
vertical, la aguja debe caer
lentamente ¥ sin tirones, sobre
su asiento deslizands por su
prupic pesco,

Fig. ™70

12, 5i la aguja se desliza a ti-
rones, volwr a liopiar el im
vector en combustible ¥ sustui-
tuirlo en caso necesario.

bota:

El imyector rmevo se limplard
imaimente an combustible diesel
Hmpia.

BEARMATI)

13, Tneroduedr la arandsla da
cierre para el epalme del tubo
de impulsifn.

Fig. 7=/1
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KHD
DELUTXE
%. Dichtscheiba fur den Druckrohrstutzen @l
aushauen.
Abbk. 7-48

7-68

Folge der Einzelteildemontage wom
Dusenhalter, 10)

1) VerschluBkoppe ; 2) Einstellschraube ;

@ 7 0o 4
3) Druckfeder ; 4) Druckbolzen ; @ ﬁ ;ﬂ' Iﬁ q% "L 'J]Tn' "-L lljzi
—

3) Uberwurfmutter ; &) Einspritzdise ba-
stehend aus Diusenkbtrper mit Disennodel ;
71 Uberwurfsehravbe : g) Druckrohrstutzen ; "':'C-_!.

'-'--‘
2 Dichtscheibe. o
Abb. 7=69
10, Semtliche Teile in souberem Diesel= 2
kraftstoff reinigen und mit Prelluft aus-
blaosen. 7=69

11. Disennadel und Dusenksrper sind
zusammengeldopt und dUrfen weder ver- <ﬁ
touscht noch einzeln avsgewechselt

wardan. DUsennadel nicht mit den Fingemn @
berthren. Die Dusennadal mult bei senk-

recht gehaltenem Dusenkérper durch ihr
Eigengewicht langsam und ruckfrei auf

ihren Sitz gleiten. A
Abb., 7=-70

12, Bei ruckweisem Abgleiten der Dusen-

nodel die EinspritzdUse ermaut in Kraft-

stoff ouswaschen, bei Bedarf emeuern.

Hinwais: § g

Meuve Einspritzduse ebenfalls mit saube-
rem Dieselkrofstoff reinigen.

ZUSAMMEMNBALEM

13. Dichischelbe fur den Druckrohmstutzen
einsstzen. A

Abb. 7-71

79
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14, Druckrohrstutzen einschravben.
Abh., 7-72

F1-430

| 1 | 15, Uberwurfschraube aufsetzen.
Abbi ?'?‘3

1&. Einspritzdise aufsetzen.

Abb. 7-74

Hinweis:

Dusentyp beachten. Darouf achten, dall

die DiUsannodal nicht aus dem Disenkér-
per fally.

17. Uberwurfmutter oufschrouben.
Abb. 7-75

=73



English

Francais

15, Screw in pressure plpe tube,
Fig, 772

15, Fit screw union.
Fig. ™73

16, HMommt injection nozzle,
Fig. 7=74

HNobed
Note the type of nozzle, Taks

care that the mnoezle needle doos
ot fall our of the nozzle body.

17. Screw om union met,
Fig, 7-75

14, Visser le sanchon de raccor=
desmant: ,
Fig., 7=T%

13, Mettre en place la vis

chapeau.
Fig., =73

16, Présenter 1'injecteur,
Fig.7=74

Nota:

Tenir compte du type d'injecteur,

Vieiller & ce que 1'aipullle ne
sorte pas du corps d'injecteur,

17. Vissar 1"&crour-racoord.
Fig, 773

Speandsh FL_S11/W
14, Enroscar el enpalme para el
tubo de fmpulsifn,

Fig. 7-72

1% Colocar el eornills de

empa lme,
Fig. 7-73

18, Colocar el imyector,
Fig., 774

bota:

Dhservar el tipe de imyector em
pleado, Cuidar de gue la apuia
e se caiga del cuerpo el fmvec—
[=e |-

17, Enroscar la tuerca de widiin,
Fig, 7-75

7720 _



English Framcais

Spanish

18, Tighten undon mit as speci-
fied,

Fig, 776

18, Serrer 1'&crou-raccord selon
prescriptions de sorvage.
Fig. 7-T6

19, Insert plunger.

19, Monter le poussoir,
Fig. =77

Fig. =17

20, Insert spring.

20, Mettre en place le tessort de
Fig. =78

compression,
Fig. 7B

21, LSerew in adjusting screw,

21, Mettre en place la vis de
Fig. 7-79

riiglage.
Fig. 7-79

7/21

FL 3L

18, Apretar la tuerca de undfn
segin se prescribe.
Fig, 7-76

Gidn.

Fig. 777

20, Colocary el resorte de pre—
s18n.

Fig. =78

21, Enroscar el vormdllo de re—

galacidn.
Fig. 7749
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18, Uberewurfmutter nach Anziehvorschrift
festdrehen.

Abb. 7-74

19, Druckbolzen einsetzen.
Abb. 7-77

20. Druckfeder einsetzen.
Abb, =78

21. Eirstellschraube einschrouban.
Abb., 7=79

f=ig

7/21
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DEUTE

Hirweeis:
Durch Hingindrehen der Einstellschraube
wird der Abspritzdruck erhiht, durch

Herausdrehen gesenkt.
Abb. 7=BD

22, Verschlulkoppe aufschrouben,

Abb., 7-81, aber noch nicht festdrahen.
EINSPRITZVEMNTIL PRUFEMN UMD EIM-
STELLEM, siche Kapitel 2.
VerschluBkappe nach der Prifung und
Einstellung des Einspritzventils fest-
drehen.

7=81

7/22
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Francais

Spanish FL 5114

Kiote:

Turning in adjusting screw in
creasaes injection pressure,
turning dut decreases injection
pressure.

Fig. /=80

22, Screw on cap, Fig., 7Bl, but
do not yet tighten.

TEST AND ADJIST INJECTOR as des~
cribed in Chapter . After test=
ing and adjusting the imjector,
tighten cap,

Mota:

dugmentarion de la pression
d'ouverture par vissage, dimime
tion par dévissape de la vis de
téglage.

Fig. =80

22, Visser le capuchon de pro-
tection, Fig. 7=Hl, mais pas em
core le serrer. VERIFICATION ET
TARME [ES DIECTEURS, woir cha
pitre 2. Server le capuchom de
protection aprés werification et
tarage de 1'injecteur.

botas

S sumenta la presifn de apertura
hajande el tornille ¥ s la re—
duce subléndolo,

Fig, 7=80

Il. Enroscar el sombretets,

Fig. 7-8l, pero sin apretarlo.
Para (DMFRORACION ¥ ANISTE DEL
INYECTOR, ver el capitulo 2.
fpretar el sombretets después de
cogprobar ¥ ajustar el imyector.

7/22
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Spandsh FL 511w

FEMONING AND BEFITTING OOLING

1, Bemove alr guide ring.
Fig, &1

2, Femowve Fastendng bolt "A" and
release sorew comection "B,
Fig. &2

3. Bemree V-helr,
Fig, 8-3

4. Remove cooling blower topether

with altermator.
Fig. &4

B/

DEFOEE ET BEFOEE OE LA TURAIME O
FEFROIDLSSEMENT

DEPUGEE

1, Démonter le dffFuser.
Fig, 81

2, Enlever la vis de fixation "4
et défaire le raccord vissé “B",
Fig, &2

3. Enlever la courtode.
Fig. 81

&, Déposar la turhine de cefrol-
dissement et Ia génératrice.
Fig. 84

DESRITATE ¥ FEMINTAIE TE 1A
TURBINA DE FEFRIGERACION

DESMINTAIE

1. Desmontar el anillo de coo
ducclfn de alra,
Fig. 81

2. Desenroscar el tornillo de
fijacifn "A" v aflojar la undén
atornillada "B".

Fig. 82

3, Quitar la correa trapecisl.
Fig. 83

4, Betirar la turbina en comjumbo
con &l geretadot.
Fig. &4



W erkstatthandbuch FL 511AW

KUHLGEBLASE AB- UMD AN BAILEMN

ABBAL

1. Luftleitring abbouen.
Abb. 8-1

2. Befestigungsschravbe " A" herous-
schrouben und die Sehraubverbindung
"B lsen.
Abb, B=2

3. Keilriemen entfernen.
Abb. B-3

4, Kiuhlgebldse mit Generater abbauven.
Abb, B-4



Werkstatthandbuch A FL 51149

AMNBAL

5. Kuhlgebltse mit Generator anbauen.,
bbb, B=5

% 6. Keilriemen auflegen.
Abk., B-4

¥ . Bafestigungsschraube einschrouben

und den Eeilriemen spannen.
Abb, B-F

Hirmweis:

Auf Keilriemensponnung echten . -

- Der Keilriemen ist richtig gespannt,
wenn er sich 10-15 mm durchdriicken
|4t

Abb. 8-8




Englich

Frencais

Spanish L 5110

5. Monumt ecoling blower together
with alternator.
Fig. &5

6. Place on V-belt.
Fig. 86

7. Botew in fastendng bolt and
tension V-belt.
Fig., 87

Mot

Obgerve corcect V=belt tension,=

= The Vbelt is correctly temn
sioned if it deflects imeerds
under thumb pressure by

10 = 15 em (0.4 = 0.6 in.).
Fig. B8

EEFCEE

5. Poser la turbine de refrol-

dissement et la pénératrice,
Fig. &=5

B, Mettre en place la courrods,
Fig, &6

7. Mettre en place la wis de
flmatics ¢t tendre la conTols.
Fig, B-7

Hotas:
Veiller & la pension de la cour
Tiole,

— La tensimm de courroie est
correcte, si elle se laisse em
foncer de 10 = 15 on.

Fig. &8

5. Bemontar la burblna en come

Junto con el generador.
Fig. &3

B, Colocar la corres trapecial.

Fig. &6

7. Enroscar el tormnille de Eija—
cibn ¥ tensar la correa trape=
cial.

Fig. &7

Hota:

Observar la tensiin de la corrtea
trapecial.

La tensiin de la corpes s cor=
recta 51 cede umos 10 = 15 mn al
ser aptetada con el pulgar.
Fig. &8



English

Spendsh FL 51L/W

B. Tighten screw comection.

Fig. 59

9, Mmmt air guide ring.
Fig, 810

8/3

B. Serrer le raccord wisss,
Fig. 59

9. Monter le diffuseur.
Fig., 810

8. Apretar la unifn atornillada.
Fig. &9

9. Bemomtar =1 andllo de conduc—
elfn de sdre.

Fig. 8-10



Werkstatthandbuch

B. Schraubverbindung festdrehen .
Abb, 8=%

Y. Luftleitring anbauven.

Abb. 8-10

FL 511A%

8 /3
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KUHLGEBLASE (@ 230 mm) ZERLEGEN
UND ZUSAMMENBAUEN

.

Speziolwerk zeug:
Wir‘lkﬂlgrud‘-‘ﬂrrichluﬁg. TEEE ++Nr s H}'l?'ll:]
ZERLEGEM

1. Kihlgeblése tber die Keilriemenschei=-
be in einen mit Schutzbacken versehenen
Schraubstock aufnehmen,

=

Ab‘h‘q E-] ]

|$| 2. Befestigungsmutter der Spannschraube
abschroauben .
Abb, B-12

=

@l 3. Spannschroukbe ausbaven,

Abb, 8-13
8-13

@ 4, Keilriemenscheibe abbaven,

Abb. B-14

B /4
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Francafs

Spantsh FL 511/W

DISHMARTLING AND PEASSEMELING
COCLING ELOWER (@ 230 mm)

Special tool required:

1. Clamp V=belt pulley of cooling
blower in vice provided with soft
Jow cheebs,
Fig. &1

2, Undo fastening mut of clamping
bolt.

Fig, B-12

3. Remove ¢lamping bolts.
Fig. 813

4, Remwee V=-belr milley,
Fig. 814

[EMDNTACE, ET FEMONTAGE [E LA

TUREINE [E REFROIDISSEMENT
(# 230 mm)

Oubillaze spacial:

Lecteur d'angle de ser-

EREE seervesvavesansns Mo, 101910
DEMOTAGE

1. Server la turbine de refroi-
dissement, su aivean de la pou
lie, entre les mordaches de pro—
pection d'm Stau,

Fig. 811

Z. Enlever 1'Scrou de Fivation de
la viz de setrage.
Fig. B-12

3. Sortir la vis de serrage.
Fig. &-13

4, Diposer la poulie,
Fig, 814

TESARMANG Y HEARMADD DE LA TUR-
BIMA [F FEFRICERACION {de 230 mn
de diEmatro)

Herramienta especial:

Mspositive indicador de
gradoa de Sngulo .... Mim. 101910
DESARMALD

1. Fijar la turbim de refrige—
tacitn a4 través de la polea tra=
pecial en un tormillo de banco
proviato de mordazas de protec—
cifn.

Fig. &-11

2, Desanroscar la tuerca de me=

terciin del perno de £1jecion.
Fig. 812

1. Sacar el permo de fijacibn.
Fig. 513

4, Desmontar la polea trapecial.
Fig. B-14

8,4



English

Framcals

Spandsh FL 31L/W

5. Bemowe quill shaft with im-
paller.
Fig. &15

6, Separate quill shafe fron im-
peller,
Fig. B-1&

7. Bemove circlip fitted in front
of cuter ball earing.
Fig. £-17

8, Bemove cuter ball bearing,
Fig. E-1H

B/5

3, DEmonter 1'arbre crew et le
Totor.
Fig. &15

&, Séparer 1'arbre cren du

Fig. 516

7. Enlever le circlip monté
devant de roulesent 3 hilles
extaTieur,
Fig, 817

g, Emoater le roulement & billes
estarieur.
Fig. B-18

5. Betirar el drbol heco con el
rator,
Fig. &15

6. Separar el arbel hueco del
Lotor.
Fig. B-16

7. Sacar el circlip delante del
cojinete de bolas esterior,
Fig. &17

B. Retirar ¢l cojlnete de bolas
exterior.
Fig. 518
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5. Hohlwelle mit Liufer ausbaven,
Abb, 8-15

&. Hohlwelle vem Laufer trennen.

Abb. B=16

£« Sicherungsring vor dem Hulleren
Kugellager ausbaven.
Abb, 8-17

8. AuBeres Kugelloger ausbouen.
Abb, B-18

FL 511,

B /5




?. Distanzbuchse ousbouen,

Werkstatthandbuch A FL 511 AW
DEUTZ
@1 Abb, 8-15

® 10, Inneres Kugellager ven der
Lduferseite auspressen.
Abb. 8-20

ZUSAMMEMNBALIEM

11, Inneres Kugellager mit der geschlas-
senen Seite nach innen welsend ansetzen.
Kugellager vor der Montage mit Heil-
lagerfett DEUTZ F5 fullen.

Abb. 8-21

A 23

m 12, Inneres Kugellager versichtig bis
zur Anloge einpressen.,

§} Abb. B-22

or—




English

Francals

Spandsh FL 511/W

9. Femove spacer bush,
Fig. 819

10, Press out irmet ball bearing
from the impeller side.
Fig. 820

11, Position imer ball bearing
with the closed side facing in—
wards, Before fitting, fill ball
bearing with hot-rsming bearing
greses. [ETE F5.

Fig, 821

12, Carefully press in immer ball
boaring to final position.
fig. 5=22

9. Démonter la dowille d'espace—
merikt.,
Fig. 819

10, Chasser le roulement & hilles
intérieut par le cSté rotor.
fig. 8-20

REMOHTACE

11. Présenter le roulement 3
billea intérieur, le cité formé
orienté vers 1'intErieur. Avant
le moontage, remplir le roulement
i billes de graisse pour roule
ment DEUTE F5 résistante d Ia
chalimie,

Fig. 821

12, Enfoncer ave: priécantion le
roulement & billes int&rieur
Jusquen application.

Fig. 822

9. Sacar el casqullo distancia—

dor.
Fig. B-19

1. BExpulsar el cojinete de bolas
interiot presionando desde el
lade del voror.

Fig. &20

11, Llerar el cojinete de bodas
interior con grass DEUTZ F5 para
cojinetes sometidos a tempera=
turas elevadas y colocarlo con
su cara cetrada indiccando hacia
Ia turbdna.

Fig. 821

12, Imsertar el cojinete com
cuidado hasta que quede a tope.
Fig. 822

8/5



English Francals Smanish FL 5110
13, Insert spacer bush, 13, Monter la douflle d'espace= 13, Imtroducir el casquillo di-
Fig. E—Eﬂ ment, stanciador.

14, Position outer hall bearing
with the open side facing in=
wards, Bafore fitring, fill ball
bearing with hot-running bearing
grease, DEUTE F5,

Fig. &-24

15, Carefully press in outer hall
bearing until contacting spacer
buash,

Fig. 825

18, Fit circlip in front of outer
ball bearing.
Fig. 826

8/7

Fig. 823

l4, Présenter le roulemsnt 3
billes extérieur, le citd ocmert
orienté wers 1'intérieur. Avant
le somtage, ramplic le roulsssnt
4 billes de graisse pour roule—
ment DEUTE F3 risistante 3 la
chaleur,

Flg, 824

15, Enfoncer aves précantion le
roulement d billes extérieur
jusqu'en application sur la
douille d'espacemsat,

Fig. 825

16, Mettra en place le eirelip
devant le roulenent d billes
extErieur,

Fig. 8-26

Fig. 823

14, Llepar el cojinete de bolas
exrerior con grass DEUTE F5 para
cojimetes sometidos & tempera—
turas elevadas ¥ colocarlo com su
cara abierta indicandn hacia la
turbina,

Fig, 824

15, Insertar «l cojinete con
ciuddads haste que tope comtra el
casquillo distanciador,

Fig. &=25

16, Colocar el circlip delamte
del cojinete de bolas exterior.
Fig. &6



Werkstatthandbuch

13, Distanzbuchse sincetzen.
bbbk, B=23

14, Auberes Kugellager mit der of-
fenen Seite noch innen weltend an-

setzen. Kugelleger vor der Montage
mit Heillogerfett DEUTZ F5 fullen.
Abb, 8-24

15. Aulleres Kugelloger vorsichtig bis
zur Anlage an die Distanzbuchse ein-

pressen.

Abb, 8-25

14, Sicherungsring vor dem dulleren

Kugellager einsetzen.
Abb, B-26

FL 5114

87



Werkstatthandbuch A FL 511/W

DEUTE
,i- 17 . Hohlwelle mit dem Léufer kam=
A plettieren.

Abb. B=27
¥ .
A 18, Laufer einbauen.
' Abb, B=28
Mi=d7r
E=28
| : : 19. Keilriemenscheibe ansetzen.

.I‘:'Lbh . E_ﬁ

§-29

5q

20. Befestigungssehroube einschieben.
Abb. 8-30




Englizh Francais

Spanish FL 511W
17. Insert quill shaft in fmpel- 17. Compléter 1'arbre crew et le 17. Juntar el arbel heco ¥ el
ler. Totor. Totor.

Fig. 827 Fig. &27 Fig. &-27
18, Imstall impeller, 18, Poser le rotor. 18. Montar el roter.
Fig. 8-28 Fig. 828 Fig. 828

19, Position V=belt pulley. 19, Présenter la poulie, 19, Colocar la polea trapecial,

Fig, 5-29 Fig., 529 Fig. &=29

20. Push in clamping bolt, 2. Engager la vis de fixatiom. 20, Introducir el perno de £ija-

Fig. &30 Fig, 10 cidm.

Fig. 830

8/8



English

Francais

Spanish FL 511/W

21l. Screw on fastendng muk,
Fig. 831

22, Clamp V=belt pulley of cool-
ing blower In wice provided with
soft jew chesks,

Fig, B-12

23, Tighten sorew comection as
apecified.
Fig. #=313

8/

21, Mettre en place 1"&crou de
fisation.
Fig. 531

22, Server la turbine de refroi=
dissement, an niveay de 1a por
lie, entre les mordaches de pro—
tection d"un &tau,

Fig. 32

23, Serrver le raccord wisss
selon prescriptions de serrage,
Fig, B33

21, Enroscar la tuerca de refen=
clfn.
Fig. 831

22, Fijar la turbina de refrige—
raciin a traviis de la polea cra-
pecial en um tornillo de benco
provisto de mordazas de protec—
cidm.

Fig. 832

4, Apretar la wifn atornillada
segim s preseribe.
Fig, 833



Werkstatthandbuch A FL 511/W

21. Befestigungsmutter aufschrouben,
Abb. 8-31

22. Kuhlgeblise tber die Keilriemen-
scheibe in einen mit Schutzbacken
versehenen Schroubstock aufnehmen.
Abb, B=32

;

F—

23. Schraubverbindung nach Anzieh-
vorschrift festdrehen.
Abb, B8=33

8-33

8,/
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21 =ET

B-36&

8-37
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FL 511

KUHLGEBLASE (Standard) ZERLEGEM
UND ZUSAMMEN BALUEN

Spez iu::|werkzeu1£
Winkelgrodvorrichtung. .. .. MNr. 101910
ZERLEGEM

1.Kithlgebldse iiber die Keilriemen-
scheibe in einen mit Schutzbacken ver-
sehenen Schroubstock avfneblmen .

Abb, B8-34

2. Befestigungsmutter der Spannschraube
abschrouben .,
Abb. 8-35

3. Sponnschroube ausbouen.
Abb. B=3&

4. Keilriemenscheibe abbouven .
Abb, B=37



Francals

Spandsh FL 511/W

DISHANTLING AND REASSPMBLING
(OLTHGE BLOWER [ STANDARTY)
Specisl tools required:

GAUEE sennssnansennnss MO, L0110

DSHANTLING

1. Clamp V=belt pulley of cool=
ing blower In viee provided with
saft jaw cheeks,

Fig. &34

2. Undo fastendng mut of clamping
balk,

Fig. &35

3. Remowe clamping bolt.
Fig. 536

4, Bemowve Vbelt pulley,
Fig. 837

EONTAGE BT REMONTACE DE LA
TUREIRE DE REFROIDISSEMENT
[ STANDARD )

Outillage spiclal:

Lecteur d"angle de ser=
FABE savassansssannsss MO, 100910
DEMONITAGE

1. Berrver la turbime de refrof-
digsement, s alveas de la pou
Lig, entre les mordaches de pro—
bection d'un Stau.

Fiz, B3

2. Enlever 1"&crou de Fiwation de

la vig de serrage.
Fig., 833

3. Sortir la vis de serrsge.
Fig. 536

4, DEposer la poulie,
Fig, 837

DESARMADD Y BEARMADO [E LA TUR-
BINA [E REFRIGERACION (estandar)

Harramients especial:

Dispositivo indicador de

grados de Sngulo ..., Nim, 101910
DESARHATI

1. Fijar 1a turbira de refrige—
racifin a través de la polea tra—
pecial en un bornd1ls de anco
provisto de movdazas de protec—
ol fn.

Fig. B34

2. Desenrcacar la tuerca de re—
tencifn del permo de £1jacifa.
Fig. 835

3. Sacar el perno de fijacifm.
Fig, &3%

4, Desmontar la polea frapectal,
Fig. 837

8/10



English Francais Spanish FL 511w
%. Remove impeller, 5, Démonter le rotor, 3, Betirer el rotor.
Fig. &-33 Fig. 838 Fig. 838

6. Remove quill shaft,
Fig. 539

7. Remove outer hall bearing.
Fig. 840

B, Remove spacer bush,
Fig, 8-41

B, Dimonter liarbre crom,
Fig. &%

7. Démmnter le roulement 3 billes
meterieur,
Fig. 840

8, Démonter la douille d'espace-
Mk .
Fig, 841

6. Desmontar el arbol heco,
Fig. 839

. Extrasr el coflnete de bolas
exterior.
Fig, &40

8. Sacar el casqpuille distancia—
dior.
Fig. 8-41



Werkstatthandbuch FL 511

5. Loufer ausbauen .
Ab‘hq- 5-38

&. Hohlwelle gusbauen .
Abb, B=39

7« Aulleres Kugellager ausbaven
Ahb| 8-4{}

8. Distanzbuchse auskauen. @
Abb. 8-41

/1



Werkstatthandbuch FL 511/

?. Innenliegenden Sicherungsring aus-
bauen.
Abb, B=42

@ 10, Inneres Kugellager von der Liufer-
seite her ouspressen.

Abb, B-43

8-42

ZUSAMMEMNBAUEN

11, Inneres Kugelloger mit der geschlos=
senen Sefte nach innen welsend ansetzen.
Kugellager vor der Montoge mit Heill-
lager DEUTZ F5 fullen.

Abb. B-44

A b4

12, Inneres Kugellager vorsichtig bis
zur Anloge einpressen.
Abb, B-45

o P4




English

Francals

9. Remove inaide circlip.
Fig, 842

10, Press out frmer ball bearing
from the impeller side.

Fig, 843

PEASSEMBELING

11. Position immer ball bearing
with the closed side facing in-
wards, Before Fitting, fill ball
bearing with hot-rumning bearing
grease, TEUTZ FS,

Fig. 8-44

1%, Carefully press in imer

ball tearing to final position.
Fig. 845

Spanish FL 510/

%, Enlever le circlip se trowwent
8 1Yinrérieur,
Fig., 8-42

10, Chasser le roulsment 3 billes
intérieur par le cité rotor,
Fig. 8=43

FEMRITAGE

11. Priisenter le roulesent 3
billes intfrieur, le cité fermé
orientd wers 1"intEriear. Awant
le montage, resplir le roulemsnt
d billes de graisse pour roule—
ment DEUTE F5 résistante & la
chaleur,

Fig. 844

12, Enfoncer avec précaution le
roilement intdrieur jusqu’en
applicaciom,

Fig, 8-45

9, Desmontsr el circlip interior.
Fig, &4

10, Bxpulszar el cojinete de bolas
interior presionands desde el
lado del wooor.

Fig. 843

REARMATIO

11, Llgnar el cojirete de bolas
interior con grasa DEVIZ FS para
cojimetes sometidos a temperatu—
ras elevadas y colocarlo con su
care cerrada indicands hacia la
turbins.

Fig. 844

12, Insertar el cojinete com

cuidado hasta que quede a bope.,
Fig. 8-45

8,12



English

Francais

Spanish

FL 511/W

13, Fit circlip in front of immer

ball bearing.
Fig, B4

Li, Trmert spacer kish,
Fig, B-47

15, Poaition ouber ball bearing
with the open side facing
imsards, Before fitting fI11 hall
bearing with hot-nunning bearing
grease, [EUTE Fo.

Fig., 248

L6, Carefully press in outer
ball bearing wntil contacting
spacer kush,

Fig. 8-49

13, Mettre en place le circlip
devent le roulement & billes im—
térieur.

Fig. B=46

14, Monter la douille d'espace-
mEnt.
Flg. &47

13, Prisenter le roulement 3
billes extérieur, ls oBté cuwvert
orlenté vers 1'intErieur, Avent
1le montage, remplic le voulesent
d bllles de graisse pour roule—
ment DEUTZ/FS réaictante & la
chaleur,

Fig. 8-4E

16, Enfoncer avec précaution le
roulement 4 billes extérieur
Jusqu'en application sur la
dmid1lle 4" espacement .,

Fig. 8-49

13, Colocar el circlip delante
del cojinete de bolas interlor.
Fig. B-46

14, Imtroducir ol casquille d4i-
srancisdor.
Fig. B4y

15, Llenar el cojinete de bolas

exterior con grasa DEUIZ F5 para
cojinetes smetidos a temperatu—
res elevadas v colozarle con su

cara ablerta indicando hecia la

turbina.

Fig. 848

16, Imsertar ol cojinete con
cuidads hasts que tope contra el
l:,a.s-l:[ud.u.i:l ddatanciador.

Fig. 8-49



Werkstatthandbuch

13. Sicherungsring vor dem inneren

Kugellager einsetzen.
Abb. 8-46

14. Distanzbuchse ainsetzen.
Abb, B-47

15, Aulleres Kuge!lager mit der offenen
Seite nach innen weisend ansetzen,
Kugellager vor der Montoge mit Heili-
lagerfett DEUTZ F5 fillen.

Abb., B-48

16. Aufleres Kugel lager vorsichtig bis
zur Anlage an die Distanzbuchse ein-
pressen.

Abb. B-49

FL 311w
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Werkstatthandbuch A

FL 511/W
DEUTE

Iil 17. Hohlwelle mit dem Ldufer kom-

|::-|ErHiE|rE|n .

Abb, 8-50

4]

18. Laufer mit I-cnmp|e’r’rier’rer Hohlwelle
einbauen .

Abb. 8=51

=

19. Keilriemenscheibe ansetzen..

Abb, 8-52

M

20, Befestigungsschroube einschieben.
Abb. B-33

TI-163

8-5
8/14 ’



Englich

Francais Spanish FL 511/W
17, Insert quill shaft in i{mpel- 17. Compléter 1'arbre crewt et le  L7. Amtar el drbol hueco y el
ler, rotor. rutor,

Fig. &50 Fig. &350 Fig. 850
18, Install impeller complate 18, Poser le rotor pourvu de 18, Montar el conjunto de drbol
with quill shaft. 1'arbre cre. hueco ¥ rotor,
Fig. 8=51 Fig. 851 Fig. B-51
19, Fosition V=helt pulley, 19, Présenter la poulie, 19, Colocar la polea trapecial.
Fig., B-52 Fig. 852 Fig. &32
20, Push in clamping bolt, 20. Engager la vis de fixation, 20. Introducir el perno de fija-
Fig. 8-53 Fig. B-53

ciibn.
Fig. B-53

8/14



Eoplich

Francals Spanish FL 5114
21, Serew om fastening mut. 21, Mettre en place 1'crou de 21, Enroscar la tuerca de reten
Fig. 834 fixation, ei6m.
Fig. 854

22, Clamp V=belt pulley of cool-
ing blower in vice peovided with
soft jew chesks,

Fig. 8=35

23, Tighten screw comestion as

specified.
Fig. B-56

815

Fig. 554

X1, Barrer la torhine de refrof-
dissement, au mivess de la por
e, entre les mordaches de
protection dm &tsu,

Fig. B33

23, Serrer le raccord vissé selon

prescriptions de setrage,
Fig, B-56

22, Fijar la turblna de refrige~
raciim a traviéz de la polea tra~
pecdal en un tornille de banco

provisto de mordazas de protec-
ciom.

Fig. B-55

23, Apretar la umifn atornillada

segim se prescribe,
Fig. 5356



Werkstatthandbueh

21. Befestigungsmutter aufschrouben.
Abb, 8-54

22. Kiuhlgebltse Uber die Keilriemen-
scheibe in einen mit Schutzbacken
versehenen Schraubstock aufnehmen.

Abb, 8-35

23. Schroubverbindung nach Anzugi-
vorschrift festdrehen.
Am’:l & E" 5|:1

FL 51144

8=36

8 /15
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FL ST1AW

MOTOROLK UHLER AUS- UMD EIN-
BALEM

Zweizylindermotar mit groflem Kihlge-
bldse @ 230 mm und Hydraul ikilkuhler

1. Kihllufthaube abbauen.
Abb, B=57

2. Olleitung zum Olkihler abbauen .
Abb, 8-58 und 8-59

Hinweis:

Bei der spiiteren Montage immer neue
Dichtringe verwenden.

3. Generater abbaven,
Abbk. 8-50




English

Francais

Spand sh FL 3110

FEMIVING AND FEFITTING ENCGINE OIL

COOLER.

Two—cylinder engine with large
cooling blower @ 230 om and
hydravlic odl cooler

1. Remowve cooling air cowling.
Fig. 857

£« Bemowe oll ldne to cdl cooler,
Figs. #&56 and 8-5%

Hote:

HWhen refitting, always use new
sealing rings.

3. Bemove alternator,

DEFPOSE ET REPQSE U EEFROINISSE=
MENT D'HUTLE-DTELR

Moteur & dewx cylindres pour
d'wne grande turbine de refroi-
dissement @ 230 ma et d"wn re-
froddisseur d"mdle edraol igque

1. Déposer la hotte de guidage
d'air de refroldissement,
Fig. 857

2. Déposar la conduite d'tile
verg le refroidisseur.
Fipg, &-58 ar 8-59

Woga:

Utiliser toujours des bagues de
joint newves lors de la repose,

3. Deposer la génératrice.
Fig. 660

DESMONTANE ¥ BEEMONTAJE [EL EE-
FRIGERADOR, DE ACETTE [E MOTOR
Motor de 2 cilindros, equipado
con turbing de refrigeracifn de
23 mn de difmetro y refrigerador
de aceite hidriulics

1. Deasmontar la tapa de conduc—
clin de aire,
Fig. B-57

2. Desacoplar la tubseria de
aceite al refrigerador de aceite.
Figs. B-58 v &350

Notal

Para el remcotaje se empleacin
siempre anillos de junta ouevos,

3. Desmomtar el genevador.

8/14



English

Francais

Spanish FL 511/W

4, Bemove ofl eooler together
with shield,
Fig. 861

Rote:
The bolt marked "A™ is a banjo
bolt, Fit new sealing rings.

5. Test oil cooler for lesks,
renening if necessary.
Testing pressure: 13 bar,

FEFITIDNG is cerried out in
TEVersa order.

4, Daposer lp refroddissecr

d'faile et la titE—Scran,
Flg. 561

Mota:

La wis repire par "4" est owe
vie erewse, Utilisar des beanaes
de joint newves pour assurer
1"&canchii té.

3. Verifier ou remplacer l=
refroddisseur d'mile, Eprmae
d'étanchéicé 13 bars,

la BEPUEE =ze fait en ondre im-
VELSE,

i, Desmontar &l refrigerador de
acedte con la chapa probectora,
Fig. 8-61

Boca:

El tomilln marcado por "A" es
hoeco. Fara asegurar el cierme
hermético se empleardn anillos de

junta maevos.

5, Inspecciomar el refrigerador y
sustituirlo en caso necesario,
Prueha de la estanqueidad a una
presicn de 13 bar,

El remontaje se hard en orden
inverso,



W erkstatthandbuch A FL 5114

4. Olkihler mit Abschirmblech ab-
bauven .

Abb. 8-41

Hirweis:

Die mit "A" gekennzeichnete Sehraube
ist eine Hohlsehravbe. Zur Abdichtung
neue Dichiringe verwenden.

B-51

5. Olkuhler uberpriifen bzw. austou=
schen.
Dichtheitsprifung mit 13 bar.

Der EIMBAL erfolgt in umgekehrter
Reihenfalge.

8/17
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HYDRAULIKOLKEUHLER AUS= UND EIN-

DEUTE
‘@_) BAUEN

1. Luftleitblach abbhayen,
Abb, B=42

2. Befestigungsschrauben des Luftfihrungs-
kasten herousschrauben.
Abb. B=-63 und B-&4

4

"@" 3. Luftfuhrungskesten abbaven,

Abb. B-55



English

Francais

Spamish FL 511w

BEMNING AND FEFITTING HYDRAULIC
OIL COOLER

1. Remeee cooling baffle,
Fig. B-62

2. Bemowe fastening bolts of air
Toome

Figs. 8-63 and B-64

3, Femewe air box,
Fig, B=(5

[EPOSE ET BEPOSE DU REFROIDISSEIR
DTHULLE MYDRAR IS

1, Déposer la tile déflectrice
d'air,
Fig. -6

2, Enlever les viz de Fixation du
boitier de puldaps d'air,
Fig., 563 et 864

3. DEposer le boitier de guidage
d'air,
Fig, 8-65

[EMOWTATE ¥ REMWWTATE DEL RE-
FRIGERADCR, [E ACEITE HIDRAULID

L. Desmontar la chapa de conduc-
cifn de aire,
Fig., &6

2. Desenroscar los tommillos de
fijacifn de la caja de conducciSn
do aire.

Figs, 563 v 05

3, Desmontar la cajs de conduc—
citn de aire.
Fig. 8-05

8/18



English

Francals

Spantsh FL 51LAW

4, Remowe fastening bolts from
bracket.
Fig. &=66

5. Bemove hydraulic odl cooler,
Fig. 867

6. Place hydraulie oil cooler on
bracket and fasten to bracket
with the fmr balts.

Fig. 968

7. Momting fest of hydraulic ofl
cooler mist be flush with
brackst,

Fig. 8-69

B. Contimue refitting in reverse
order.

819

4, Enlever les vie de Fixation de
la console.
Fig. B

3, DEposer le refroddissement
d'tuile hydraulique.
Fig. 867

6. Poser le refroidisseur d'huille
hydraulique sur la console et le
serrer & 1'aide de quatre vis de
Fixation,
Fig., 8-68

7. Les pattes d'appui du refroi-
disseur d'mile hydranlique doi-
vent &tre & fleu avec la comsole,
Fig. 569

#. La repose s'effectue en ondre
inverse,

4, Desenroscar los tormillos de
fijeciin de la consola,
Fig. B-66

5, Desmontar el refrigerador de
aceite hidedulico,
Fig., 867

REMTAIE

6. Alojer el refrigecador sobre
la comsola v fijarlo en @sta me—
diante los cuatro tomillos.
Fig, 5-68

7. Lag piezas de apoyo del re—
frigerador de aceite hidriulico
deben quedar a ras con la comso—
la.

Fig. 09

B, Sepuir sl remomtaje en orden
inverso del desmomtaje.



Werkstatthandbuch A FL 51140

4, Befestigungsschrauben cus der
K onsole herausschrauben,

Ah‘hq- E-éﬁ

B-64

5. Hydraulikélkihler abbaven,
Abb, 8-4&7

EIMNBAL

&. Hydroulikslkiihler auf die Konsole
sefzen und mit den vier Bafestigungs-
schrauben an der Keonssle befestigen.,

Abb, 8-48

===zl

7. Die Auflagefiille vom Hydraulikal- E

kithler milssen bindig mit der Konsole

SEin.

IR NN
TEATTRANTRAAT Y
VAT A

B. Weitere Komplettierung in umge~-
kehrter Beihenfolge.

8-59
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FL 511/

OLPUMPE AUSBAUEN, PRUFEM,
EIMBALEMN

Vorderer Deckel ist ausgebout,
ALSBAL

1. Kurbelgehtiusedeckel abbauen.
Abb. B-70

2. Kurbelwellenzahnrad abbauen.
Akb. B=71

d. Meotoren mit Hydraulikpumpenantrieb
basitzen ein breiteres fohnrod, dall mit
vier Innensechskantschravben befestigt

ist,

Abb. 8-72

4, Befestigungsschroube der lfjllpumpe
herausschrouben.
Abb, B-73



Francais

Spantsh FL 511w

FEMONTNG, CECNIMG AND BEFITTING
L PP
Fromt cover has been remosed,

1, Besonre crankeass covar,
Fig. &8=70

2. Bemove crankshaft pear shwel,
Fig. 871

3, Englnes with hydraulic pup
drive have a broader gear wheel,
fagtened by four hex, socket-hesd

Fig. 872

4, Remove the oil pump fastendng

BLTEW,

Fig. 873

[EPGE, VERIFICATION, REFOSE [E
LA BMPE A HUTLE
Le covercle avant est déposis,

DEFOEE

1. Déposer le courvercle du car—
Eer-mofeur.
Fig. 870

£, Ditposer le plpmon de vilebre-
Fig. &71

3. Les moteurs Squipés d'un e
Crainement de pompe hdraulique
ot 0 pignon plus large fixd par
quatre vis 3 six pams crew,
Fig., 372

4, Enlever la vis de fixation de
la pompe i twdle,
Fig. 873

[ESONTATE, ORMPROBACION Y RE-
MONTAJE DE LA BMBA [E ACETTE
la tapa delanters estd desments-

1. Desmontar la tepa del carter
del motor.
Fig. &70

2, Deanemtar el pifitn del cigiie—

fal.
Fig. &7l

3. Motorss con eccionamiento para
bomba hddrAulica estin provistos
de un piffn mEs gruess fijado
mediante cuatto tomillos con
henfgeme inkerior,

Fig, &71

4, Deserroscar el tomillo de
fijacidn de la bombs de aceite.
Fig., &73



Francais

Englizh

Spemish FL S1L/W

5. Twist the oil pump In such a
way that 1t can be vemnned

complete with the suctiom pipe.
Fig. 874

3, Tourner la pompe de facon
qu'elle puisss Stre diposde au
complet avec le tuysu d'aspire—
tim.,

Fip. &74

6. Memantle and elesn oil pup.
Check o]l puome cover,
Fig, 875

6. Démonter, nettoyer la pompe &
i le et vorifier son cowersle,
Pig. 875

7. Measure adal play by means of
feeler sauge,
Fig. &=70

7, Masurer le jeu mdal 3 1'adde
d'une jaupe d'Gpaisseur,
Fig. &76

B, Measure hacklash of teeth sdth
fesler gavge,

Fig, 877

B. Hesurer le jeu d'"engréncment 3
1'aide d'wie jauge d'Spaisseur.
Fig. B-¥7

5. Girar la bomba de sceite deo
modo que pueda dessontarse en

confunto con el tubo de aspira=
cibn.

Fig. B-74

f. Desarmar ¥ limpiar la bomba,
comprolar 1a tapa de la
Fig. 875

7o Medir el juege sdsal mediante

8. Comprobar el juego entre
dientes de bomba medisate wa
galga de espasores.

Fig, &77
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5. Olpumpe so verdrehen, dafl sie
xomplett mit dem Ansougrohr ousgebaut

HHD
werden kann,
<7
]

~
Akl B-74 . r
A

i
. =
& A
) |
: gz
- - --.-.-l-l

&, Olpumpe zerlegen, reinigen und
Clpumpendeckel priifen.
Abb. 8-73

8-75

7. Axialspiel mit Fihlerlehre messen.
Abb, 8-75

213

8. Zohnflenkenspiel mit Fuhlerlehre

messen.
Abb, 8-77

BHE

8/21
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2. Spiel der Zahnriider im Gehiéuse mit
Fuhlerlehre messen,
Abk, B-78

B )]

217

- 355

EINBAL

10, Olpumpe einsetzen.
Abb, B=7%

A

11. [-jl-pumpe in die richtige Einbauloge
drehen. Befestigungsschraube mit Cu-

Dichtring einsetzen und festdrehen.
Abb. 8-80

12, Kurbelwellenzahnrad montieren.
Auf Ubereinstimmung der Zahnrodmar=
kierungen zueinander achten,

Abb . 8-81




Eoptich
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Spantsh FL SLL/W

9, Measure play of gears in
housing with feeler gauge.
Flg, 878

REFTTTING

10, Imsert oil puap.
Fig. B-79

11. Twist oil pmnp Into the cor-
rect installatiom pogition. In=
sert fastening screw complete
with copper sealing ring and
tighten wp.

Fig, 880

12, Momt crankshaft gear wheel,

Ensure correct mating of gear

markings,
Fig. 8-E1

9, Hesurer le jeu des pignons &
1'intérieur du carter 3 1'aide
d'une d'épaisseur.

Fig. 878

REFOSE

10, Mettre en place la pompe 3
i 1s,
Fig. 879

11. Positiomer correctemsnt la
pompe 8 huile 3 1'aide d'un 18ger
plvotement, Mettre en place la
vis de fixation avec le joint en
cuives, puis la serrer,

Fig, 580

12, Mettre en place le pignon de
vilebrequin, 3'assurer que les
repéres des pignons cofncident,
Fig. 8-E1

9, Medir el juego radial de bomba
mediante una galga de espesores.
Fig. 8~78

REMONTAJE

10, Rememtar la bomba de aceite.
Fig, 779

11. Girar la bemba de aceite ha=
sta que quade en 1s posicifm
correcta, Colocar el tommillo de
f1jacitn dotade de una humta de
cobre ¥ apretarlo.

Fig. B0

12, Colocar el pifitn del cigiie
fizl. Comprobar la coincidencia
die las marcas en las ruesdas.
Fig, 8-81

8/22
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Spamish FL 5LL/W

13, Mount crankease cover, pro-
vided with DEUTZ IM &7 sealing
Coampeoemd .
Fig. &-B2

8/23

13, Mettre en place le couvercle
du carter-moteur avec de la plte
d'Etanchiité DEUTZ IW 47,

Fig. 8-82

13, Remontar la tapa del cirter
del motor untads con pasta her-
metizante DEUTE [W 47,

Fig. &-82
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13. Kurbelgehdusedeckel mit Dichimirtel
DEUTZ DW 47 mentieren.
Abb. B-82

8,23
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DISMANTLING AND REASEEMELING
ENGINE

Special tools required:

w EL o i'h- lﬂlm
GAEE wrsrnnrsrnnensas B0, 101910
EMETBOEOT svsessesssss Mo, LLO03]

Special wrench ....... Ho. 110380
Sockot wrench .eeee... Mo, LH00G0

Mo, LHX0S0
EXCTACLOY svvvrnweenas O 120630
Spring compressor .... Mo, 125310
Fiston l‘.LI'E_ 'f:]-m T :'h. 13'3533
Puller susesssossossss M, 141000
Mandrel ..evsccssases. Hoo 1435620
Special wrench .. « Mo, 143800
Mandrel .ieeeevennssss oo 144730
HMandtel coevencnsecsss Mo, LOATH0
mmmt LR th- Lm
Special wrench ....e.. S, 170030

The englre is mamted on the
awivelling=type assembly stand
Mo, 6067, Before ficting the e
gine to the stand, remowve the
BAE honasing and the front engine
suspemision. The dismancling and
reassembling work irvolved de
pends on the delivery scope spe—
cified by the custooer,

Fig. %1

DITSHANTLING

1. Bemcve starter motor,
Fig, %2

2. Bemove alr cowling,
Fig, 93

5/

[EMWIAGE ET REMONTAGE D MOTELR

Outillage spicial:

Lecteur d'angle de sar-
1 t'h. ].':llm
Lecteur d'angle dz ser—
LEBE setttaanmnmmmnns t‘FI'.'I-.. lmm
EXEracteut .v.ueeeeas Mo, 110030
Cl1& spéciale ........ Ho, 110380
Clés 8 canon ........ Ho. 120060/
Ha, 120050
EXtrackeurl .i.oeneeee Ho, 120830
Outil de compression de
TRSSOILE wassssasannn Ho.
Collier 4 sepments .. Mo,
EtrectsiT & veernnas
Mandrin de momtage ..
Cla spiefale ..oveew.
Mandrin de mmtage ..
Mandrin de montage .. No, 164740
EXETAacteur soipeueens B0, 150800
Cla spéeiale ,....... Ho, 170030
La mteur est fixd dans le sup-
port de montage pivotable
No. 6067, Avant de le fiser dans
le support de montage, enlever lo
carter d'adaptation et la sus=
pension avant du moteur, Les
traveu: de dimontage et de re—
montage dépendent de 1'ECendus
de fourniture corvespondsnte du
mebeur,
Fig. %1
DEMONTACE

175310
130520
142000
L&36200
143500
154730

FEFEF

3

L, Déposer le démarveur,
Fig. 92

2, Déposer la tdle déflectrice
d'air,
Fig. %3

DESARMADD ¥ REARMADD DEL MOTOR

Herramientss especiales:

Mspositivo indicador de

grafos de angulo ... Mim, 101900
Mspositiw fndicador de

grados de angulo ... Mim. 101910

Extractor ....eee... Mm. 110000
Llave especial ..... Nm. 110380
Llave de tubo ...... 6m. 120080/

L0050
Ei'ﬂ:l'.'ﬂl:m #w ® H'I-.'iﬂp 13a30

Compresor de resortesNim, 125310
Compreser de aros de
o Nims, 141000
M, 143620
Llavwe especial ..... Wim, 1463900
Mim, 184730
Mim. 164740
150800
Llewe especial ..... Nim. 125310
ElL motor estd fijado en el ca—
ballete de somtaje glratoric
nim. 6067, Antes de sujetar el
mOCor em el caballets, se des-
mombardn la caje SAE v la sus—
peraifn delantera del metor. Los
trabajos de desarmado v rearmado
dependen del wlessn de sumind=-
gtto de cada motor.
Fig. 91
DESARMANG

1. Deswontar &l arrancador.
Fig. 92

. Desmontar la chapa de conduc-
clin de afre,
Fig, 9-1
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HHD
DEUTZE
MOTOR ZERLEGEN UND ZUSAMMEMN -
BALEM
Speziulwarkzeuﬁz_

Winkelgradverrichtung. « s oo Mr. 101900
Winkelgradvorrichtung. ceee o Mr, 101910
Ausziehvorrichtung. secsesseMNr. 110030
SpeziolschlUssel . .cvveeeen. .M, 110380
SteckschlUssel . . o M 120040,/ M. 120050
Ausziehvorrichiung. s eves e Nr, 120430
Federsponnwerkzeugesosse oo Mr, 125310
Kolbenringspannband. e v eees Mo 130530
Abziehvorrichtungueessesss Mre 141000
Montagedormaesesasssonnsas Mr. 143620
SpezialschlUsselcses s e neors 143900
Montagedormesssssssasssssdir. 144730
Mantogedormesessssscasssedr. 144740
Auvsziehverrichtung e e e ee o« Nr. 150800
Spezialschlissel saunnoosneeer, 170030

Der Matar ist im schwenkbaren Montage-
bock Mr, 8067 monkiert.

Vor der Aufnabme in dem Montogebock
ist das SAE-Gehduze und die vordere
Motoraufhdngung zu entfernen. Das Zer-
legen und Zusammenbauen ist vom je-
weiligen Kundenlieferumfang abhiingig.
Abb, F=-1

ZERLEGEM

1. Starter ousbauen,

Ah’h‘q- 1;-2

2. Luftleitblech auwsbauen.
Ahh, -3
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3. Befestigungsschrauben des Hydrau-
likslkihler-Luftfuhrungskastens entfermen .,
Abb, 9-4

4. H}fdrﬂuiif{-!:'rmtjhler mit Konsola
abbouen.
Abb, 9-5

‘Iii}) 3. Schwungrod obbouen.

Abb, 9-4

-¢-$# 6. Olleitung zum Motorslkihler ab-
bauven,

Abb. 9-7




English Francals Spanish FL 511W
3. Quitar los tornilles de fija-

3. Remove bolte Eastening adr 3. Enlever les vis de fixation du
tene of hydraulie oll cooler. boltier de puldage d'sir du re- edfm da la caja de conduccibfn de
Fig. 9=4 froddieseur d'hudle hydraulique. aire para el refrigerador hi=
Fig, %4 dranlics,
Fig. %4

4, Desmontar el refrigetader de

4. Remowe hpdeaulic oll cooler &, Déposer le refroidisseue
areite hidefulico en conjunto con

together with bracket, d"tuile hydraulique avec comsole.
Fig. %5 Fig. 95 la consola.
Fig, %5
3, Remove flywhesl. 5, Déposer le wolane, 5. Betirar el volante.
Fig. Ot Fig. Gty 5‘131 ]

6. Remove oil line to engine oll 6, Déposer la conduite d'huile 6. Desacoplar la tuberia de
coaler, vers le refroidissesr d'huaile aceite al refrigerador de aceite

Fig. 97 LT, de motor.
Fig, 97 Fig, %7

9/2
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7. Remowe rear stay plate,
Fig. 3-8

8. Remove alr guide ring.
Fig. 29

9, Remove fastening bolt “A” and
relmse screw comection "RB°,
Fig. %10

10, Remoree V-helr,
Fig. %11

9/3

7. Dépaser la tile verticals
arridre,
Fig, 9-8

8. Démonter le diffusear,
Fig. %9

9, Enlever la vis de fixation "4
et défaive le raccord vissé "B,
Fig, %10

10, Enlever la courrois,
Fig. %11

7. Desmontar la chapa wertical
Erasera.
Fig. 98

B. Desmntar el andllo de con=

duceidn de aire.
Fig. 59

9, Desenrogcar el tornillo de
fijacifn “A" v aflodjar la unidn
ﬂtm'liuﬂh ﬂEII.

Fig, 910

10, Quitar la correa trapecial.
Fig. %11
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FL 511

7. Hinteres Standblech obbaven,
Abb, ¥-85

8. Luftleitring abbauen.
Abb, ¥-%

?. Befestigungsschroube "A" heraus-

schrauben und die Schravbenverbindung
"B" ldsen.

Abb, 9-10

10. Keilriemen antfernen.
Abbk, ?-11
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11. Kuhlgebldse mit Generator abbouen.
Abk, 9=12

12, Kraftstofflaitung entfernen.
Abb, 7-13

13, Einspritzleitungen abbauen.
Abb, 9-14

14, Einspritzpumpe mit Schutzkoppen
und Verschlulstopfen verschliefen.
Abb, 9-15




English Francals Spanish FL 51L/W

11, Remowe cooling blower to- 11. Déposer la turbine de re— 11. Desmonrar la turbina de re—
gether with sltermator, froddissement et la génSratrice, frigeracifn en conjmto con el
Fig. %12 Fig. %12 generador,
Fig. 912

12, Bemmre fusl line, 12, IE‘IIEE.' la conduite de com= 12, ]:i!BIEI.IEIZIIFI]..-ElJil la tuberia da
Fig, 913 bustihle, alimentacifn de combustible.

Flg, 913 Fig. %13
13. Detach injection lines. 13, Déposer les conduites d'im 13, Desacoplar las tuberias de
Fig. 9-14 jection. inyeccibn.

Fig. %14 Fig. %14
4. Close injection pump with caps 14, Obturer la pompe d'injection 16, Cerrar la bosba de inyeccifn
and plug. avec des capuchons de protection mediante sobreretes protectores y
Fig. %15 et des bouchons d'ebturatiom., w tapin,

Fig. 915 Fig. 9-15

9/4
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15, Close injectors with caps,
Fig. %16

16. Remove fastening muts of i

jection pump.
Fig. %17

17, Bemove injection puamps,
Fig. %18

bote:

Remeoval is possible only if
starting fuel allowance button

has nob besn actuated. See arTow.

1B, Remowe gasket and shims.
Fig, 919

15, Obturer les injecteurs avec

des capuchons de protection.
Fig. 9=18

16, Desserver les Scrouws de
fixation de la pompe d'injection,
Fig., 9-17

L7, Démonter la pompe d4'injec—
Cion.

Fig, %18

Mota:

Désontage wniquament posaible, =i
le bouton de surachrge de dimars=

rage n'a pas Bt actiomns, Volr
fléche,

13, Enlever le joint et les cales

de compensatics,
Fig. %19

15. Cerrar log impectores medi—
ante sobrerates probectores.
Fig. %1%

16, Desenroscar las tuercas de
fijacifn de la bomba de inyec—

cion.
Fig. 917

17. Desmontar la boshs de impec—
c1bm.

Fiz. 918

Mokta:

El desmontaje es sblo posible si
no e ha apretado el botim para
el aobrecsudal de arranque. Ver
flecha,

18, (uitar la jmts v las aran—
dalas de suplemento.,
Fig. 919
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15. Einspritzventile mit Schutzkappen

verschliallan.
Abb, 9=16

15, Befestigungsmuttern der Einspritz-
pumpe abschrovbern.
Abb, 9-17

17. Einspritzpumpe ousbouen.
Abb. 7-18

Hinweaiz:

Ausbou nur miiglich, wann der Start=
mehrmengenknopf nicht betitigh wor=
den ist. Siehe Pfail

18, Dichtung und Ausgleichscheiben

entfernen.

Abb, 9-19
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19, Motortransportéise abbauen .
Ahl:l - 1; -E'I:I

20, Vorderes Standblech "A" und
untares Abdeckblech " B" abbaven.,
Abb, 9=21

21, Motorslkihler mit Abschirmblech
abbauean,
Abb, 9-22

22, Leckélleitung abbauen.
Abb. ¥-23




English Francais Spant sh FL 51/W

19, Bemove engine lifting lugs. 19, Enlever 1'oefller de mame 19, Desmontsr el cincano para el
Fig, =20 tentfon de moteur, transporte del motor,
Fig. %20 Fig. 520

20, Desmontar la chapa wertical

20, Bemowve front stay plate “A" 20, r la tile wert
Déposn ieale "A" y 1a chapa de re-

and lower cover plate "B, avant "A” ot le thle de recome=

“E"‘ 9-2]. Tmert inf&lm ""H_"+ cﬂh{'iﬂiﬁltﬂ irlfBl.‘iu'l'-' 1“-

Fig. %=1 Fig. %1
21, Reswrve englne ail cooler 21. Déposer le refroidi | 21. Desmontar el refrigerador de
tEﬂEﬂ'ﬂ!‘L" with shield, Iﬂ.i'l'ﬂJJJ.E'I'I:I'.'H:.ﬂ.,IJ.‘ at la tBle—& . aceite de mobor en I'-‘l:l|-'I-_"-|-f|-|'-'::I oom
Fig. 922 Fig. %22 Egrﬂuﬁaﬂpmtacmrm
22, Remove backleakage line. 22, Déposer la conduite de Tet 22, Desacoplar la tuberia de
Fig. 923 des Fuites. m:.nhﬂtihle sobrante.

Fig, %23 Fig. 9-23

9%
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El‘lsh
23, Remove upper cover plate, 23, DEposer la t8le de recouvre- I3, Desmontar la chapa de recu
Fig. %24 ment supSrieure, brimlento superior.

Fig. 9-24

Fig. 9-24

2. Dosmontar los colectores de

24, Bemove air intake and evhaust 24, Déposer la rampe d'admission
manifalds., et le collecteur d'échappement, adnisidn de escape.
Fig. 925

Fig, 9=25 Fig. %25

25, Bemove stay plate. 25. Déposer la tile verticale. 25. Desmontar la chapa vertical.
Fig., 9=2% Fig, 9-26 Fig. %26

26, Quitar los sombrerefes ¥ se=

26, Teke off caps and remove 2. Enlever les capuch de -
- BES protection et les pontets de parar los puentes de £1jacidn.
Fig. 2/ seETage. Fig. 927
Fig, 97

%7
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23. Obares Abdackblech abbouen.
nﬁlrﬂbr '?"24

24, Amsaugrohr und Abgassammelrehr
abbaouan.
Abb, 925

25, Stondblech cbbouven .
Lbb, ¥-26

26, Verschlulkappen entfernen und
Spannbricken abbauven.
Abb, 9-27

FL 51144
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HHD
DEUTI
‘-@’ 27 . Eirspritzventile herousziehen.
Abb, 9-28

120630 ‘E@" 28. Dichtring ausbaven,
—_— Abb, ?-29

29. Ventildeckalhauben obbouven.
Abb, ¥-30

.-"--.
—

-
v / Abb. 9-31

P Q@-) 30. Kipphebelbock obbouer.
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Spanish FL 511/W

27, Extract injectors.
Fig. 328

2B, Hesove sealing ring,
Fig, 3-29

29, Bemowe rockeT ooOVeETE.
Fig, 530

3, Remowe rocker brackers,
Fig. =31

27, Bortir les injecteurs,
Fig, %28

28, DEmonter la bague de joint,
Flg, %29

29, Déposer les cachecolbibenrs,
Fig. %30

30, DEmonter le support de cul-
Busbenir,
Fig. 931

37. Extrser los inyectores:
Fig. +28

28, Sacar el anillo de cierre.
Fig. 929

79, Desmontar las tapas de ba—
lancines.
Fig. +30

30, Desmonkar los soportes de los
tﬂlﬂﬂ:b’ﬂ'r
Fig. %3l

5/8
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31, Resove pushrods,
Fig. %2

31, Bemowe brass screw plugs.
Fig. 31

33. Beleasss cylinder head bolts
crohe—wiss, and Femonie,
Fig. 934

H, Take off cylinder hesd end
remove pushrod cover tubes.
Fig. %35

o/%

3l. Démonter les tiges de cullar-
teurs,
Fig. %32

32, Enlever les bouwchons f£iletés
en laiton.
Fig. %33

33, Desserrer ot enlever les vis
de culasse en diagomale et en

plusieurs pesses,
Fig. =¥

34, Déposer la culasse et enlever
les tubes de protectiom des tiges
de cilbutets,

Fig. 9=35

31. Sacar las varillas de empuje.
Fig. 932

32, Desenroscar los tapomes de
Latfn,
Fig. %33

33, Aflojar, alternando en crus,
los tornillos de culata y deser—

roscarlos.

Fig. =%

3. Desmwontar la culsta y sscar
los tubos protectores para las
sarillas de empuje.

Fig. 935
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31. Stofistangen ausbouen.
Abb, 9-32

32, Messing=VerschluBschrouben
harousschrauben.
Abb, P=33

33. Zylinderkopfschrouben stufan-
weise Uber Kreuz |dsen und heraus=
schravben.
Abb, 7-34

34, Zylinderkopf abbouen und Stolstan~
gen=3chutzrohre entfernan.
Abb. 9=35

FL 511,

9/%
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35. Olmefstab entfernen und Kurbal -
gehtivsedecke| ebboven,
Abb, P-36

Himwais:

Zylinder gegenhalten.

36, Pleuellagerschrouvkben stufen-
weise l8sen,

Abb, 9-37

Jd7. Gegen die noch eingeschraubten
Plevellagerschrauben versichtig mit
einem Plastikhammer schlagen, bis der
Plevallagerdeckel sich vem Plevelfull
gelést hat.

Abb, 9-38

Hinweis:

Zylinder gegenhalten,

38. Plevellogerdeckel mit Hilfe der
Schrouben ausbouen. Logerschalen ous-
bouven .

Abk, 7-39

Hinweis:

Logerschalen vor Beschddigung sehiitzen.,
Bei Zweizylindermotoren Logerschalen
zu den Plevelstangen kennzeichnen.

F-39
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35, Femowve oil dipstick. Bemowe
Ccrankcase Cover.
Fig. 936

Hote:

—

Cemmtertold eylinder,

36, Loosen the big-end bolts in

stages,
Fig, %37

37, Carefully tap the big—and
balts (which are still sceemsd
in) with a plastic hammer il
the bearing cap has been fresd
Erom the foot of the connscting
tiod.

Fig. 9=38

Mote:

Counterhold cylinder.

38, With the aid of the bolts,
take out the bearing cap. Besove
the bearing shells.

Fig. $-39

Mote:

Protect the bearing shells
against damage. In the case of
twoecylinder engines, mtck the
bearing shells according to che
relevant comnecting rods.

33, Enlever la fauge d"tuile et
déposer 1s emuvercle di car—
Cer—moteut.

Fig. %36

Motat

Mainrenir le cylindre.

3, Desserrer en plusicurs passes
les vis de e de bielle,
Fig. %37

37, Frapper d 1'aide d'un martean
an plastigus doucement contrs les
vis de tte de biells encore en

place jusqu'd ce que le chapsas

ga détache de la tEte da biells,
Fig, 938

Blota:

Mainteair le cylindre,

33, Demonter le chapesu de bielle
d 1'alds des vis, Déwonter les
demf-rmxessinets,

Fig., %39

MNota:

Evirter d'endomager les
demi=coussinets. 3'il s'sgit d'un
moteur 3 2 cylindtes, tepbrer les
demi=coussinets et les bielles.

353, Bacar la varilla medidora del
nivel de aceite v desmoatar la
tapa del cArter dal motor,

Fig., 9=3b

Mata s

fguantar el cilindro.

36, Aflojar, en etapas, los tor—
nillos de hisla.
Fig, 927

37, Dar ligeros gelpes con um
martillo de plastico sobre los

tormillos todavia enroscados ha=
sta que la tapa de cojineta se
haya separadn de la cabeza da
biela,

Fig. 338

baakat

Apuantar el eilindro.

38, Desmmmtar la tapa de cojinete
con ayeda de los tornillos. Sacar
los semicojinetes.

Fig. %39

Hota:

Protegar los semicojinetes contra
dafios, En motores de cos cllin
deos, disponetr marcas de refe—
rencia en o8 semicojinetes de
las respectiwas bielas,

7/10



Francais

39_ Rammoide l.'_'}l'].'l.ﬂi'E'l'.' Lﬂ:litl
Fig. 940

0, Remove V-belt pulley,
Fig. 941

41, Remowve fromt cover,
Fig, G2

42, Unscrew ofl filter.

Fig, 543

211

39, Déposer 1"wndtd de cylindre,
Fig. 940

&0, Déposer la poulie 3 gorge.
Fig. 941

41, Déposer le couvercle avant.
Fig. 942

42, DEvisser lo filtre & huile,

Fig, 943

39, Desmomtar la wnidad de ei-

Lindra,
Fig. 940

4], Desmontar la polea trapecial,
Fig. %=1

41, Desmontar la tapa delantera,
Fig. 942

&2, Desatornillar el filtro de

aceite.
Fig. 9=43



Werkstatthandbuch

39, Zylindereinheit ousbaven.
Abb, 9-40

40, Keilriemenscheibe abbaven,

Abb, F-41

41. Vorderen Deckel abbouen.

Abb, 9-42

42, Olfilter abschravben,
Abb, 9-43

FL 511,

¥=-40




Werkstatthandbuch A FL 511 AW

43, Fliehkraftregler von der Antriehs-
welle und Fliehgewichte aus dem Holte-
ring entfernen.

Abb, ?-44

44, Kurbelwellenzohnrad abbauen .
Abb, 9=45

"@" 45. Kroftstoffsrderpumpe ausbouwen .

Abb, F-46

46. Mockenwelle ausbauen.
Abb, F=47

Hinweis:

Mackenwelle durchdrehen, damit stimt=
liche 5télel in OT=5tellung stehen, wm
ein einwondfreies Ausbouen der Mocken-
welle zu erméglichen,

P47

9/12
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Francals

Spanish FL 511/

43, Remove centrifugal governor
from drive shafr and flweeights

from retalning ring,
Fig, %44

&, Remove crankshaft gear.
Fig. 9=45

45, Bemove fusl feed pump,
Fig, 4%

&6, Remove camshaft,
Fig. 9-47

Bt

43, Enlever le rigulatear de
1'arbre d'entrainement et sortir
les masselottes de la bague de
Bapport,

Fig. %44

44, Mposer le plgnon de vile-
brequin.
Fig. 9=45

45, Diposer la pompe d'alimenta
tion en combuscible,
Fig. %46

&0, Déposer 1l'arbre 3 cames.
Fig. 9-47

Notas:

Turn cemshaft to push all tappets Vieer 1"arbre 3 cames afin que
to TC position, thus facilitat— tous les pousscirs se trousent an

ing camshaft removal,

BH ce qui permet la d8pose ir-
riprociEble de 1'arbre 4 cames,

43, Desmontar el pegulador cen—
trifugn del drbel de accions—
miento ¥, los pesos centrifugos
del anillo de sujecifo.

Fig. 944

%, Dessentar el pififm del cf-
Fig. 94

45, Desmontar lz bomba de ali-
mentacifm de combustible,
Fig. 946

46, Desmontar el drbol de levas,
Fig. 947

Mokar

Girar el Arbol de levas hasta que
toxdos los espujadores se encisn—
tren en la posicifn del PMS para

el drbol pueda desmontarse sin
problemss,

812



47, Bemowve tappets.
Fig. 948

Bpamdish FL 5110w

47, Démonter le poussodr,

Fig, 948

48, Remove the ofl pup fastening 48, Enlever la vis de Ffixation de

SO0EW.
Fig. 9.49

&%, Twist the oil pmp in such &
way that it can be remowed

complete with the suction pipe.
Fig, 9-50

3. Bemowe Fastening bolt of
drive shaft.
Fig. %51

§/13

1a pompe 3 bodle.
Fig. %49

49, Towrmer la pompe de facon
qu'elle puisse 8tre déposie au
comlet avec le tuvau d'aspirse
cior,

Fig, %50

50, Enlever la vis de fixacion de
1"arbre d"entradnement.,
Fig, %51

47, Bacar los empujadores.
Fig. 9-48

48, Desenroscar &1 tornills de
fijacifn de la bomba de aceite.
Fig. 949

49, Girar la bomba de aceite de
sndo que pueds desnontatse en
conjunte con el tubo de aspira-
cibn,

Fig. 9-50

50, Desenroscar el pornillo de
fijacifn del Arbol de acciona-
miento.

Fig. %351



Werkstatthandbuch

FL 511 A

47, Stéflel ausbaven.
Abb, F=4H

48, Befestigungsschraube der Ol=
pumpe herausschrauben.,
Abb, 7-49

49, Olpumpe so verdrehen, dall sie

mit dem Ansaugrobr ausgebaut werden
keonn .

Abb., 7-50

50, Befestigungsschraube der Antriebs=
welle heraussehrauben.
Abb, ?=51

9/13
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‘%ggg}

51, Antriebswelle ausbauven.
Abb, ?-52

532, Kugellager ausbauen.
Abb, 9-53

Hinwais:

An Maotoren mit vorderer Kraftabnahme
ist ein Rollenlager montiert, Aus= und
Einbau, siehe Kapitel 5,

33. Entloftungsdose und Ventilplatte
ausbauen ,

Abb, 9-54

(’g}. 54, Eldruckschalter ausbaven.

<3 Abb. 9-55

9-55

9/14



English Francais Spandsh FL 511/W
51. Bemove drive shafe, 51. Sortir 1'arbre d'esntraine 31, Betirar el &rbol de acciona—
Fig. 9-52 — miento,

Fig. 952 Fig. 9-52

32, Bemree ball bearing.
Fig. 953

Hote:

In the case of engines with
front power take-off, a voller

bearing i=s inatalled, For resoe-
Ing and refitting, see Chapter 5.

53, Bemowe breather bos and valve

plate.
Fig, 954

34, Bemove ofl pressure switch.
Fig. 9=33

52, Damonter le roulement 3 kil
les.

Fig. =53

Mata:

Un roulement & rouleainc est montd
gut' les moteurs avec prise de
puissance avant, Demontage ef
remomtage, woir chapitre 5,

33, Démonter le boitier de di
Badration et le plates: de ole—
pet.

Fig. %54

4, DEmonter le mano-contact
" tnat 1,
Fig. 9-55

52, Extraet el cojinete de bolas.
Fig. 953

Nota.

En motores con toma de fuecza en
la parte delantera, esti momtado
un cojimete de rodillos. Fara el
desmontaje ¥ remontsje, ver el
capitulo 5.

53, Desmoontsr lz caja de venti-
lacifn v la wAlwila de disco.
Fig, 954

54, Desmontar el intetruptor de
presion de aceite,
Fig. 9-55

/14
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55, Bemowe oll pressurestat.
Fig. %56

56. Bemove fastening bolt of
bearing bracket.
Fig. 957

Roke:

On 2=cylinder engine only.

57, Urde ercdshield and withdraw,
Fig, %58

58, Bemove stop ring.
Fig. %59

9/15

55, DEmonter le clapet rémulateur
de prossion d'hdls,
Fig. 935

36, Enlever la vis de fixacion de

1a cage de palier.
Fig, 9-57

Mota:

Urd querent. sur sobeur 3 deux
eylindres.

57. Desserrer ot sortir la flas—

que de palier.
Fig. 958

8, Demonter la bapue de hutde,
Fig. %59

535. Desmomtar la wiilvala de re—
pulacifn de la presitn de aceite.
Fig. %56

56, Desmeproscar el tomdllo de

fijacifn del porta-cojinete.
Fig. 9-57

Mata:

55lo en motores de dos cilindros.

57. Desatomnillar la gualders de
cojinete ¥ sacarla,
Fig, =38

58, Zacar la srandela de empuje.
Fig. &9



Werkstatthandbuch FL 511/

55. Oldruckregelventil ausbauen.
Abb. ?-54

56. Befestigungsschroube des Lager-
stuhles herauschrauben,

Abb, #-57
Hinweis:

Mur am 2-Zylindermataor

57. Logerschild losschrouben und
herausziehen,
Abb. ¥-58

58. Anlaufring ousbauen,
Abb. ¥-3%

9/15
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FL 511/

5%, KEurbelwella gusbauen,
Abb, =450

dlirmradseile

60. Logerstuhl von der Kurbelwelle
abbauven,

Abb, 9-41

a1, Anloufring owbaven,
Abb, 9=42

&2, Verschluldeckel auf Dichtheit

sichtprifen gaf, auswechseln, siehe
Kapitel 4.

Abb, 9-43

¢/16
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59. Remowe cranishaft, 59, Déposer le vilebrequin, 5. Retirar el cigiiefal.
Fig. 960 Fig. %60 Fig. %=

60, Femove bearing bracket from
crarkshaft,
Fig. %6l

Bl. Besorve atop ring,
Fig. 962

62, Check plug for tightmess,
renewing 1f mecessary. See Chap-
ter 4.

Fig, %03

60, Démonter la cage de palier du

vilebregquin,
Fig. %61

6l, DEmonter la bague de butée,
Fig, 962

62, Verifier 1'&tanch&iré de la
pasrille d'obturation, le cas
&chiant, la remplacer. Voir

chapitre 4,
Fig. 963

&0, Separar el porta—cojirete del
cigiiefial.

61, Sacar la arandela de empuje.
Fig. 962

62, Comprobar visualmente la
estanqueldad de la tapa de clerre
v sustitulrésta en caso mecesi—
rio. Ver ¢l capitulo &,

Fiz. 963

9/14



English Francais Epard sh FL 511/W
63. Screw out plug. 63, Enlever le bouchen d'ohtura— 09+ Desenroscar el tapdo.
Fig. 64 t1cn. Fig. 94
Fig, 564
HEASSEMELING REMONTACE REARMADD

B4, Install ofil pressurestat,
Fig. 9=65

65, Screw in plup provided with

sealing compoimed.,
Fig. %66

B8, In the case of Z—cylinder
engine, check that mating marks

of bearing bracket and cap agres,

Fig. %67

Mote:

Make mire that dowel sleewes sre
fitred,

9/17

4. Monter le clapet régulateur
de pression d'hudle,
Fig. 9-65

65, Mettre en place le bouchon
d'obturation ave: de la pite
d'aranchedrg,

Fig. 966

66, Sur les moteurs 3 2 cylindres
s'assurer que les repéres de la
cage de palier et du chapesu sont
identiques,

Fig. 367

tioca:

[ttt

S'assurer de la prisence des
goupilles,

B, Remontar la valwila de regur
Ieaifn de la presiin de acedce,
Fig. 9=65

65, Enroscar el tapin untado con
pasta hermetizante,
Fig. 966

B6. En motores de dos eilindroa,
observar la eoincldencia de las
marcas de veferencla en el por-
tacojinete ¥ Su Capa.

Fig. %67

Motal

Deben existir los manguiros da
gujecibn.



Werkstatthandbuch

s FL 511

63, Verschlulstopfen ousschrauben,
Abb., ?-&4

ZUSAMMENBALUEN

64, Oldruckregelventil einbauen.
Abb. 7-63

F=45

einschrauben,
Abh, ?=44

&65. Verschlullstopfen mit Dichtmittel -@

o Lr]

&é. Beim 2-Zylindermotor auf Uber- @
einstimmung der Kennzeichnung veon

Lagerstuhl und Lagerstuhldeckel achten.

Abb. 9-67 il

Himwrais:

'--‘-
Spannhiilsen missen vorhanden sein. &

D~-155K
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Lagerstuhldeckel mentieran.

m &8. Logerschale mit Schmiernut im
--"I:'j' Abb. 9-48
"--.--‘

[a-135H

6¥. Komplettierten Lagerstuhldeckel
und zweite Logerschale an den mittleren

Houptlagerzapfen ansetzen.
Abb. 7-46%

M e 14

Logerschalen mussen mit ihren Ausspa -
rungen am Fixierstift anliegen.

A0, Logerstuhl aufsetzen. Innensechs—
kantschrauben noch Anziehvarschrift
vor= und nochspannen.

Abb. 9-70

270

Stirnradseite
71. Lagerstubl auf einwandfreies Drehen

und axiales Spiel priifen.

Abb. ?-71

Hinweis

_,--"'-'
-
<
ii"-. Die Olspritzdise mull zur Stirnrodseite

zelgen.,

?-71



Englich

Francais

Spanich FL 51/W

3. Install shell with oil groowe
in cagp.
Fig, 968

69, Place pressseshled cap and
second shell in position o the
niddle min bearing jouwmal,
Fig. 969

Rolbe:

Shell cut=outs mist engape with
locating pin.

0, Fit bearing bracket. Preload
and tighten socket<head screws as
specified,
Fig. 570

fl. enmure that bracket rotates
easily and check axial play,
Fig.9-71

Hote:

Check that oll meezle points to-
wards pear.

6H. Loger le demi=coussinet 3
raimnure de gralsasspe dame le
chapesu de palisr.

Fig. %=68

69, Présenter le chapean de pe—
Uer &quipé de son demd—omssi-
net et le desdfme demi=coussi=
net au tourillon médiam,

Fig. =69

Hotac

S'assurer que les deml-cousainets
s'appudent aver leurs dchancrures
exactement sur le plon de fixa—
bion.

70, Présenter la cape de palier,
Zerrer et bloquer les wis 3 six
pans crews selon prescriptions de
SarTEgZR.

Fig. %=T0

Tl. 5'assurer que la cage de
palier est parfaitesent mobila.
Verifier le jeu awdal,

Fig, 971

Mota:

Le gleleur d'huile doit dtre
orientd cité plgnon dooit.

68. Colocar el semicojinete dor—
tido de renura de engrase en la

tap del porte=cojinets,
Fig. %68

69, Colocar la tapa completa y el
sepeyln semicojinete en el meion
e apowa central.

Fig. 969

botar

loa rebajes en los semicojinetes
deben topar contra la espiga de
£1 jacibn.

70, Calocar el porta—tojinete.
Hacer el apriete indclal y
reaprite de los tornillos con
hewgonn interior segim se
proscribe.

Fig. %70

71, Comprobar el giro libre v el
juego axial del porta-cojinete.
Fig. %71

Blotas

la tobera de enprase debe indicar
hacia la distribocidn.
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Francais

72. Fit stop ring,
Fig. %72

Mote:

M1 grooves mast alvays face
toafards crankshaft butting
shoulder. AFfix stop ring with

grease to prevent its falling
it of recess.

73, Imstall crankshaft,
Fig. %73

T4, In the case of 2—cylinder
engines, screw in fastening bolt
for the hearing bracket,

Fig. %74

75, Fic stop risg,
Fig. 9=75

MoCe:

0l prooves must alweys face toe
wards crambshaft butting ghoul-
der, Affix stop ring with gresse

to prevent its falling out of
TECess,

9/19

72, Mettre en place la bague de
butie,
Fig. =12

Motas

Les rainures de graissage doivent
tonujours Etre orientées face de
butde du vilebrequin, Coller A la
grais=se la bame de butbe afin
qu'elle ne sorte pas de son lo—
Beamenk.,

T3, Mettre en place le wilebre

quidry,
Fig, 971

T4, Sur un moteur 3 dews cylim
dees mettre en place la wis de

fixation de la cage de palier,

Fig. %74

73, Mettre en place la bague de
butée.
Fig. 975

Mota:

Les raimures de graissage dodvent
toujours &tre arientifes face de
butée du vilebrequin, Coller 3 la
graisse la bepue de butde afin
quelle ne sorte pas de son 1o
gement.,

Spanish FL S1L/W
72, {olocar la arandels de o
Je.

Fig, 972

Motad

Las ramuras de ergrase deben in-
dicar siempre hacia el perfil de
tope del cigiefal, Begar, con
grasa, la arandela de empuje pa—
ra evitar que se caiga de su
asiento,

13, Bemontar el cigiedal.
Fig. %73

T4, En motores de dos cilindros,
enroscar el ternilla de £1jacidn

dial porta—cojinete.
Fig. 9=/&

75, Colocar la arandela die g

J5.
Fig. %75

Hota:

las ranuras de engrase deben in-
dicar siespre hacia el perfil de
tope dal cigliefial. Pegar, con
grasa la arandela de empuje para
evitar que se caiga de su asiemr
ml



Werkstatthandbuch

72. Anlaufring montieren.
Abb. 9-72

Himweis:

Schmiertlnuten miissen immer zur

Anlaufschulter der Kurbelbwelle waisan.

Anlaufring gegen Herausfallen aus der
Eindrehung mit Fett ankleben.

73. Kurbelwelle mentieran.
Abb, §-73

74, Bei 2-Zylindermotoren Befesti-
gungsschroube fur den Lagerstuhl sin-
schrauben,

Abb, =74

75, Anloufring montieren.
Abb, 975

Hinweis:

Schmierélnuten missen immer zur An-
laufschulter der Kurbelwelle weisen.
Anloufring gegen Herousfaollen aus der
Eindrehung mit Fett onkleben.

FL 5114
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/6. Logerschild mit neuem Wellen-
dichtring und mit neven Dichtungen

om Kurbelgehtuse ansetzen.
Abb, F=7&

Hinweis:

Es stehen Dichtungen der Dicke 0, 15 mm
und 0,5 mm zur Verflgung.

7. Lagerschild mit zwei Hilfsschrauben
und dozugehérigen Muttern in dos

Kurbelgehbuse einziehen.
Abb, 777

Hinweis:

Darauf achten, dofl der Anlaufring
nicht aus der Eindrehung fillt.

78, Hilfsschrouben entfernen. Befasti-
gungsschrouben ein- und festschrouben .
Axialspiel messen.

Abb, ¥-78
Hinweis:

Abweichungen mit Dichtunglen) korri-
gieren.

79, Swslel einsetzen und auf An lage
schigben.

Abk, 9-79

9,/20
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Francals

Spanish FL 5110

T8, Place endshdeld complete with
new ghaft seal and new gaskets
into poaicion oo crankcase,

Filg, %76

Mote:

Gaskets of 0.15 om and 0,5 m
thickmess are available,

77, Pull endshield into place in
cramicase with the =id of e
dmcdliary bolts and mots,

Fig. %77

Rore:

Ensure that stop ring does mot
Fall out of recess.

T8, Bemove awdlisry bolts, Screw
In and tighten mounting bolts,
Measure sdal play,

Fig. 978

Mote:

Correct as necessary with gas—
ket{s).

79. Imsert and push home tappets,
Fig. %749

76, Présenter la flasque de pa-
Ler avec la jodnt d'arbee meuf
et les joints meufs gur le car—
Car-moteur.

Fig. #=76

Moras
Dewn Spadsseurs de joint sont
disponibles: 0,15 mm et 0,5 mn.

7!, Poaitionner la flasque de
palier dans le carter-moteur 3
V'aide de deux wis wérin et des
&0 T,

Fig. 77

Wota:
Veiller & ¢ que la bague de b
tée ne sorte pas de son logement.

78. Enlever les vis vérin. Metrre
en place et serrer les vis de
fixation. Mesurer le jeu asdal,
Fig. %78

Mata:
Cotrection des fcarts 3 1'aide de
jodne(s).

79, Mettre en place le pousscir
et l'enfoncer jusqu'en applica=
tiom,

Fig. %19

76. Colocar la gualdera de coji-

nete provists de wn petén ¥ jur
tag mnevos en el carter del s

LOE,
Fig. 376

Mota:
Quedan disponibles hmbas de
0,15 mm ¥ 0,5 mm de espesar.

77, Insertar la pualdera de co=
jinete en el cirter con ayuda de
dos pernos auriliares ¥ tuercas.
Fig. %77

biatas

Cuidar de gue la arandela de cur
paje no se caiga de su aslento.

T8, Sacar los pernos and liares.
Enroscar v apretar los tornillos
de fijacifn. Medir el juegs
agial,

Fig. 78

Mota:

Correpir eventuales difetencias
mexliante juntas.

79, Introducir los empojadores
hasta que queden a tope.
Fig., %79
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80, Install camchaft together
with stop washer affixed wnder
camshaft gear.

Fig. 9-B0

liote:

Affix stop washer to camshafr
gear with grease,

Bl. Insert oil puesp,
Fig. %=51

82, Twist oil pep info correct
position. Insert fastening scres
complete with new copper sealing
ring and tighton up.

Fig. 9-B2

B3, Fit crankshaft gear. Obserwe

correct mating of gear markings.
Fig. %43

9/21

A0, Boser arbre d cames awess La
bege de butbe sitube sous le
pignon d'arbee d comes.

Fig. =80

Mota:
Coller & la pralsse la bague de
butde sur la pignon d'arbre a

CEMES.,.

8l. Mettre en place la poope 3
huile,
Fig, 961

B2, Positionnet la pompe 3 Muile,
Mettre en place la vis de fixa=
tion avec un jodnt meuf en
cufvre, puis la serrer.

Fig. 9-B2

83, Momter le plpnon de vilebre
quin, Veilelr 4 ce que les re-
péres des pignons coineddent.
Fig. 9=E3

&), Introducir el irbol de levas
con arandela de empuje dispmesta
debajo de la mueda dentada,
Fig. 9-ED

bota:

Pegar, con grasa, la arandela de
ampaje en 1o rueda dentada,

g3l. Introducir la bomha de aced-—
2,

Fig. 9-81

B82. girar la bomba hesta que
fquede en la posicifn correcta,
Colocar el tormdllo de £1jeclin
provisto de una funta de cobre
mEsva ¥ apretarlo,

Fig. =62

83, Montar el pifion del cigie—
fial, Obserwar la colmcidencia de
lag marcas en las ruedas denta-
das,

Fig. %83



Werkstatthandbueh

B0, Meckenwelle mit Anlaufscheibe die
unter dem Maockenwellenzahnrad sitzt

einbouen ,
Abb. =80

Hinweis:

Anlavfseheibe mit Fett am Mocken=
wellenzohnrad ankleben,

81, Schmiergdlpumpe einsefzen,
Abb. 7-81

82, Schmiersilpumpe in Position drehen.
Befestigungssehroube mit nevem Cu=

Dichtring einsetzen und festdrehen.
Abb, ?-82

83. Kurbelwellenzahnrod montieren.
Auf Ubereinstimmung der Zahnradmar-
kierungen zueinander achten.

Abb, 9-82

FL 5114
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84. Kugellager mentieren.
Abb. -84

B5. Antriebswelle einbauen.
Abb. ?-85

B&. Auf Ubereinstimmung der Zahnrad-
markierungen zueinonder achten.
Abb. -84

87. Antriebswelle mit Befestigungs-
schraube und grofler Scheibe festdrehen .
schraube mit DEUTZ DW &0 sichern.
Abb, 987




E';Elish Francais E‘leié'. FL Enm

84, Install hall bearing. B4, Monter le roulement 3 billes, B4, Insertar el cojloete de
Fig. 9-84 Fig., %84 bolas.
Fig, 9-84
B5. Install driwve shaft, 85, Mettre en place 1'arbre B5. Montar el @rlol de scciona=
Fig, 985 d'entrainement, miento.
Fig. 9-85 Fig. 985

Bb. Chearve correct meting of 86. Velller 3 ee que les repéres 86, Observar la codncldencia de

pear markings, des pignons coincident, lag marcas en las rwedas denta—
Fig. 9-86 Fig., 9-86 das,
Fig. 986

7. Secure drive shaft with fa- 7. Serrer 1'arbre d'entrainement 87. Aprerar el Arbol de acciona—

stening bolt and larpge washer, avec la vis de fixation et la u:—i?u:a:melmrrd_l_'lndnﬂja—
Apply TEUTE W &0 locking come grande cale. Freiner la vis avec cifn dotado de wa arandels
pound o bolt. DEUTZ. T8 6O, grande. Affanzar el tornillo me—
Fig. 987 Fig. 87 diante DEUTZ DN 60,

Fig. O=87
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88, Install flywedghts in re—
taining ring and refit centrifi-

gl governor,
Fig. 9-88

£9, Theck distence from povernor
plate to cranbcase,
Fig. G=89

Hote:

Correct as necessary by means of
shimls).
Ser Cnapter 5, Fig. 5130

GO0, Press in shaft seal,
Fig. %0

91, Observe locating pins in
front cover,

Fig. 31

9,/23

BE. Accrocher les magsalottes
dans la bague de support ot mom—
ter le régulateur centrifuge,
Fig. %-B8

89, Verifier la distance entre la
plateau du rigulateur et le car-

ter-moteur,
Fig. 989

Woka:

Carrectiom des Scarts i 1'aide de

rorndelle{s) de compensatiom,
Voir chapitre 5, Fig, 5130,

90, Enfoncer le joint d'arbee,
Fig. 9%

91, S"assurer de la présence des
ploms de centrage dans le cour
vercle avant,

Fig., 391

86, Enganchar los pesos centri-
fugos en &l andllo de sujecifn ¥
montar el regulador centrifugo.
Fig. 9=5B

89, Comprobar la distancia entre
el plato de tegulador y el clrter
del moror.
Fig. 9=89

Wota:

Corregir eventumles difersncias
mediante una arandela de suple—
mento, Wer el capitulo 5, Fig.
5130,

%), Inserta el retén.
Fig. #9890

91l. Observar las espigas de cen~
traje en la tapa delantera,
Fig. 901
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88. Fliehgewichte im Haltering sin-
h#ingen und den Fliehkraftregler
montiaren,

Abb, 9-88

89, Abstandsmall vem Reglerteller zum
K.urbelgehtivse priifen.
Abb, 9-89

Hinweis:

Abweichungen mit Ausgleichring
kerrigieren,

STehe Kopitel 5, Abb. 5-130

?0. Wellendichtring einpressen.
Abb. 9-70

F1-283 Ll e

21, Auf Zentrierstifte im vorderen <ﬁ

Deckeal achten.

Abb, 9-91

Q23
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KHD
DEUTE
JE:E. 2. Vorderen Deckel mit Dichtmittel

DEUTZ DW 47 montieren,
Abk, 9-92

93, Olfilter montiaren,
Abb, 93

24, Keilriemenscheibe montieren. Spann-
hillse mull in die Keilriemenscheibe ein-
rasten. Befestigungsschraube noch Anzieh-
vorschrift festdrehen,

Abb., 994

?5. Dichtung und Ausgleichscheiben
auf die Einspritzpumpenauflage auf-
legen.

Abb. 9-95

9/24
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%2. Apply [EUTZ IW 47 sealing
compourkd B0 front oover snd mosmt

COVEL.

Fig. 992

Q3. Momt oll filver.
Fig. 993

94, Mommt V=belt pulley, Dowel
slesve must engage in pulley,
Tighten fastening bolt as speci-
fied,

Fig. =94

93, Place gasket and shims on

injection pump seating,
Fig. %495

92, Monter le couvercle awant
aves de la pite d'Etanchaitd
DEITE W 47,

Fig. 9-92

93, Monter le filtre 3 hedle,
Fig. 393

3. Monter la poulie & gorge. la
goupille Slastique doit &tre an
prise dans la poulie 3 gorge.
Serrer la vis de fixation selon
prescriptions de serrage.

Fig, %3

95, Poser le joint et les cales
de compensation sur le plan
d'appud de la pompe d'injection.
Fig, %95

92, Montar la tapa delantera
untads con pasta hermetizante
DELTE W 47,

Fig. 992

93, Montar el filcro de aceite.
Flg. %93

04, Montar la polea trapecial.
El manguite de sujeciin debe e
cajar en la polea. Apretar el
tornillo de fijaciin sepm se
prescribe,

Fig. 994

95, Colocar la jumta ¥ las aramr—
delas de suplemento sobre el
asients para la bombha de imyec—
cdom.

Fig. 995

9/24
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Spandsh FL 51LW

96. Measure distence to cam base
gircle. Comrect as necessary by
mesmg of shims,

Fig. %96

87, Injection pep installation

dimengion,
Fig, %97

8. Place porernor lever clevis

in installation position relative

to injection pump.
Filg. 958

%9, Set control rod flush with
injection pump housing,
Fig., %599

9/25

96, Mesurer la distance fusgqu'au
cercle initial des cames. Cor—
rectiong 4 1'aide de cales de
compensation.

Fig., %96

97, Cote de montage de la pompe
d'injection,
Fig. 9-97

98, Mettre la fourchette du le=

vier du régulateur en position de

montage par rapport 3 la pompe
d'injection,
Fig. 9-98

9. La crémaillire doit 2tre 3
[leur avec le corps de la pompe
d’ injectim.

Fig. %92

95, Medir la distancias entre el
asiento ¥ el circulo bass de la
leva v corregirla mediante aran=~
delas.

Fig. %96

97, Medida de montaje de la boha

de inyeccifn.
Fiz, 997

98, Ajsstar la palanca del regr
lador en la posiciin de montaje
cortects respecto 4 la bomba de

il'l:.ml.‘}i'ﬁ'l'h
Fig. 998

99, Foner la varilla de reguls—
cifn & ras con la caja de 1a
bomba de inyeccin.

Fig. %99
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946, Abstand bis zum Mockengrundkreis
messan. Korrekturen durch Ausgleich=
scheiben korrigieran.

Abb, 994

97. Einboumall der Einspritzpumpe.
Abb, 997

D34

?8. Gabel des Reglerhebels in Einbau- <g

position zur Einspritzpumpe stellen,
Abb, ?-78

¥7. Regelstange biindig mit dem Einspritz- ﬂ
pumpengehbuse stellen,

Abb, 7-79

¥-9%

/25
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100, Einspritzpumpe einbauen.
Abb. =100

101, Bei hondonlafbaren Motoren
Andrehklave linksdrehend einschrauben.
Abb. 9=101

102, Fuhrungsflansch der Andrehkloue
anbauen.
Abb, =102

103. Logerflansch mit neven Dichtungen
bel Kraftabnahme an der Mockenwelle

micntieran .,
Abb, =103

Hinweis;

fjlr-ij-:lcluthmhrung mull nach unten
waisen,

P26
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100, Moumit iﬁjﬂ:ﬂm AR 100, Monter la pope driﬂﬁtiﬂll. 100, Montar la bosha de impec=
Fig. 9-100 Fig. 3100 edfn.
Fig. %100

101, Im the case of hand=started 101, Sur les soteurs lancés 3 la 101, En motores de arrErcue ma—
englnes, screw In cranking dog sanivelle, visser la dent de loup mal, enroscar la garra de ar-

{left—hand chread), pas 3 pauche, ranque con giro a la isquierda.
Fig. %101 Fig., 9101 Fig. 9-101
102, Mot guide flange of 102, Monter la flasgue pilote de 102, Montar la brida de guis de
cranking dog. la dent de loup. la garra de arrandgue.
Fig. 8-102 Fig., %102 Fig. #102
103, HMomt bearing flange with 103, 8'il y a prise de puissance 103, En motores con tona de
new seals for camshaft power gur 1'arbre 3 cames, monter ls fuerza en el arbol de levas,
take-off, if applicable. bride de palier avec des joints montar la brida de soporte pro-
Fig. 9103 aeafs. vista de juntas mevas,

Fig. =103 Fig. 9103
Tate: Rota: Mota:
verds. &rre orlenté vers le bas. aceite debe indicar hacia shajo.



Englieh

Francais

Spanish FL 511/W

FEASSEMBLING CYLIMDER UWIT

104, Imsert one circlip in pi-
stom,

Fig. %104

105, Reasgemble plstom and oo
necting rod, The arvow om the
platon crown and the comecting
rod joint face further sway frosm
the piston pin mst poilnt to=
wards the same aide,

Fig. %105

106, Inmsert secomd circlip.
Fig. 9106

107, Place piston rings so that
gaps are offset.
Fig. 9107

9/27

MINIAGE D'UNE UNITE [E CYLINDRE

104, Monter wn cirelip dars le
piston,
Fig. =104

105, Présenter le plston sur la

blelle, La fléche sur la téte de
piston et le plan 4'intersection
de la fourche de bielle le plus

gloigné de 1'se de piston doi-

vent Betre orlemtfs du mbme cfti,
Fig. %105

106, Martre en place le deodime

circlip.
Pig. 9-106

107, Tiercer les coupes des sep—
ments.
Fig. %107

METATE DE LA UNIDAD [E CILINDRD

104, Golocar wm anillo de reterr
clin en el pistin.
Fig, 9-10&

105, Tnir el pistdn y la blels.
La flecha en la cabeza del pi-
ston v la cara de wnidn de la
caleza de biela m8s distancisda
del hulén del pistin deben indi=
car hacls el mism lado.

Fig. 9105

106, Colocar el segundo anillo de
petencion.
Fig. %106

107. Desplazar entre s1 los cor=
tes de log aros de pistdn.
Fig. 9107
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HKHDy
DEUTE
LY LIMDEREIMHEIT MOMTIEREM III
104, Einen Sicherungsring im Kolben
ainsatzen,
Abb., P-104

105. Kolben mit der Pleuvelstange man-
tieren. Der Pfeil auf dem Kolbenboden
und die kolbenbolzenfemera Trennflache
des Plevelfulles missen auf die gleiche
Seite zeigen.,

Abb., ¥-105

= A

106. Zweiten Sicherungsring einsetzen,
Abb., 9-106

107, Kelbenringstiéifle zueinander ver-
satzen,

Abb, 9-107

PIE
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10B. Kelben in den Zylinder einschieken.
Abb. 9-108

107, Die kelbenbolzenfernere Trenn-
flische der Plevelstange zur Seite der
Stoflstangenschutzrohre ausrichten.

Abb. 7-109

110, Ausgleichscheiben mit etwas Fett
montiaran.

Abb. 9-110

Hinweis:
Um nach der Kolbenabstandsmessung
eine Korrekiur ohne Ausbau des Zylinders

zu ermiglichen, ist es ratsomdrei
Ausgleichscheiben aufzulegen.

111, Lagerschale im Plevelfull ein-
setzen und E}rh‘ndereinhei‘r rmontieren .

Abb, #-111

2-1m

b= |



Francais

108, Push piston into cylinder,
Fig. %108

109, Alipgn so that the comnecting
rod jodnt face further away from
the plston pin points towards the
pushrod cover tube side,

Fig. %109

110, Affix shims in place with a

little gresse,
Fig. 9110
HNote:

To permit cotrection withoot
having to temove cylinder fol-
lowing pisten crown clearance
megsurement, fit preferahly thres
shims.

111, Fit bearing shell in coo
recting rod base and insert oy
linder unit.
Fig. %111

Spanish FL 5119

108, Intreduire le piston dans le
cylindre.
Fig. =108

109, Orienter le plan d'inter-
section de la fourche de bislls
le plus 2loigné de 1'axe de pi-
gbant ofitd tubes de protection de
tiges de culbitenrs.

Fig. %109

110, Memter les cales de compen—

sation avec un peu de graissa,
Fig. 9=110

HNata:

Afin de permettre, sans déposs du
cylindre une correction aprés
mesure de 1'espace neutre, il
comvient de monter trois cales de
compensat Lo,

111, Loger le demi-coussinet dans
la Ecurche de blelle et monter
LT'umdté de cylindre,

Fig, %111

108, Introducir el pistén en el
ol lindro.
Fig. 9108

109, Observar que la cara de
unifn de la cabeza de biela mis
distanciada el buldn indique ha—
cia el lado de los tubos protec=
tores pata las varlllas de empr
e

Fig. %109

110, Momtar los aros de reglaje
untados con o poco de geasa.
Fig. 9110

Moka:

Para poder corregir, posterior—
mente, el espacio muerto del pi-
gtfn sin deswmbaje del cilin=-
dro, recomendames colocar Cres

aros de reglaje.

111. Colocar el semicojinete en
la cabera de biela ¥ momtar la
unidad de cilindro.

Fig. %111

9/28
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112, Fit base of coomecting rod 112, Prisenter la fourche de 112, Aplicar la cabesza de bisla
onbo crankpin, belle sur le maneton, contta la maequilla.

Fig. %112 Fig. 9112 Fig, 9112

Mote: Blota: Hota:

Joing face further awsy from
pieton pin must point towards
tappat side.

113, Fit bigend bearing cap
(with bearing shell in place).
Tighten bolts as specified.
Fig. 9=113

114, Moamt crankcase cower, using
[EUTZ W &7 sealant.,
Fig. 9114

115, Mount flywheel. Tighten
bolts as specified.
Fig. %115

B el

Le plan d'intersection de la
fourche de blelle le plus
Eloigns de 1'axe de plston doit
Etre orlentd oBtéE poussoirs,

113, Monter le chapean de téte da
bielle pourva du demi=coussinet.
Server les vis selom prescrip=
tioms de serrage.

Fig. %113

114, Monter le cowmvercle du car—
ter-moteur avec de la pate
d'&tanchditéd DEUTE W 47,

Fig. %114

115, HMonter le wolant. Sarrer les
vis selon prescriptions de ser-
T

Fiz. 9115

it

La cara unifn mis ddseanciada al
bulfe del pistim debe indicar
hacia el lade de los enpujadores.

113. Montar la tapa con el semi-
eojinete, Apretar los tomillos
pepiin ge prescribe,

Fig. 9113

114, Momtar la tapa del carter
del motor untads con pasta
hermetizante DEITZ W &7,

Fig. %114

115, Montar el wolsnte. Apretar
los tornilles sepiin se prescribe,
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HHD
DEUTZ
112, Plevelfull am Hubzapfen ansetzen, |§§"1’

Abb. 7-112

Hinweeis:
Kaolbenbalzenfermere Trennflédche mut
zur Stéflelseite welsen.

113, Plevellagerdeckel mit Lagerschale
montieren. Schrauben noch Anzieh-
varschrift festdrehen,

Abbk, 7=113

114, Kurbelgehdusedeckel mit Dichi-
mittel DEUTZ DW 47 anbauven,

Abb, 9-114

115, Schwungrad mentieren. Schrauben
nach Anziebvarschrift festdrehen .

Abb, =113
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114, Dichring mit etwas Fett ankleben.
Abb, ?-11&

Hinweis:

Aussparungen im Dichtring beachten.
Altere Zylinderkopfvarianten haben
keinen Dichtring.

Kelbenabstand priiffen. Siehe Kopitel 2.

117, Zylinderkopf aufsatzen. Am Ge-
winde leicht eingedlte Zylinderkopf-

schravben mit Unterlegscheiben ainsetzen.
Abk, 9-117

Hinweis:

81

A EAP>

Zylinderkopfichrauben vor der Montage
auf Wiederverwendbarkeit prifen.

118, Zylinderkdpfe zueinander ous-
richten.
Abbk. ?=118

119. Zylinderkopfschrauben nach
Anziehvorschrift festdrehan.
Abb. 2=-119
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116, Affix sealing ring with

Erease,
Fig, %116

Motes

Ohaerve recesses in sealing ring.
Earlier types of cylinder head
have no sealing ring.

Check plston crown clearance (see
Chapter 2).

117, Posdtion cylinder head, Im—
sart cylinder head bolts, com=
plete with washera, with threads

lightly odled,
Fig. %117

Bobe:

Checke eylinder head bolts before
rousing.,

118, Align cylinder heads,
Fig. 9=118

119, Tighten cylinder head bolts
az specified,
Fig. 9-119

116, Fixer la bague de jolnt d'un

e de graisse,
Fig. %116

leoEa:

Tenir compte des Svidements de la
bague de joint, Les plus ancien
mes variantes de culasses e
sont pas BquipBes d'une bague de
jolnt,

Vérification de 1'espace meutte,
volr chapitre 2.

117. Poser la culasse, Mettre en
place les vis de culasse an filet

légirement tuilé et les cales,
Fig, %117

Mota:

VErifier avant le montage, si les
viz de culasse peuvent Etre riu
tilisfes,

118, Aligner les culasses,
Fig. 9-118

119, Server les vis de culasse

selm prescriptions de serrage.
Fig. 9119

116. Pegar, con um poco de grasa,
el anillo de cierre.
Fig. 9116

biotas

Observar log rebajes en el anille
de cierre. Las variantes de ou
lats mis antigpsas no llevan un
amllo de cierre,
Comprobar el espacio m=etto dal
pistdn. Ver el capiruls 2,

117, Coloscar la culata, Colocar
loe tornillos de culaca com su
rosca ligeramente aceitada y
provistos de arendelas.

Fig. =117

Nota:

Ankes de remontar los tornillos
de culata comprobar si pueden
el empledndoss,

118, &Alimaer las culstas.
Fig. %118

119, Apretar los tormillos de

culara sesin se prescribe,
Fig. %119

$/30
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120, Serew in brase plugs, pro-
vided with new copper sealing
rings, and tighten as specified.
Fig. 9120

121, Fit spring on pushrod cower
tube and coopress by speclal
bonl,

Fig, 9171

12}, Preasseshle pushrod cover
b,

Assehly sequence:

1. Profile washer
2. Loer profile seal

Fig. %122

oL

Always remew profile seals,

123, Introduce tube first into
the crankease, and then Inte the
cylinder head, Withdraw spring

compressing tool.
Flg, 5123

g/31

120, Visser les bouchons filetés

en lalton et les joints neufs en
culvre et les serrer gelon pres-

criptions de sarrage,
Fig., %130

121. Enfiler le ressort de com—

presaion sur le tube de protece
tion de tige de culbuteur, puis

comprimer le ressorg,
Fig. %121

132, Resmemter le tube de peotec—
tion de tige de culbubeur.

Ordree de montage:

1, Bondelle profilée
2, Joint profild imférieur

3. Joint profiléd supbrieur
Fig. 9=122

ota:

Toujoues remplacer les joints
profilés,

123, Emgager le tube de protec—
tion da tige de culbutesr d'abord
dang le carter-moteur, puis dans
la culasse, Retirver 1'outil de
comptession de fessorts.

Fig. #1213

120, Erroscar los tapones de la-
ton provistos de juntas de combive
mevas y apretarlos sepn se

prescribe,
Fig. 9120

121, GColocar el resorte de pre~
Eifn sobre el tubo protector pa-
ra warills de empuje ¥ tensarlo.
Fig. %=111

122, Bearrar el tubo profector.

Orden de rearmadod

1. Arandela perfilada

2. Junta perfilada inferior
3. hnta perfilsda sperior
Fig. %122

Matias

Fmplear siempres funtas perfils—
das maevas,

173, Introducir el tubo protector
primero en el cirter del motor ¥
despufs, en la culata. Sacar el
compresor de resortes.

Fig. %123



Werkstatthandbuch FL 511 A%

o B

o

120, Messingverschlullschrauben mit
Cu=Dichtringen einschrauben und nach
Anziehvarschrift festdrehen.

Abb, #-120

X

253

121, Druckfeder auf das Stofistangen-
schutzrohr aufschieben und spannen,
Abb., ?-121

=ee (B ¢

122, Stoflstongenschutzrohr komplettieren.
Zusammenbaufolge:

1. Profilscheibe

2. Untere Profildichtung
d. Obere Profildichtung
Abb, 9-122

Hinweis:

Profildichtungen immer ernevern,

123. Stofstongenschutzrohr zuerst in dos
Kurbelgehiiuse, dann in den Zylinderkopf
schisben. Federspanner herausziehen.
Abb. 9-123

¢ OB B[>AL
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124, Stollstangen einsetzen.
Abb. 9-124

125, Kipphebelback montieren, Muttem
nach Anziehvarschrift festdrehen.
Abb, 9=125

Hinweis:

Ventilspiel einstellen, siehe Kapitel 2.

126, Dichtung mit Dichtungsmasse an-
kleben. Grophitierte, Flache zum Zy-
linderk opf weisend.

Abb. 9-124

1Z. Zylinderkopfhaube aufbauen.,
Befestigungsschraube mit Dichtung
ainsetzen,

Abb., 9-127

Hirvee 4

Befestigungsschroube der Zylinderkopf-
haube mit Dekompressionseinrichtung
hat einen Cu-Dichtring.



English Francals Spanish FL 510
124, Inmert pushrods. 124, Mettre en place les tiges de  124. Introducir las varillas de
Fig. 9=12¢& culbuteurs, empu je.

Fig., 9124 Fig. 3124

125, Fit rocker arm bracket,
Tighten muts as specified.
Fig, 9125

Tote:
Set valve clearance (see Chap—
ter 1).

126. Apply sealing compoung to
gasket and affix same to rocker

chembet cover with graphited
surface facing towards cylnder
head.

Fig. %=13%

127, Fit cover in place, Insert
fasteming tolt complete with

pasker,
Fig, %127

Hote:

Fastening bolt of rocker chamber
cover with decompression device

has a copper sealing ring.

125, Monter le support de culbu—
teurs, Serrer les Gcrous selom

presceriptions de servage,
Fig. =115

botat
REglage du jeu de marche aise
cullwiteirs, walr chapitre 2,

126, Coller le joint i la péte
d'8tanch&itd, Surface graphitbe
cOtE culases,

Fig. 9126

127, Poser le cache—culbuteurs,
Mettre en place la vis de £l
tlon et le jolnt,

Fig. %127

Rota:

La vis de fixetion du cache—cul-
buteurs Equipé du systime de di-
compression est dotée d'an jolng
en cudvee.

125, Montar el soporte de balan—
cines. Apratar las tuercas segim
e prescribe.

Fig. =125
Taatag

Para el ajuste del jusgo de
vilvulas, ver el capitulo 2.

12b. Fegar, con pasta hesmeti-
zante, la junta con la cara gra—
fitada indicando hacia la culata.
Flg. %126

127. Colocar la tapa de balanci-
nes. Colocar el tornille de £1-
jacién provisto de wna junta.
Fig., %127

Mora:
El tormdllo de fijselén para la
tapa que lleva al descompressor

astd dotado de wna jumta de
cobre.

9/32
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13, Tighten fastening bolt as
apecified,
Fig, 9-128

119, Affix special sealing ring
with grease on the graphited
slde onto the injector.

Fig, 9-129

130. Imstall injector, locate
clamping bridge, and tighten
fastening mut as specified,
Fig. 9130

See also WEMOVING AND REFTTTING
TEUECTOR, Chapter 7.

131. Imsert the valve plate of
crankcase breather,
Fig. 9131

Haote:

Valve plates for 1- and Z=cylin=
der engines differ,

Spanish FL SLLW

128, Serrer la vis de fixation
selon prescriptions de serrape,
Fig. %128

129, Enfiler la bague d'#tar
chéitd spiciale sur 1'injecteur
par le cité graphdté endudte

d"un peu de graisse.
Fig, 9129

130, Poser 1'injecteur. Mettre en

place le poatet de serrage et

garrer 1'8crou de Fixation selon

prescription,
Fig. 9=130

Voir fgalement DEPCSE ET FEPOSE
D'UN IMJECTEUR, chapitre 7,

131. Metrre en place platean de
clapet de la ventilarion de
CArtEr-moteur,

Fig. %1311

Bota:

Les plateaux de claper des mo-
teurs 4 un et 4 deux cylindres
sont différents.

128, Apretar el tornillo de £i-
jacifn sepin se prescribe.
Fig. 9128

129, Colocar el anillo de clerre
especial com un poco de grasa y
la cars grafitada sobre el in—

yackor.
Fig. 9129

130, Introducir el impector, co—
locar el puente de fijaciin v
spretar la tuerca de fijacifn
segin se prescribe.

Fig. %13

Yeor tambien DESMONTATE ¥ EEMDR-
TATE DEL INYECTOR en el capiltu—
1a 7.

131, Colacar la vElwila de diseo
del glatema ds ventilsciin del
chrtet.

Fig. 9171

Raita:

Las vilwalas de disco para moto-
res de umo v dos cilindeos son
diferentes.,
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]
I
o

#d

128, Befestigungsschroube nach Anzieh-
varschrift festdrehen.

Abb. 7-128
23

4

129, Spezialdichtring mit etwas Fett

t |
-4

und der grophitierten Seite ouf das
Ei nspritzventil aufschisben. @
—

Abb, =12

'--_‘_'_—\_11
P=129

130, Einspritzventil einsetzen, Spann-
briicke aufsetzen und Bafestigungs-
mutter nach Veorschrift festdrehen.
Abb. 7=130

254
Siehe aueh EIMSPRITZVENTIL AUS-
UMD EIMBAUEM, Kopitel 7.
131, Ventilplatte der Kurbelgehtuse- .F
entliftung einsetzen. _1§T
Abb. ?=131

a—

_— <[

Hinweis: —

Ventilplatten der Ein= und Zweizylinder-
motoren sind unterschiedlich, h
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foh

L
,}:f. 132, Entluftungsdese mit Runddichtring
einbauen .

b
@ Abb, 7-132
/N

Himweis:

Kupferdichiring unter der Befestigungs-
mutter verwenden. EntlUftungsdosen der
Ein- und Zweizylindermotoren sind
untarschiedlich.

133. Runddichtring mit etwas Fatt in
der Eindrebung am Kurbelgehtuse an-

@ kleben, Kraftstoffdrderpumpe anbauen.
Abb. 9=133

134, Olmelstal mit nevem Dichtring
einsetzen und den Oldruckschalter
manfieren .

Abb. =134

135, Standblech montieren.
Abb, ¥=135



English

Francais

Spanish FL 51N

132, Fit breather box complete
with O-sesl,
Fig. 9132

lote:

Fit copper sealing ring beneath
mounting mit, Breather bomes for
1- and 2-cylindsr engines differ,

133, Affix O-seal with gresse
inco recess In crankcase, Mount
fuel feed pump,

Fig. 9113

134, Insert oil dipstick provided
with new sealing ring and inscall
ofl pressure switch,

Fig. %13

135, Mmmt stay plate.
Fig. %135

132, Momter le boltier de dSaas—
ration svec le jolnt boridgee,
Fig, %132

Motar

Utiliser wn jodnt en cuivwwe somes
1'&crou de fixarion. Les boitiers
de désafration des mofeurs 3 um
et A deot cylindres sont dLFFE—
TENLE.

133, Coller d'wn peu de graisse
le joint corique dans le logement
dens le carter-mofeur. Mooter la
pompe d'alimentation en combu-
stible,

Fig. 9133

13, Introduite la jagge d'boile
avec e bague de joint neuwe et
montet le mano-contact d'hudle.
Fig. %13

135, Monmter la tSle werticale.
Fig, 9135

132, Calocsr lz caja de ventila—
cifm provista de una junta edri-
.

Fig, 132

Ieoka:

Colocar wna junta de cobre debajo
de la twerca de fijacidn. Las
cajas de ventilacion para motores
de uno y dos cilindros son dife—
Tentes,

133, Pegar, con un poce de grasa,
la jumta eSrica en el asiento en
el cirter del motor. Montar la
bomba de alimentacifn de combu—
stible.

Fig. %133

13, Introducir la warills medi=
dora del mvel de aceite provi=
sta de una nts nueva ¥ montar
el intervuptor de presifm de
acelte.

Fig. 913

135, Montar la chapa vertical.
Fig. 9135
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Francais

Spandsh FL 511/

136, Fit paskets for air Intake
and exhaust mantfolds.
Fig. %136

137. Fit air intake and exhsust
mand folds.
Fig. 9-137

Note:

Brasa fastening mits and washers
Eor exhaust mandfold.

133, Fit ocover plats.
Fig. 9.138

HNote:

Fasten at first with 3 screws
only, im view of resr stay plate.

139, Mount engine oil cooler with
shield.
Fig. %133

Hote:

The bolt Indicated is a banjo
bole,

Use new copper sealing rings.

G/35

13. Enfiler les joints de la
rampe 4" admission et du collac—
tewr d'Bchappement .,

Fig. %136

137, Monter la rampe d'admission
d'alr et le ecllecteur d'&chap-
pement ,

Fig. 9137

Mota:

Ecrous de Fiwation et cales en
cudvre pour le collecteusr

d'Echappement .

136, Monter la tile de recouvre
meit.,

Fig, 9138

Woka:

En raison de la tile verticale
arrifre no serer d'abord que 3
s,

139, Monter le refroidissear
d'lmile aver tole Beran.
Fig. %139

Hatas
Lz vis repérée est une vis crer

se, Utiliser des hagues de jolnt
neuves en cuivra.

13, Colocar las juntas para los
colectores de adaisifn y de es-

cape.
Fig, %1%

137, Montar los colectorss de
adnigiin ¥ de escape.
Fig. #137

Mokas

El colector de escape de £ijacd
mediante tuercas de latfn provi—
gtas de arandelas.

138, Colocar la chapa de recu—
beimiento.
Fig.9-138

Waota:

Fijarla adlo con 3 tornillos para
poder momtar la chapa vertical
Lrasafa.

139, Montar el refrigerador del
aceite de mobor en conjuntc con
la chapa protectora.

Fig. =139

Ratas

El tormillo marcads es hueco.
Emplear jmtas de cobre mewvas,
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1346, Dichtungen fir Ansaugrohr und
Abgasrohr aufsetzen,
Abb, ?-134

137, Luftansaugrohe und Abgossammel -
rohr anbaven,

Abb, 9-137
Hirnwe is:

Messing-Befestigungsmuttern und
Scheiben fur Abgassammelrohe,

138. Abdeckblech anbaven,
Abk, ¥-138

Hinwa is:

Wegen hinterem Stondblech zuerst nur
mit 3 Schravben befestigen.

137, Meatorglkihler mit Abschirmblech
anbouen .

Abb, 7-139
Hinweis:

Die gekennzeichnete Schraube ist eine
Hohlschroube .
Meuve Kupferdichtringe verwenden,

FL 510 A4

2-139
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P=142

% )| P8

9/36

140, Abdeckblech zwischen Matar-
slkiihler und Zylinder in Paosition
brimgen,

Abb. ¥=-140

Himweis:

Wird dur ch Befestigungsschrouben des
warderen und hinteren Standbleches
befestigt.

141. Veorderes Standblech anbaven.
Abk, 2-141

142, Temperaturgeber oder Temperatur-
schalter mantieren.
Abb, 9-142

Hirwe is:

An Zylinderképfen mit never Temperatur-
melistelle, den Temperaturgeber alter
Ausfiihrung und den Temperaturschalter
an Pos. " B montieren. Temperaturgeber
nevester Ausflhrung an Pos, " A" montie=

ren. Abb, 9-143

143, Ver der Montage des Temperatur-
gebers ist die Kontaktfliche am Geber
und im Zylinderkopf sorgfiltig zu
reinigan.

Abb, 9-143



English

Francals

140, Position the cover between
engine oil cooler and cylinders,
Fig, 9140

Bt

This is secured by fastening
bolts of front and resr stay
plates.

141, Mount front stay plate,
Fig. 9141

142, Fit temperature sensor of
temperabure switch,
Fig, %142

Wokes:

On cylinder heads with new tem-
perature measucing podnt, fit

the temperature sensor of earlier
design and the temperature swipch
at point “B'. Fit tewperature

sensor of latest design at point
g

143, Before Fitting the tempers—
ture sensor, carefully clemn the
contact surface af sensor amd in
cylinder hesd.

Fig. 9=143

Spanish FL S11L/W

15D, Pogitiomer la tile de re—
omrvtanent entre le refroddis
seur d"hudle e le cylindre.
Fig. 9140

Hoca:

Fimation par les vis de fixation

des tiles verticales avanr et
arridre,

14l. HMomter la tdle werticale
Evant.
Fig., 9=151

142, Monter la sonde thermique ou
le thermostat.
Fig. 9=142

Hota:

Honter la sonde thermmlque asr
cismme version et le themsostar f
la pos. "B sur les culasses
ayant un nouvesy podnt de mesure
de température, Monter 3 la

pos. “A" la plus récente version
de la sonde thermioue,

153, Avant de monter la soonde
thermique, nettover solpmeussment
lia sutface de contect sur la
sonde et danms la culasse,

Fig. 9143

140, Colocar la chapa de recu
brimiento entre el refrigerador
del aceite de sotor v el cilin
dro en Lla posiciin deseada.
Fig. %140

Hotai

MHehe chapa se fija por loa tor=
nillos de £1jecifn de las chapas
sertieales detantera ¥ trassara,

141. Colocar la chapa vertical
dalsntera,
Fig. 9141

142, Momtar el captador o el

interruptor de temperatuca.
Fig. %142

Hota:

En las culatas con un miews punto
i medicibn, sontar el captador
de antipua versidn v el inter—
ruptor en las pos, "BT, Moobar
el captador de meva versiin en
las pos. AT,

143, Antes de montar el captador
de temperatura, se Limplarin con
esmers las superficies de cor—
tacto en el captador v la culata,
Fig. 9=143

9,/36



FL 5115

I:p'l inderkcpdtemparetur =Malrallan

Maonbagey orscheift fie Zylinderkopf-
1emp-eru1ur-l]hufw=|'-.'r5rgl|ﬂl| ]

Bnzahl der Maliallen @ Me, of Meosuring Paints

Ubersochungsgarat |

Mur Temperaturscholter '5' @ Temperofure switch anly, ' 5°

154, Mount engine Lifting lugs,
Fig. 9144

155, Mount vear stay plate and
bolt up topether with upper couver

plate,
Fig. %145

0,/37

MNombre de painis de mewre
Murmre di o punies da

Maomiton
Apparei] de survelllonce
Instrumento de cantrol

Cylindas Hiead Tempercture Mamiwring Poink

Points de mesure de fempéroture de colose

funtos de medicibn de lo temterchuro de culako

Maounting Instructions For Cylinder Heod Temperature

Mieniberi

Frescriptions de montoge pour apporeils de sarveillonce de

pRrathure de cul

Fresoripoiones para el monioje de o inskiuses o de contial de le

tempsmhao de culata

tur Tesparahungeber " G° : Tamparature semier anly, ' G

| Temparafurgebsr " G' 1

Sleke Selzze :

uniquemanl 1kaimesbar ' 5"
solo Inbenuptor de temperohes "5

L4, Monrer 1oeillet de mame
tention de moteuk.
Fig. =144

143, Momter la tile werticale
arrigre et la visser sves la (Sle
de recmvrenent supsStieure,

Fig. 9=145

Lini guement sonde thermigue ' &'
SH o copfodar de temperatura ' G

1 Temperotore sensor, ' G
1 Temparahen pwitch, ‘5

1 Sonde thermique

1 Thirsman

IGI
Kge
1 Copiodar de temparatura ' G
I lmbernoptor de femperciuro * 5°

See Heprch
Weair crogquis
War eregueis

154, Momtar el cincamo para el
trensporte del motor.
Fig. %144

145, Mmtar la chapa vertical
trasera v unirla por cornillos
con 1z chapa de cecubrimiento
superior,

Fig. 9145
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Werkshatthandbueh
HHD
DEUTE

g:.-' lin d&rknpﬂemperﬂl‘u: =Melstellan

a) % b) c)

Montogevorschrift fur Zylinderkopfremperatur-Uberwachungsgerdte

Anzahl der Maistellen Uk h Ht
FILS11/W | F2L511°% arwathungsger siahe Skizze
| rur Temperaturgeber "G a)

1
_ 2 | Temparoturgeber B h b
| Temperaturschalter nen )
ngw c)

mur Temparoturschal ter

144, Motortransportiése anbawen.
Abb. 9-144

145, Hinteres Standblech montieren
und mit oberem Abdeckblech var-
schrauben,

Abb, =145
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146, Motordlkiihlerleitung anbauven,
MNewe Cu-Dichtringe verwenden.
Abb, 9-144

147 . Hydraulikslkuhler mit Konscle

anbaven,
Abb. 9-147

148, Luftfuhrungskasten des Hydroulik-
Blkuhlars mit hinterem Stondblech ver-

schravben.
Abb, =148

142, Kuhlgebldse mit Generator

cinbauen.
Abb, ¥-14%




English

Francals

Spanish FL 511w

146, Homt engine oil cooler
plpe. Use new copper sealing
rings.

Fig, %146

147, Mot ipdraulic oil coolsr
with brackst,
Fig. 2147

146, Mmter la conduite du re—
frofdissmnr d"hdle, Utiliser des
jodnts moufs en cuivre,

Fig. 9=146

147, Honter le refroidisseur
d'huile hpdraulique avec console,
Fig. %147

168, Bolt up air box of hydrsulic 148, Lier le hoitier de guidage

oil cooler together with rear

stay plate.
Fig. =148

159, ¥Momt cooling blower toe
pether with altermator.
Fig. =149

dlair du vefroddisseur d'tudle
Topdrame] foie ot la tole verticale
artiéve par vissage.

Fig. 9148

149, Monter la turbine de re-
froidissement et la génératrice,
Fig. 9149

146, Acoplar la tuberia al pe—
frigerador del aceite de motor
empleando juntas de cobre mievas.
Fig. 914

147, Montar el refrigerador del
aceite hidriulico en conjunts con
1a commola,

Fig, 9147

146, Undr, por tormillos, la caja
de conduccifn de aire del vefri—

gerador de sceite hidrSulico con

la chaps vertical trasera.

Fig, 9148

149, Montar la turbina de refri-
geracifn en conjunto con el ge
netadat.

Fig, #149
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Francads

Spandsh FL S1W

Fig. 9150

151. Mount backleaksge lime at
Injectors, using new coper seal-
irg rings.

Fig. 3151

152, Moumb injectiom lines.
Fig. 9152

153, Place on V-helt,
Fig. 9153

[ ST HEH

e —

Cotrect any misaligmment of
V=belt by means of shims at al-
remacor.

9/39

150, Monter la hotte de muidage
drair.
Fig. 9=150

151, Brascher la condudte de re—
tour des fuites avec des jalnts
neufs en cuivee sur les infec

teurs.

Fig. %151

152, Brancher les conduites
d'injection.
Fig. 9152

153, Poser la courtode.
Fig. 9=153

Hotat

Correction des &carts d'aligne—
ment de 1la courrode d 1"ailde de
cales de compensation sur la
fixation de la génératrice.

150, Montar la tapa de conduccifn
de aire.
Fig. %150

151, Acoplar la tuberia de comr
bustible scbrante provista de
jpmess de cobre nuevas a los in-
vecotres,

Fig. =151

152, Acoplar las tubsriss de
inyeccion.
Fig. %152

153, Colocar la correa trapeclal.
Fig. %133

Mortas

Corregir eventuales faltas de
alinearifn de la correa inberca=
lando arandelas de suplevento en
la fijacifn del generador.
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1530, Luftfibrungshaube anbaven.
Abb, 9=150

151, Leckslleitung an den Einspritz-
wventilen mit neven Cu-Dichtringen
mantieran.

Abb, %-131

152. Einspritzleitungen montieren.
Abb, 7-152

153, Keilriemen ouflegen.

Abb, ?-153

Hinweis:

Fluchtabwaichungen des Keilriemens
durch Ausgleichsscheiben an der Gene-
ratorbefestigung kerrigieren.

9 /39
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154, Keilriemen spannen und Befest]-
gungsschrauben festdrehen .
Abb, P-154

Hirwe s

Der Keilriemen ist richtig gespannt,
wenn er sich 10=15 mm durchdricken
larit.

155, Schraubenverbindung festdrehen.
Abb. 7-155

156, Luftfuhrungsring mentieren,
Abb. =156

157, Kroftstoffleitung anschlieflen.
Abb, 9=157




English Francais

Spanish FL 511/W

1534, Tension V=-belt and tighten 13, Tendre la courrole et serrer

fastening bolts, les vis de fixation,
Fig. %15 Fig. 3154
PRkt Moka

.

V-belt is correctly tensiomed If La tension de la courvode est
it deflects immtds under thueh  coffecte, sl elle sa ladase e
pressure by 10 = 15 m foncer de 10 = 15 mm,

(0.4 = 0,6 in. ).

155, Tighten screw conmection. 155, Serrer le raccord visss,

Fig. 9-153 Fig., 9155
156, Mount air guide ring. 156, Monter le Jdiffuseur,
Fig. %1% Fig. 9-15%
157, Connect fuel Une, 157, Brancher la conduipe da
Fig, =157 combustible,

Fig. 9157

154, Tenear la cortea trapecial y
apretar los tormdllos de fija—

cifm.
Fig. 9154

Hotas

La tenslfn de la corvea es cot™
pecka 5l cede wmos 10 — 15 =m al

ser apretada con el pulgar.

155, Apretar la unifn aterndlls—

da,
Fig. 9155

154, Colocar el snillo de com

ducciion de alre.
Fig. 9156

157. Acoplar la tuberia de

alimentacitn de combustible.

Fig. 9-157
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158, Momt starter motor. 158, Monter le démarteur. 158, Montar el arvancador.
Fig. 9158 Fig. %158 Fig. 9158
159, If provided, mount fuel 159, 5'il existe, monter le fil- 159, 5i emisten, montar el E:Lll:l'l:r
filter with fusl line and fit tre & combustible avec la cor de combustible con la tuberia y
other accessories, duite de combustible et les los demfs componentes de equipo.
Fig. 9159 sutres accessalres, Fig. 9158

Fiz, %139

9/41
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158. Storter montieren.
Abk, $-158

159, Wenn verhonden, Kroftstoffilter
mit Kraftstofflaitung und die restlichen
Anbouteile anbauen.

Abb, ¥=159

0 /41
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10 .Spezialwerkzeug
10 .Special tools

10 .Outillage spécial
10 .Herramientas especiales

FLS11/W




Wir bitten Sie, alle Bestellungen von Spezialwerkzeugen direkt an die Fa, WILBAR,
D-5630 Remacheid 1, Postfach 14 05 BO, zu rfichien.

Please address your orders for special tools required to Messrs, WILBAR,
D-3630 Remscheid 1, Postfach 14 0580, (West Germany].

Les commandes d'outils specialisés sont & passer directement au fabricant Maison
WILBAR - D-5630 Remscheid 1 - B.P. 14 05 80 - RFA - en faisant communication de la
riference constructive pour éviter toute ermeur.

Rogamos a Uds. cursen todo pedido por herramientas especlales directamente a la
caza WILBAR, D-5630 Remscheid 1, Rep. Fed, Alemana, Postfach 14 05 80,
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FL 511w

S067

Motor-Montageblock fur einseitige Aufspannung der luftgekuhlten Motoren
Assembly stand for clamping down air-cooled engines on only one side
Chevalet de montage des moteurs, & 1 seule potence de prise des

mobeurs refroidis par air

Caballete de montaje para sujectién en un solo lodo de motores
refrigerados por alre

2461

Kompressiorsdruckpriifer
Compressiometer
Comprassiométre
Verificador de compresidn

100010
100020
100050

Amchlulistiick fir Kompressionsdruckpriifer

Fitting for the record of compression pressure

Raccord pour le manométre - enregistreur de lo pression de compression
Fiezo de empalme pore verificador de compresidn

100400

Melluhr 0,01 mm fur Einstell= und Melgerite

Dial gouge 0,01 mm for adjusting and mesuring devices

Comparateur 0,01 mm pour des dispositifs & mesurer et ajuster
Micrémetro de reloj 0,01 mm pora dispositives de medicidn y de ajuste

1004640

Einstellgerdt fir die Ermittlung das cberen Totpunktes
Adjusting device for determining the top dead centre
Appareil de mise au point pour déterminer le PMH

Dispesitivo de ajuste para determinar el punto muerto superior

101500

Hechdruck-Handférderpumpe zum Priifen und Einstellen des statischen
Farderbeginns

High=pressure hand feed pump for checking and adjusting static
commencement of delivery

Fompe manuelle HP pour le contrle ot le calage du ddbut d'injection
statique

Bombe de olimentacidn marual, de alta presidn, pora verificar v ojustor
el comienzo de alimentacidn estitice

101510

Entsorgungsbehilter fir Hochdruck -Handfsrde rpumpe

Waste receiver for high-pressure hand feed pump

Réservoir collecteur de combustible pour la pompe manuelle HP

Recipiente colector para la bomba de olimentacidn manual, de ol ta presidn

101900

Vorrichtung zum Ablesen der Winkelgrade (Zylinderkopfschrouben)
Gauge for reading the tightening degrees for cylinder head bolts
Lecteur dangles de serrage des vis de culasse

Dispositivo indicader de grodos de dngule para aprieto de tornillos de
culata
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101910

Vorrichtung zum Ablesen der Winkelgrade (Houptlager=, Flevellager=,
Schwungradschrouben usw.)

Gauge for reading tightening degrees for bigend-, main bearing=, fly-
wheal bolts ete,

Lecteur d'angle de serroge des vis de palier principal, de palier de
biglle et du valant-moteur

Dispesitive indicador de grodes de dngule para opriete de tornillos de
bancada, cobeza de biela y d= volante, etc.

10

102100

Meliverrichtung zum (berprifen dar Dekompressionseinrichtung
Measuring device for checi-e:'lng da compressor

Dispositif de mesure pour le contrdle du décompresseur

Dispositiva de medicidn para comprober el equipo de decompresidn

110010

Spezialschlussel fur Dusenhalter in Verbindung mie 110020
Special spanner for nozzle holder, in connection with 110020
Cl€ spéciale pour les porte -injecteurs, & employer avec 110020
Llave espacial para inyectores en combinacidn eon 110020

12

110020

anparinnaniechskunmchfI.Jiiel in Verbindung mit 110010 fir Einspritz—
ventil

Double hexagon key, to be used with 110010

Clé pour vis hexacaves, & utiliser avec 110010

lave de mocho hexagonal doble, en combinacidn con herramienta 110010

13

110030

Auszieher fur DUsenhalter in Verbindung mit 150800

Extractor for nozzle holdar, to be used with tool 150800
Extracteur de perte-injecteur, & employer avec 150800

Extroctor pora inyector, en combinacién con herramienta 150800

14

110380

Spezialschlussel zum Ldsen und Festdrehen der Einspritzpumpe
Special spanner to datach an refit fuel injection pumg

Clé & canon pour vis de culasse

Llave de vaso para tornillos de culata

15

120040

120050

Steckschlussel fur Zylinderkopfschrouben
Socket spanner for cylinder head bolts
Clé & cancn pour vis de culasse

Llave de vose para tornillos de culata

16

120410

Gluhkerzenschlissel

Heater plug spanner

Cié pour bougies de prﬁchnuangﬁ'
Llave para bujlas de incandescencia
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1204630

Ausziehvorrichtung fur den Dichtring unter dem Einspritzventil

Device for removing the gasket of the Injector
Qutil d'extraction pour du joint sous |injecteur
Extrocter para anille de junta bajo el invector

120700

Aufspannbock sehwenkbar fur Zylinderkispfe
Swivelling clamping stand for cylinder head
Dispesitif mobile pour la pose des culasses
Caballete de fijacidn, orientable, para culates

117

120910

Aufspannplatte fur 120900

Clamping plate for 120500

Plogue de serroge, opportient & 120900
Placa de fi iu::c'u:-'n para 120900

20

121120

Ventilfederspanner

Yalve spring compressor

Cutil pour comprimer le ressort de soupape
Tensor de resortes de wdlvula

21

122302

Wentilsitzfrise

Cutter for valve seat ring

Fraise pour les sidges de soupapes
Fresa de asiente de valvula

22

122304

Hall ter
Holder
Suppart
Soporta

23

122305

Fuhrungsdorn
Guide mandrel
C'uﬂl—gu]de
Mandril de guie

24

122305

Zubehir

Acessories
Acessoires
Aceasorios
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Aufspanndorn zum Ausdrehen der Ventilsitzringe auf einer Drehmaschine
Clamping arbor for lurning valve seat inserts on a lathe
25 | 122450 [ X Mandrin de fixarion r le possage des sidges de sou au tour
pou passag oge pape
Mandril de fijocién para rebajar al torne anilles de asiente de vélvula
Bohrvorrichtung zum Ausfridsen der Ventilsitzringe (Grundgerit)
Upright drill for eutting out valve seat Tnserts (basic unit)
Dispositif de foroge pour extroire les bagues de sidge de scupape
26 | 122480 | X {quipement de base)
Dispositive de taladro para quitar por fresado anillos de asiento de
valvula (equipoe base)
Fiihrungsbelzen mit Bohrbuchsen
Pilot pins with drill sleeves
27 | 122441 | X Tiges de guidage ovec douilles guide foret
| Buldn de guio con casquilles de taladro
Hartmetall =Spezial frissar
Hard metal=tipped special cutter
28 | 1224483 | X Fraoise spéciale en métal dur
Fresa especial , de metal durc
Maontagadorn fUr Ventil fuhrungen
Mandrals for valve guides
29 | 123310 | X Mondrin de montage pour la mise en ploce du guidage des soupapes
Mandril de montaje para guios de vilvula
Reibohle fir Ventilfihningen
I Reamer for valve guide
a0 | 123510 | % Aldsoir pour guidage des soupapes
Escariador pore guies de valvula
123950 | % Montagedorne fir Ventilsitzringe
11 Mandrels for valve seat rings
123960 | % J"-"Inll‘-drins de mnn’mgia pour le siége de soupape .
Mandriles de montaje para anillos de asiento de vdlvula
Frisvorrichtung fur Zylinderkepfdichiflbche
Cutting device for the sealing surface
32 | 124480 | X Dispositif de fraisage pour plan d'eppui de culosse

Dispesitive para fresar superficie de hermetizacidn en la culata
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FL 511

Abziehvorrichtung fur Logerschild im Eurbelgehiduse =-Oberteil

Puller device for hub from crankshoft and bearing housing out of cronkcase

41 1 141000 I X Extrocteur pour démenter le flasque de polier du baH
Extrator poro gueldera de cojinete interior en el blogque motor
Montagevorrichtung zum Eindricken des Kurbelwellendichtringes
Assembly device to insert the gasket ring of the crankshaft
&2 | 142540 | % DEEPDETri[ da ml:-nmg&: pour p[-m:ﬂr le |'t:|'|r|'r.dt 1.'i|¢'|::-r¢-::|1..lff| »
Dispositive de montaje pora insertar el anillo de hermetizocién del
cigie fial
Aysziehvorrichtung Fir Kurbelwellendichtringe
Pulling=-out device for the goskaet ring of the cranksheft
43§ 142700 | X Extracteur pour le joint du vilebrequin
Extractor para el anillo de hermetizacidn del ciglenal
Eimpressvorrichtung fur Verschluldeckel der Nockenwellenbohrung
Press=in device for camshaft hole cover
Outil de mise en place du couvercle d'obturation du passage de Marbre
44 | 143600 | X a cames
Dispositive para insertar la topa de cierre del taladro pora el drbol
dz levas
Montegedern filr Mockenwellen-Logerbuchsen
Mandrel for the bearing-bushes on the comshaft
45 143420 | X Mandrin de montage tes douilles de pu|ier de Markre & cames
Mandril poro mentar casquillos de soporte de drbol de leves
Mantagedorn fir Mockemwellen-Lagerbuchse {vorderer Deckel)
Mandre! For the bearing-bush on the camshaft (frent cover)
Mandrin de montage de la douille de palier de I'arbre & comes
46 | 1436570 | X (couvercle avant)
Mandril para montar cosquilles de soporte de drbol de levas
(rapa delantera)
Montagedorn fir Houptlogerbuchsen, in Verbindung mit 143620
Assembly mandrel for main bearing bushes, in combination with 1435620
47 | 143700 | x Mandrin pr-montage douilles pr. paliers LA, en commun avec 143620
Mandril de montaje pora cosguillos de cojinete de bancada, en
combinacidn con 143620
SpezialschlUssel fur Andrehmutter am Handanlasser (Linksgewinde)
Special spanner for the cranking nut of the hand storter (left=hand threod)
Clé spéeiale pour la noix d'entratrement du démarreur & main (Filet
48 | 143900 | x[x | © govche)

Ucve especial para tuerca de arranque en el motor de arrengue manual
(rosco paso a izquierda)
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Montagedorn fur Wellendichtring (Antriebswealle)
Assembly mandrel for shaft seal [dr'w-e shaft)
4% 1144720 1 XX | Mandrin pr. mentage éranchéitd de bout d'arbre (arbre mereur)
Mandril de montaje para anillo de hermetizacidn de eje (eje motriz)
Montagedorn fiir Madellager (Antriebswalle und Regler)
Azsembly mandrel for needle bearings (drive shoft and governor)
50 1144730 | XX | Mandrin pr. montage palier & aiguilles {orbre meneur et rdgulateur)
Mandril de monteje para cojinete de agujos (eje motriz v reguladeor)
Mentagedorn fir Kugellager und Rollenlager (Antriebswelle) in Ver-
bindung mit 1434620
Mandre| for boll beoring and roller bearing (drive shaft) in conjunction
with 143520
21 |144740 | X| X| Mandrin de montoge pour roulement & billes et roulement & rouleaux
{arbre d'entrainement) & utiliser simultanément ovec 1434620
Mandril de montaje para cojinete de bolas v de redillos (drbol de
aecicnamiento), en combinacidn con herramienta ndm. 143620
Montogedorn fur die Abdichtringe des Startmehrmengen=Druckstiftes
Mandrel for sealing ring to starting fuel allowonce thrust pin
Mandrin de montage pour les bagues d"€tanchéité du poussoir de surcharge
s2 |144770 | %X | de démarrage
Maondril de montaje para los anillos de junte del perno de presidn para
sobrecaudal de arrongue
Mentogedorn fir Druckstift=Fuhrungsbuchse und Startmehrmenganfeder
Mandrel for thrust pin guiding bush and fuel allowance spring
Mandrin de montage pour douille de guidage du poussoir et pour ressert
33 | 144780 | X)X} ge surchorge de démarrage
Mandril de montaje pora el casquille de guia del perno de presidn y al
resorte para sobrecoudal de arrangue
Halter fur Reglerblattfeder
Retoiner for governor leaf spring
34 1144750 XX support du ressort @ lemes du régulateur
Soporte para el de lémina del regulador
Machdrehverrichtung fir Zylinder-Auflageflache am Kurbelgehiuse -
Obertail
Refocing device for cylinder seat face on cronkcese
i
35 150020 XX Dispositif pour rectification de la portde du cylindre sur le carter
Dispositive para retornear la superficie de osiento del cilindro en el
blogqua moter
Ausziehvorrichtung
Pulling device
56 | 150800 | x|x | Dispositif d'extraction

Dispositive de extraccién
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170800

Spezial =Kardanschlissel (15tuck) mit Verldngerungssatz fur Luftansoug-
sameme | rokr

Special universal joint wrench with set of extensions for intake monifeld
bolts

Clé spéciale & cardan avec lot de roleonges pour vis de collecteur
d'admission

Llave cérdan especial con lohe de prolongacién para tornillos de
colector de admisidn

58

3202

Einspritzpumpe nprifgerit

Special outfit

L'appareil & vérifier les pompes d'injection
Aparato verifieador de bombas de inyeccién
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